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Zu lhrer Sicherheit

Gebrauchsanweisung beachten

Jede Handhabung an dem Geréat setzt die genaue
Kenntnis und Beachtung dieser Gebrauchsanweisung
voraus.

Ein Schild mit besonderen Hinweisen fur den Umgang
mit Sauerstoff auf dem Pumpenblock und eine Kurzge-
brauchsanweisung auf der Innenseite des Kastende-
ckels erganzen diese Gebrauchsanleitung.

Das Gerat ist nur fur die beschriebene Verwendung be-
stimmt.

Instandhaltung

Das Gerat muss regelmafig Inspektionen und Wartun-
gen durch Fachleute unterzogen werden. Inspektionen
sollten in einem Protokoll aktenkundig gemacht werden.

Instandsetzungen am Gerat nur durch Fachleute vor-
nehmen lassen.

Wir empfehlen, einen Service-Vertrag mit Dréager abzu-
schlieRen und alle Instandsetzungen durch Drager
durchfihren zu lassen.

Bei Instandhaltung nur Original-Drager-Teile verwen-
den. Kapitel "Instandhaltungsintervalle" beachten.

Der Betreiber ist fur die Einhaltung der am Aufstellungs-
ort gultigen Vorschriften und Gesetze verantwortlich.

Folgende Vorschriften gelten u. a. in Deutschland:

® Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) inkl.
Technischer Regeln Betriebssicherheit (TRBS).

® Technische Regeln Druckgase (TRG) inshesondere
(TRG 400, 401, 402, 730, 790.)

® Unfallverhitungs-Vorschriften Gase (BGR 500,
Teil 2.33) und Sauerstoff (BGR 500, Teil 2.32).

® Druckgeréterichtlinie (DGRL)

Nach den TRGs 400, 730, 790 missen Fullanlagen am
Aufstellungsort vor der Inbetriebnahme einer Abnahme-
prufung unterzogen werden. Sie sind daher unter Vorla-
ge der mitgelieferten Atteste beim zustandigen
Technischen Uberwachungsverein anzumelden. Die
Atteste sind sorgféltig aufzubewahren, da sie bei den
regelmaRig stattfindenden Abnahmeprufungen durch
den Technischen Uberwachungsverein benétigt wer-
den.

A WARNUNG

Alle sauerstofffilhrenden Teile der Umfullpumpe und
die verwendeten Werkzeuge und Priufgerate missen
ol- und fettfrei sein. Ole, Fette und andere Materialien,
die nicht fur Sauerstoff geeignet sind, kdnnen in Ver-
bindung mit Sauerstoff explosionsartig verbrennen
und zu schweren Verletzungen fuhren.

Zubehor

Nur das in der Bestell-Liste aufgefiihrte Zubehor ver-
wenden.

Sicherheitssymbole in dieser
Gebrauchsanweisung

A WARNUNG

Tod oder schwere Kérperverletzung kénnen auf Grund
einer potentiellen Gefahrensituation eintreten, wenn
entsprechende VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen
werden.

A VORSICHT

Korperverletzungen oder Sachschaden kénnen auf
Grund einer potentiellen Gefahrensituation eintreten,
wenn entsprechende Vorsichtsmal3nahmen nicht
getroffen werden.

Kann auch verwendet werden, um vor leichtfertiger
Vorgehensweise zu warnen.

HINWEIS

Zuséatzliche Information zum Einsatz des Geréates.




Beschreibung/Verwendungszweck

Drager Oxygen Booster DOB/Drager Air Booster DAB
werden nach 1SO 9001 gefertigt, und sind TUV gepriift.

Typ DOB zum Umfillen von Sauerstoff und Nitrox,

Typ DAB zum Umfillen von atembarer Druckluft und
Stickstoff.

Die Drager Handumfullpumpe ist eine handbetriebene,
einstufige, doppelwirkende Kolbenpumpe bis max.

220 bar Flidruck.

Beim Gebrauch von Tauchgeraten, Schutzgeraten, Ho-
henatmern, medizinischen Apparaten u. a. miissen Ge-
rateflaschen mit Gas aus Vorratsflaschen gefiillt
werden. Um nach dem Uberstrémverfahren mit Hilfe ei-
ner druckfesten Leitung den erforderlichen Flldruck zu
erreichen, muss das Gas mit der Drager Handumfull-
pumpe auf den gewiinschten Enddruck gepumpt wer-
den.

Das Pumpenaggregat und die Anschlussventile sind auf
einer gemeinsamen Blockschiene befestigt. Die Block-
schiene ist auf einer Aluminiumplatte montiert.

Zum Transport ist die Anlage in einem Behélter unterge-
bracht (nicht zutreffend fir das Wandmodell).

Versionen

DOB/DAB-HT
200 (tragbar)

Die komplette An-
lage lasst sich an
zwei Griffen aus
dem Kunststoff-
Transportbehél-
ter herausziehen.
Die Griffe sind an
der Metallplatte
befestigt, die mit
der Handumfull-
pumpe verbun-
den ist. Diese
Metallplatte ist eine Trittplatte zum Fixieren der Anlage.
Die Handumfullpumpe wird tber einen Pumpenhebel
betatigt.
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DOB/
DAB-HG 200
(Government)

Die komplette
Anlage lasst
sich an zwei
Griffen aus dem
Aluminium-
Transportbehél-
ter herauszie-
hen. Die Griffe
sind an zwei Me-
tallplatten befes-
tigt, die Giber
eine Gummimat-
te mit der Hand-
umfillpumpe
verbunden sind.
Diese Metall-
platten sind Tritt-
platten zum Fixieren der Anlage. Die Handumfillpumpe
wird Uber einen Pumpenhebel betatigt.

00321596.eps

DOB/
DAB-HW 200
(Wandmontage

)

Das Wandmo-
dell der Hand- - =
umfillpumpe ist

fur die Wand-
montage vorge-
sehen.

Bei geeigneten
Raumlichkeiten
kann eine Bo-
denmontage fur
die Bedienung ergonomischer sein.
Lochbild zur
Wandanbrin-
gung siehe Ab-
bildung rechts.

J_ |
250|250 |

ca./approx. 100cm
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Merkmale der Drager Handumfullpumpe

Einfache Handhabung.
Raumsparende Bauweise.
Betriebsfertiges Aggregat.

TOV- Zertifikat.

Manometer in Sicherheitsbauweise.

Berstsicherung (280+20 bar) zur Eigensicherung
des Gerates.

Werkzeugtasche inklusive Ersatz-Dichtungsringen
im Lieferumfang der Drager Handumfullpumpen ent-
halten.

Umfangreiche Zubehor- und Ersatzteilsets erhalt-
lich.

In einigen Versionen sind Hochdruckschlauche im
Lieferumfang enthalten.

Transportbehalter

Der Aluminium-Transportbehéalter/HG (A) und der Kun-
stoff-Transportbehélter/HT (B) schiitzen vor Witte-
rungseinflissen

Unfallverhitung

Vor Inbetriebnahme der Umfillpumpe sind die gesetzli-
chen Bestimmungen - in Deutschland die Druckgeréate-
Richtlinie (DGRL) und die Technischen Regeln fir
Druckgase (TRG) - zu beachten.

A WARNUNG

Bei Sauerstoffumfillpumpen besteht Brandgefahr.
Sauerstofffihrende Teile der Umflllpumpe 6l- und fett-
frei halten. Kein offenes Feuer und Rauchen in Raum-
en, in denen Sauerstoff umgefiillt wird oder Sauerstoff
austreten kann. Arbeitskleidung 6l- und fettfrei halten.
Mit Ol und Fett verunreinigte Kleidung muss gewech-
selt werden. Mit Sauerstoff durchsetzte Kleidung ist
vor dem Umgang mit Feuer oder bei Gefahr durch
andere Zundquellen zu wechseln oder ausreichend zu
ltften. Ole, Fette und andere Materialien, die nicht fur
Sauerstoff geeignet sind, kdnnen in Verbindung mit
Sauerstoff explosionsartig verbrennen und zu schwe-
ren Verletzungen fuhren.
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Alle Ventile langsam und vollstandig 6ffnen — dadurch
wird eine Warmeentwicklung durch Druckstof3e verhin-
dert.

Entsprechend der gesetzlichen Bestimmungen in
Deutschland — dirfen Fillanlagen nur von Personen be-
dient und gewartet werden, die das 18. Lebensjahr voll-
endet haben, die erforderliche Sachkunde besitzen, und
erwarten lassen, dass sie ihre Aufgabe zuverlassig er-
fallen.

Die Beschaftigten sind vor Aufnahme ihrer Tatigkeit und
wiederkehrend in angemessenen Zeitabstanden, min-
destens jedoch jahrlich, zu unterweisen. Sie missen
unterwiesen sein im Umgang mit den besonderen Ge-
fahren von Druckgasen und Sauerstoff und in den Si-
cherheitsvorschriften. Sie missen die MalRnahmen bei
Stoérungen, Schadensfallen und Unfallen kennen. Sie
missen unterwiesen sein in der Handhabung der Feu-
erléscheinrichtungen, den Schutzausriistungen und in
der Bedienung und Wartung.

Nur einwandfreie Gerateflaschen fiillen.

Es durfen nur Druckgasflaschen gefiillt werden, die den
glltigen Vorschriften und Gesetzen am Aufstellort ent-
sprechen. Nach z. B. Betriebssicherheitsverordnung
und TRG 402 durfen nur Druckgasflaschen geftillt wer-
den, die mit dem Priufzeichen und dem Prifdatum des
Sachverstandigen sowie mit der Angabe der Priffrist
versehen sind. Die Priffrist darf nicht verstrichen sein.
Die Druckgasflaschen durfen keine Mangel aufweisen,
durch die Personen gefahrdet werden koénnten. Die
Druckgasflaschen mussen fur den vorgesehenen Be-
triebsdruck (Fulldruck) zugelassen sein.

Wenn die Ausrustungsteile der Druckgasflaschen nicht
mit dem Prifzeichen und dem Priifdatum des Sachver-
stéandigen versehen sind, darf die Druckgasflasche nur
gefillt werden, wenn diese Ausristungsteile der Bauart
nach zugelassen sind.

GroRRere Druckgasflaschen (Durchmesser grofier

140 mm, Inhalt gréRer 7 L), Druckgasflaschen mit Ful3
und Flaschenpakete, die wegen ihres Gewichtes nicht
direkt an den jeweiligen Fillanschluss angeschlossen
werden kdnnen, auf den Boden legen, gegen Rollen si-
chern und Uber einen Fillschlauch (Zubehér) verbin-
den.



Installation

Der Grundauf-
bau besteht aus
Geréateflasche
(A), Vorratsfla-
sche (B), Hoch-
druckschlauch
(C) und Umftll-

pumpe (D).

Um mehrere D
Vorratsflaschen = — =B=— =
mit der Umfill-

pumpe zu verbinden miissen diese mit einem Hoch-
druck-Verteilerschlauch (C) verbunden werden.

Vor Gebrauch

HINWEIS

Bei Installation unbedingt beachten. Nur einwandfreie,
0l und fettfreie, saubere Bauteile einbauen. Verschrau-
bungen nicht mit Gewalt festziehen. Handelsubliche
Maulschlissel (ohne Verlangerung!) verwenden. Nur
Original- Drager-Ersatzteile und Werkzeuge verwen-
den. Beim Anschliel3en der Vorrats- und Geréteflas-
chen ist auf einen guten Zustand der Dichtringe zu
achten.

Gebrauch

HINWEIS

Der Differenzdruck zwischen Vorratsflasche und Ge-
rateflasche darf beim Pumpen 80 bar nicht Giberschreit-
en!

® Die Pumpe aus der Transportkiste entnehmen und
die Pumpenhebel einsetzen.

® Die Pumpe auf einen ebenen Untergrund stellen.

® Alle Pumpenkomponenten und besonders die An-
schliisse vor Verschmutzung schiitzen.

® Die Edelstahlteile aus 1.4301/1.4112 vor Salzwasser
schiutzen. Die Umfillpumpe und Installation dicht-
prifen.

@ Die Funktion der Pumpe vor Beginn des Fiillvor-
gangs und bei kleinen Gerateflaschen am Fillmano-
meter kontrollieren.

® Alle Ventile schlieRen.

Umfillmethoden

Die Gerateflaschen miissen nach zwei Schritten geftllt
werden:

— durch Uberstrémen oder/und

— durch Pumpen.

Das Gas aus den Vorratsflaschen bis zum Druckaus-
gleich Gberstromen lassen. Der erforderliche Endfull-
druck in der Gerateflasche wird durch Umfillen
(Pumpen) mit der Handumfullpumpe erreicht. Bei An-
schluss mehrerer Vorratsflaschen nach einem bestimm-
ten Schema Uberstromen lassen (Kaskadenbefillung,
je nach Anzahl der Vorratsflaschen).

Das Gas erwarmt sich infolge der Kompression, des-
halb wird auf max. 220 bar gepumpt, um nach Abkih-
lung der Geréteflaschen den geforderten Filldruck von
200 bar zu erhalten.

Fullvorgang Uberstromen

® Die Vorratsflasche an den Eingang der Pumpe an-
schlieRen (I).

® Die Gerateflasche an den Ausgang anschliel3en (O).

® Das Vorratsflaschenventil langsam und vollstandig
offnen, Druck am Manometer beobachten (M1).

® Das Eingangsventil (1) an der Pumpe langsam und
vollstandig 6ffnen.

® Das Geréateflaschenventil langsam und vollstéandig
offnen, Druck am Manometer beobachten (M2).

® Das Ausgangsventil (2) an der Pumpe langsam und
vollstandig 6ffnen. Das Gas stromt horbar in die Ge-
rateflasche.




Fullvorgang "Pumpen”

Nach dem Druckausgleich durch Uberstrémen:
® Mit dem Hebel pumpen.

® Das Manometer beobachten (M1 und M2): Filldruck
max. 220 bar.

Nach dem Fillvorgang das Geréteflaschenventil
schlie3en.

Das Ausgangsventil (2) schlieRen.

Das Entlastungsventil (3) vorsichtig 6ffnen.

Die gefillte Gerateflasche abnehmen.

Die leere Gerateflasche anschlieRen.

Das Uberstrom- und Pumpverfahren wiederholen.

Zum Beenden des Fillvorgangs die Ventile der Ge-
rateflasche und der Vorratsflasche(n) schlie3en.
Alle Komponenten druckentlasten (Entlastungsven-
tile 3 und 4), die Flaschen entfernen und die Schutz-
kappen auf die Pumpenanschlisse aufschrauben.
® Alle Ventile schlief3en.

Kaskadenbeflllung

Voraussetzung fir die Kaskadenbefiillung ist, dass alle
Vorratsflaschen mit 200 bar gefiillt sind.

1 Uberstromen aus Vorrat 1.
2 Pumpen aus Vorrat 1 bis zum Enddruck (220 bar).

Ist der Druck im Vorrat 1 unter 110 bar gefallen:

1 Uberstromen aus Vorrat 1.
2 Pumpen aus Vorrat 1 bis zu einem Druck von
110 bar.
3 Uberstrémen aus Vorrat 2.
4 Pumpen aus Vorrat 2 bis zum Enddruck (220 bar).

Ist der Druck nach weiteren Umfullvorgangen auf
55 bar im Vorrat 1 und auf 110 bar im Vorrat 2
gesunken:

1 Uberstréomen aus Vorrat 1.

2 Uberstromen aus Vorrat 2.

3 Pumpen aus Vorrat 2 bis zu einem Druck von
220 bar.

Solange Uberstrémen lassen bis der Druck in
Vorrat 1 auf 10 bar und
Vorrat 2 auf 55 bar gefallen ist.

Ist der Druck im Vorrat 1 auf 10 bar abgefallen:

Vorratsflasche gegen eine gefillte (200 bar) austau-
schen.

Diese gefiillte Flasche Gbernimmt jetzt die Rolle des
Vorrats 2

Vorrat 2 wird Vorrat 1

Jetzt weiter befullen, bis der Druck im nachsten Vorrat
auf 10 bar gefallen ist, diese Vorratsflasche gegen eine
gefillte ausgetauscht ist und die Rolle des Vorrats 2
Ubernimmt — usw.

HINWEIS

Vorratsflaschen nie unter 10 bar Restdruck entleeren.

Unfallverhlitung beim Umgang mit
Hochdruckschlauchen

A WARNUNG

Die Hochdruckfillschlauche missen sich in einwand-
freiem Zustand befinden. Nur geprufte Fullschlduche,
die fur das Gas geeignet sind, verwenden. Hochdruck-
schlauche fur Sauerstoff 6l- und fettfrei halten. Ole,
Fette und andere Materialien, die nicht fir Sauerstoff
geeignet sind, kdnnen in Verbindung mit Sauerstoff ex-
plosionsartig verbrennen und zu schweren Verletzun-
gen fiuihren. Beschadigungen an Armaturen unbedingt
vermeiden. Beschadigte Armaturen kdnnen platzen
und zu schweren Verletzungen fuhren.

A VORSICHT

Niemals Hochdruckschlauche ohne angeschlossene
Flaschen an die Umfullpumpe anschlie3en. Der
Schlauch kann bei Gasaustritt mit dem freien Ende
Schlagbewegungen ausfuhren. Es besteht Verlet-
zungsgefahr.

Den Schlauch unter Druck nicht bewegen.

Nach Gebrauch

HINWEIS

Beim Einpacken der Pumpe ist unbedingt darauf zu
achten, dass die Hebelaufnahme auf der rechten Seite
des Transportbehélters liegt.




Wartung und Instandhaltung

Instandhaltungsintervalle nach DIN 31 051

Inspektion = Feststellen des Ist-Zustandes.

Wartung = MaBnahmen zur Bewahrung des Soll-Zu-
standes.

Instandsetzung = MalRnahmen zur Wiederherstellung
des Soll-Zustandes.

Instandhaltung = Inspektion, Wartung, ggf. Instandset-
zung.

Eine sorgféltige und ordnungsgemafe Wartung bein-
haltet MalRnahmen zur Erhaltung des Soll-Zustandes.
Die Pumpe ist &l- und fettfrei zu halten und vor Ver-
schmutzungen zu schitzen.

Der Betreiber wird dazu aufgefordert, vom Instandset-
zer eine Bescheinigung tber Art und Umfang der Repa-
ratur, gegebenenfalls mit Angabe (iber Anderung der
Nenndaten oder des Arbeitsbereiches, zu verlangen.
Diese Bescheinigung enthalt das Datum der Ausfiih-
rung, sowie die Firmenangabe mit Unterschrift.

Alle 6 Monate

Die Dichtstopfen (1) von den Fillanschlissen ab-
schrauben.

Wiederholungspriifung fur Hochdruckschlauche / Fill-
schlauche (Zubehdr) durchfuhren, in Deutschland ge-
maRl TRG 402/9.2 und laut Beschluss DBA 01-82.

Alle 25 Betriebsstunden, mindestens einmal im
Monat

Die Umflllpumpe und die Installation dichtprifen.

Alle 200 Betriebsstunden

Die Kolbendichtungen wechseln. Wenn sich die Fullzei-
ten bei vergleichbaren Betriebsbedingungen (Vordruck
/ Fullvolumen / Umgebungstemperatur) im Vergleich zu
der Erstmessung um 20 % verlangern, die Kolbendich-
tungen schon vor Ablauf der 200 Betriebsstunden
wechseln.

Alle 12 Monate

Alle Schlauche mit einer Druckpriifung auf Dichtheit
prafen.

Alle 1000 Betriebsstunden, spatestens nach

5 Jahren

Grundiberholung durch Drager.

HINWEIS

Wir empfehlen eine Grundiiberholung fur das gesamte
Gerat mindestens alle 5 Jahre (oder nach ca. 500 Be-
triebsstunden).

Auswechseln/Prifen der Siebeinsatze in
den Anschliissen

® Die Siebeinséatze (2) aus den Fillanschlissen her-
ausschrauben — auf Verschmutzung prifen (dunkle

Verféarbung) — gegebenenfalls die Siebeinsatze aus-

wechseln (Bestell-Nr.: siehe “Bestell-Liste” auf
Seite 14).

falls wechseln (Bestell-Nr.: siehe “Bestell-Liste” auf
Seite 14).

°
ren.

® Die Dichtstopfen (1) aufschrauben.

Den Zustand der Dichtungen (3) prufen, gegebenen-

Die Dichtungen (3) und die Siebeinséatze (2) montie-
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Auswechseln der Gelenkkopfe

® Die Sechskantschraube (3) am Gelenkkopfhalter (2)
und die Bolzen (1) mit zwei Maulschlisseln (SW 17)
I6sen und entfernen.

Die Bolzen (7) und die Sechskantschraube (5) am
Zugkopf (6) l16sen und entfernen.

Die Gelenkkopfe (4) durch neue ersetzen. Beim Ein-
setzen der neuen Gelenkképfe darauf achten, dass
die beiden Gelenkkopfe genauso ineinander ver-
schraubt sind wie die alten Gelenkképfe (in der Re-
gel 5 Gewindedrehungen). Andernfalls verandert
sich der Weg des Pumpenhebels.

Die Sechskantschrauben mit 35 Nm Drehmoment
festziehen.

w

/
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Auswechseln der Kolbendichtungen

A WARNUNG

Alle sauerstofffuhrenden Teile der Umfullpumpe und
die verwendeten Werkzeuge missen 6l- und fettfrei
sein. Ole, Fette und andere Materialien, die nicht fur
Sauerstoff geeignet sind, kénnen in Verbindung mit
Sauerstoff explosionsartig verbrennen und zu schwe-
ren Verletzungen fuhren.

-\’-; Il
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g —

o
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Die Umfullpumpe drucklos machen.
Die Abdeckbleche entfernen.

Auf der Zugseite den Bolzen und die Sechskant-
schraube am Gelenkkopfhalter mit zwei Maulschlis-
seln (SW 17 mm) entfernen (“Auswechseln der Ge-
lenkkdpfe” auf Seite 9).

Die Innensechskantschrauben (1) auf der jeweiligen
Seite der Pumpe mit einem Innensechskantschlis-
sel (SW 10 mm) von den Linearwellen (6) entfernen.
Die Innensechskantschraube (2) aus der Kolben-
stange (5) mit einem Innensechskantschlissel (SW
3 mm) und einem Maulschlissel (SW 22 mm) zum
Kontern I6sen.

Den Wellenhalter (4) abnehmen.

Die Kolbenstange (5) vorsichtig herausziehen.

Die vier auBeren Innensechskantschrauben (14) an
der Kolbenfiihrung (7) mit einem Innensechskant-
schlissel (SW 6 mm) I6sen und die Kolbenfiihrung
(7) vorsichtig abnehmen.

Die Kolbendichtung (8) vorsichtig entfernen.

Abrieb und Verschmutzungen aus dem Block (9)

z. B. mit Druckluft ausblasen.

10
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Die Kolbendichtung (8) mit dem dafiir vorgesehenen
Montagewerkzeug (10 + 11) (Sach.-Nr. 6527117)
montieren.

Die Kolbendichtung mit der Lippenseite nach innen
in die Konusbohrung des Montagewerkzeugs (10)
einsetzen.

Das Montagewerkzeug (10) auf den Pumpenblock
aufsetzen und die Kolbendichtung (8) mit dem Stop-
fen (11) in den Block (9) gerade einsetzen. Auf rich-
tigen Sitz achten.

Die Kolbenfuihrung (7) auf den Block aufsetzen und
mit den Innensechskantschrauben (6 mm) (6) hand-
fest anziehen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr! Kolbenfihrung (7) mit der Blind-
bohrung (13) nach oben montieren, ansonsten sind die
Entlastungsbohrungen der Entlastungsventile ver-
sperrt. Die Pumpe kann nach der Benutzung nicht
drucklos gemacht werden. Die Federringe (12) montie-

ren.

Die Kolbenstange (5) vorsichtig bis zum Anschlag
Uber die Fuhrung in den Block schieben.

Die vier au3eren Innensechskantschrauben (14) der
Kolbenfiihrung (7) Gber Kreuz festziehen.

Den Wellenhalter (4) mit den Linearwellen (6) verbin-
den. Unterlegscheiben (3) verwenden.

Den Gelenkkopfhalter (4) langsam und vorsichtig
Uber den Schaft der Kolbenstange (5) schieben.
Wenn die Aufnahmebohrung des Gelenkkopfhalters
(4) am Schaft der Kolbenstange (5) reibt, den Ge-
lenkkopfhalter (4) axial um 180° drehen und erneut
versuchen.

Die Innensechskantschraube (2) in die Kolbenstan-
ge (5) einschrauben. Zwischen Gelenkkopfhalter
und Kolbenstange muss liber den gesamten Kolben-
weg eine "schwimmende" Lagerung (Spielpassung)
vorhanden sein.

Den Gelenkkopf auf der Zugseite befestigen (siehe
“Auswechseln der Gelenkkopfe” auf Seite 9).



Auswechseln der Abstreifringe

HINWEIS

Die Innenseiten der Teile dirfen keine Kratzer aufwei-
sen.

® Die vier Schrauben M4 (1) der Deckelscheibe mit ei-
nem Innensechskantschliissel (SW 3 mm) ab-
schrauben.

Die Deckelscheibe (2) entfernen.

Den Abstreifring (4) vorsichtig mit einem kleinen
Schraubendreher oder @hnlichem entfernen.

Den neuen Abstreifring (4) (Sach.-Nr.: 6530621) mit
den Lippen nach auf3en einsetzen.

Den O-Ring (3) auswechseln.

Die Deckelscheibe (2) auf die Kolbenflhrung auf-
schrauben.

01621596.eps

HINWEIS
Die Innensechskantschrauben (1) Gber Kreuz mit we-

nig Kraftaufwand anziehen!

Auswechseln der Berstscheibe

Zum Auswechseln der Berstscheibe (Sach-Nr. T52160)

das Spezialwerkzeug (Sach-Nr. 6530986) und einen

Drehmomentenschlissel mit 3/8" 4-Kant-Einsatz benut-

zen.

® Die alte Berstscheibe (1) entfernen.

® Darauf achten, dass die Dichtflache fir die Berst-
scheibe frei von Verunreinigungen ist.

® Neue Berstscheibe vorsichtig einsetzen und mit
20 Nm Drehmoment festziehen.

Auswechseln der Saug- und Druckventile

® Die Blockventilverschliisse (3) mit einem Innen-
sechskantschlissel (SW 10) entfernen.

Die Druck- und Saugventile (Sach.-Nr.: 6530609) mit
dem Ventilabzieher (1) (Sach.-Nr.: 6530863) aus-
bauen.

Zum Einbau den O-Ring (4) (Sach.-Nr.: 6530622)
leicht mit Oxigenoex FF450 schmieren.

Die Saug- und Druckventile montieren. Auf der
Saugseite (Anschlussseite, EIN/IN - AUS/OUT)
mussen die Ventile (2) mit der Ventilkugel nach au-
Ben montiert werden. Auf der Druckseite (Manome-
terseite) mussen die Ventile (2) mit der Ventilkugel
nach innen montiert werden.

Die Blockventilverschliisse (3) einschrauben.

Auswechseln der Manometer

Zum Auswechseln der Manometer einen Maulschliissel
(SW 14) benutzen.

Bei der Montage neuer Manometer gegebenenfalls ei-
nen neuen Kupferdichtring G1/4 (Sach.-Nr.: 6526758)
einsetzen.

11
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Fehler Ursache Abhilfe

Storung

Ursache

Abhilfe

Kein Druckaufbau beim Pumpen

Saug- bzw. Druckventil undicht

Pumpe druckentlasten, Saug- und
Druckventile ausbauen, reinigen und
austauschen.

Auf richtigen Einbau achten!

Undichtheit an den Kolbendichtun-
gen

Verschleil3 durch zu hohe Tempera-
turen oder zu kleine Vordriicke

Neue Kolbendichtungen einsetzen.

Undichtheiten in den Verbindungs-
schlauchen und im System

Schwingungen, mechanische Belas-
tungen, defekte O-Ringe

System unter Druck setzen.
Leckagen mit geeigneten Lecksuch-
mitteln fur Gas feststellen.

System druckentlasten, und entspre-
chende Verschraubungen austau-
schen.

O-Ringe auswechseln.

Wenn die Fehler mit den o.g. Hinweisen nicht zu behe-
ben sind oder andere Fehler auftreten, setzen Sie sich

mit Drager in Verbindung.
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Technische Daten

Pumpe
Antriebsart
Verdichtung
Leistung

Max. Betriebsdruck

Einsatztemperatur
Lagertemperatur

Anschlisse
Standard

Optional

Berstscheibe
max. Betriebsdruck
Berstdruck

Gewicht

Gerat, Transportkasten
und Zubehor

Malie

Behalter DOB-HG
Behalter DOB-HT
Behalter DOB-HT 200

manuell
einstufig, doppelwirkend

ca. 2 - 4 NL multipliziert mit
dem Vorratsdruck bei
ca. 90 Huben/min.

220 bar Uberdruck (= Nenn-
druck 200 bar + 10%)

-10 °C bis 40 °C.
-40 °C bis 70 °C

nach DIN 477 G3/4 fir
Sauerstoff

W21,8x1/14 und M24x2

220 bar
280 + 20 bar

ca. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (BxLxH)
560 x 860 x 270 mm (BxLxH)
560 x 860 x 330 mm (BxLxH)

Flussdiagramm

Berstscheibe

burst disc
ouT
[ =
AUS
Absperre
shut-off Entlasten
Relief
Pumpe X‘
booster
Absperren
Entlasten shut-off
Relief
IN
O -
EIN

13
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Bestell-Liste

Benennung und Beschreibung

Bestell-Nr.

Drager Handumfullpumpen

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HT 200 inkl. Hochdruckschlauch und
Werkzeugtasche, betriebsfertig ver-
packt in Kunstoff-Transportbehélter
Fillanschluss: G3/4

65 31 300

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HT 200 inkl. Hochdruckschlauch und
Werkzeugtasche, betriebsfertig ver-
packt in Kunstoff-Transportbehalter
Fillanschluss: M24/2

69 12 000

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HT 200 (FR) inkl. Hochdruckschlauch
und Werkzeugtasche, betriebsfertig
verpackt in Kunstoff-Transportbehélt-
er

65 31 745

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HG 200 inkl. Hochdruckschlauch und
Werkzeugtasche, betriebsfertig ver-
packt in Aluminium-Transportbehélter

6531719

Atemluft Handumftllpumpe DOB-HG
200 D NSN inkl. Hochdruckschlauch,
Hochdruckverteilerschlauch und
Werkzeugtasche, betriebsfertig ver-
packt in Aluminium-Transportbehalter

6531721

Stickstoff Handumfillpumpe DAB-HG
200 N2-D mit NSN inkl. Hochdruck-
schlauch, Hochdruckverteiler-
schlauch und Werkzeugtasche,
betriebsfertig verpackt in Aluminium-
Transportbehalter

6531720

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HW 200 inkl. Werkzeugtasche,
betriebsfertig fur Wandmontage

65 31 000
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Zubehor

Aluminium Transportbehalter 65 31 029
abschlieRbar

Sauerstoff Hochdruckschlauch 1,5 m |65 31 046
PS 220 bar

Sauerstoff Hochdruckschlauch 0,3 m |65 31 049
PS 220 bar

Sauerstoff Hochdruck-Verteiler- 65 31 063
schlauch 0,3 m PS 220 bar

Atemluft/Stickstoff Hochdruck- 65 31199
schlauch 1,5 m PS 220 bar

Atemluft/Stickstoff Hochdruck-Vertei- |65 59 962
lerschlauch 0,3 m PS 220 bar
Montagewerkzeug fir die Berstsiche- |65 30 986
rung fir Drehmomentenschliissel mit

Einsatz 3/8" 4-kant

Ventilabzieher fir Saug- und Druck- |65 30 863
ventile

Flaschenhalterung Schelle fir eine |65 13 120
Vorratsflasche

Montagewerkzeug fur Kolbendich- 6527 117
tung

Sauerstoffflasche 50 L Inhalt, Filld- [B 02 850
ruck 200 bar, Ventilanschluss G3/4

(DIN 477)

Gleitmittel Oxigenoex FF 450 65 33 902
Ersatzteile

Kolbendichtung 65 27 118
Berstsicherung T 52 160
Kupferdichtring G1/4 65 26 758
Abstreifring 65 30 621
O-Ring 65 30 622
Druck- und Saugventil 65 30 609
Werkzeugtasche komplett mit Monta- |65 30 986

gewerkzeug fur Kolbendichtung und
2 Kolbendichtungen

Weitere Ersatzteile sind in der gerétespezifischen

Ersatzteil-Liste 1525.040 aufgefiuhrt.
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For Your Safety

Strictly follow the Instructions for Use

Any use of the apparatus requires full understanding
and strict observation of these instructions.

A special note on the pump block about the handling of
oxygen and brief instructions for use on the inside of the
container cover complete these instructions for use.

The apparatus is only to be used for purposes specified
here.

Maintenance

The device must be inspected and serviced by experts
at regular intervals. A record of the inspections must be
kept.

Repair and general over-haul of the device may only be
carried out by trained service personnel.

We recommend that a service contract be obtained with
Drager and that all repairs also be carried out by Dréger.
Only authentic Drager Safety spare parts may be

used for maintenance. Observe chapter 'maintenance
intervals'.

The operator is responsible for compliance with the
valid regulations and legal requirements at the installa-
tion site.

The following regulations apply in Germany:

® Occupational safety directive (BetrSichV) including
the technical regulations for occupational safety
(TRBS).

® Technical regulations for pressurized gases (TRG),
in particular TRG 400, 401, 402, 730, 790.

® Legal accident prevention regulations for gases
(BGR 500,Section 2.33) and oxygen (BGR 500,
Section 2.32).

® Directive for the use of pressure vessels (DGRL).

According to TRG 400, 730, 790, filling systems must
undergo an acceptance test at the installation site be-
fore initial operation. They must therefore be registered
with the responsible technical inspection authority
(TUV) upon submission of the supplied certificates. The
certificates must be kept in a safe place, as they will be
needed for the regular acceptance tests carried out by
TUV.

A WARNING

All oxygen-carrying parts of the booster pump as well

as the tools and testing equipment used must be kept
free from oil and grease. Oil, grease and other materi-
als that are not suitable for use with oxygen can defla-
grate if they come into contact with oxygen and lead to
serious injury.
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Accessories

Do not use accessory parts other than those listed in the
order list.

Safety symbols in these instructions
for use

A WARNING

Death or serious injury can occur due to a potentially
dangerous situation if appropriate precautionary meas-
ures are not taken.

A CAUTION

Serious injury or damage to property can occur due
to a potentially dangerous situation if appropriate pre-
cautionary measures are not taken.

Can also be used to warn about not exercising due
care.

NOTICE
Additional information for using the device.




Description/Intended Use

Drager Oxygen Boosters DOB/Drager Air Boosters
DAB are manufactured according to ISO 9001 and are
TOV certified.

Type DOB for charging with oxygen and nitrox,

type DAB for charging with breathable compressed air
and nitrogen.

The Drager manual booster pump is a single-stage dou-
ble-acting plunger pump with a maximum charging
pressure of 220 bar.

When using diving apparatus, respiratory protective
equipment, high-altitude breathing apparatus or medical
devices, gas cylinders must be filled with gas from stor-
age cylinders. In order to reach the required charging
pressure according to the overflow principle using a
pressure-resistant line, the gas must be pumped with
the Drager manual booster pump to reach the request-
ed pressure.

The pump aggregate and the connecting valves are
mounted onto one rail. The rail is mounted on an alumi-
num plate.

For transport the unit is stored in a container (not appli-
cable for the wall-mounted model).

Designs

DOB/DAB-HT
200 (portable)

The complete unit
can be removed
from the plastic
transport contain-
er by means of
two handles. The
handles are fixed
onto the metal
plate which is
connected with
the manual boost-
er pump. This
metal plate is a step for fixing the unit. The manual
booster pump is operated via a pump lever.

0221596.eps

DOB/
DAB-HG 200
(government)

The complete
unit can be re-
moved from the
aluminium trans-
portcontainer by
means of two
handles. The
handles are
fixed onto two
metal plates
which are con-
nected with the
manual booster
pump via a rub-
ber mattress.
These metal
plates are steps
for fixing the unit. The manual booster pump is operated
via a pump lever.

00321596.eps

DOB/
DAB-HW 200
(wall-mounted)

The wall-mount-
ed version of the
manual booster -
pump can be
fixed onto a wall.

If there is suffi-
cient space, it
might be more
ergonomical to
mount it onto the
floor.

The hole pattern
for the wall at-
tachment is
shown in the fig-
ure on the right.

250

250

ca./approx. 100cm

00521596.eps
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Special features of the Drager manual
booster pump

— Easy operation
— Space-saving design
— Ready-to-use power unit

— German TUV certificate
(Technical Inspection Authority)

— Safety pressure gauge
— Burst device (280+20 bar) to protect device

— Tool bag including spare sealing rings, included in
Drager manual booster pump scope of delivery

— Extensive accessories and spare parts sets
available.

— High-pressure hoses are included in the scope of
delivery for some versions.

Transport container

The aluminium transport container/HG (A) and the plas-
tic transport container/HT (B) protect the unit from the
effects of the weather.

4a— ——=-28

Accident prevention

Before initial operation of the booster pump the legal
regulation - in Germany Directive for the use of pressure
vessels (DGRL) and technical regulations for pressur-
ized gases (TRG) - must be observed.

A WARNING

With oxygen booster pumps there is a risk of fire. Oxy-
gen-carrying parts of the booster pump must be kept
free from oil and grease. No open fire or smoking in
rooms where oxygen is being handled or oxygen might
escape. Keep working clothes free from oil and grease.
Clothes that got into contact with oil and grease must
be changed. Clothes soaked with oxygen must be
changed or aerated before handling open fire or in the
event of the presence of other ignition sources. QOil,
grease and other materials that are not suitable for use
with oxygen can deflagrate in combination with oxygen
and lead to serious injury.

18
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Open all valves slowly and fully to prevent the produc-
tion of heat due to pressure shocks.

In accordance with the legal regulations in Germany;, fill-
ing systems must only be operated and serviced by per-
sons who are at least 18 years old, have the required
expertise and can be expected to fulfil their tasks
reliably.

Employees are to be informed and instructed before op-
erating the unit and on a recurring basis at regular inter-
vals — at least once a year. They must be instructed in
relation to the special risks when handling pressurized
gases and oxygen and the safety regulations. They
must know the measures to be taken in case of failures,
damage and accidents. They must be instructed in rela-
tion to the handling of fire extinguishing equipment and
protective equipment and in relation to operation and
servicing.

Only charge intact gas cylinders.

Only pressurized gas cylinders that comply with the
valid regulations and legal requirements at the installa-
tion site may be charged. According to the occupational
safety directive and TRG 402, for example, only pres-
surized gas cylinders that bear the test mark and test
stamp of the expert as well as the test period may be
charged. The test period must not have expired. The
pressurized gas cylinders must not show any damage
that might endanger other persons. The pressurized
gas cylinders must have been approved for the intended
operating pressure (charging pressure).

If the accessories for pressurized gas cylinders do not
bear the test mark and test stamp of the expert, the
pressurized gas cylinders may only be charged if these
accessories have been approved based on the design.

Larger pressurized gas cylinders (diameter greater than
140 mm, volume greater than 7 I), pressurized gas cyl-
inders with foot and cylinder manifolds that cannot be
connected directly to the respective charging connec-
tion because of their weight should be put onto the floor,
secured against movement and be connected via

a charging hose (accessory).



Installation

The basic layout
includes a gas
cylinder (A),
storage cylinder
(B), high-pres-
sure hose (C)
and booster
pump (D).

To connect mul- D
tiple storage cyl- =
inders with the
booster pump, they must be connected with a high-
pressure multiple port hose (C).

o >
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Before use

NOTICE

Please observe the following points during installation.
Only install proper, clean components free from oil and
grease. Do not tighten screw connections by excessive
force. Use conventional wrenches (without extension).
Only use genuine Dréger spare parts and tools. When
connecting the storage and oxygen cylinders, make
sure that sealing rings are in proper condition.

® Take the pump out of the transport container and fit
the pump lever.

@ Place the pump on level ground.

® Protect all pump components and especially the con
nections from dirt.

® Protect the stainless steel components made from
304/440 B against sea water. Check the sealing of
the booster pump and installation.

@ The operation of the pump should be checked at the
charging pressure gauge when charging is started
and in case of small gas cylinders.

During use

NOTICE

The differential pressure between storage cylinder and
gas cylinder must not exceed 80 bar during pumping.

® Close all valves.

Charging methods

The gas cylinders must be charged using two methods:
— overflowing and/or

— pumping.

Pre-charge the cylinders with the gas from the storage
cylinders by means of the overflow process. The re-
quired final pressure in the oxygen cylinder is reached
by pumping with the manual booster pump. If multiple
storage cylinders are connected, use a specific schema
for the overflow process (cascade connection, depend-
ing on the number of storage cylinders).

The gas heats up as a result of compression, which
means that the cylinder is charged with max. 220 bar in
order to reach the required charging pressure of 200 bar
after the gas cylinder has cooled down.

Overflow charging method

@ Connect the storage cylinder to the pump inlet (1).
® Connect the gas cylinder to the outlet (O).

® Slowly and fully open the valve of the storage cylin-
der, watch the pressure at the pressure gauge (M1).

@ Slowly and fully open the inlet valve (1) at the pump.

® Slowly and fully open the valve of the gas cylinder,
watch the pressure at the pressure gauge (M2).

® Slowly and fully open the outlet valve (2) at the
pump. The gas flows into the gas cylinder (audible).

sz
R
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"Pumping" charging method

After pressure equalization following the overflow pro-
cess:

® Pump using the lever.

® Watch the pressure gauge (M1 and M2): maximum
charging pressure 220 bar.

After charging, close the gas cylinder valve.

Close the outlet valve (2).

Slowly open the relief valve (3).

Disconnect the charged gas cylinder.

Connect the empty gas cylinder.

Repeat the overflow and pumping process.

To complete the charging process, close the valves
of the gas cylinder and the storage cylinder(s).
Depressurize all components (relief valves 3 and 4),
disconnect the cylinders and screw the protective
caps onto the pump connections.

® Close all valves.

Cascade connection

For the cascade connection, all storage cylinders must
be charged with 200 bar.

1 Overflow from storage cylinder 1.
2 Pump from storage cylinder 1 until the final pressure
is reached (220 bar).

If the pressure in storage cylinder 1 falls below
110 bar:

1 Overflow from storage cylinder 1.

2 Pump from storage cylinder 1 until a pressure of
110 bar is reached.

3 Overflow from storage cylinder 2.

4 Pump from storage cylinder 2 until the final pressure
is reached (220 bar).

If the pressure falls to 55 bar in storage cylinder 1
and to 110 bar in storage cylinder 2 after further
charging:

1 Overflow from storage cylinder 1.

2 Overflow from storage cylinder 2.

3 Pump from storage cylinder 2 until a pressure of
220 bar is reached.

Execute the overflow process until the pressure has fall-

ento

10 bar in storage cylinder 1 and

55 bar in storage cylinder 2.

20

If the pressure in storage cylinder 1 falls to 10 bar:
Replace the storage cylinder with a charged cylinder
(200 bar).

This charged cylinder now takes on the role of

storage cylinder 2.

Storage cylinder 2 becomes storage cylinder 1.

Now continue charging until the pressure in the next
storage cylinder has fallen to 10 bar, this storage cylin-
der is replaced with a charged cylinder and takes on the
role of storage cylinder 2, etc.

NOTICE

Never empty storage cylinders below 10 bar residual
pressure.

Accident prevention when using
high-pressure hoses

A WARNING

The high-pressure charging hoses must be intact. Only
use checked charging hoses that are suitable for the
gas. High-pressure hoses for oxygen must be kept free
from oil and grease. Oil, grease and other materials
that are not suitable for use with oxygen, can deflagrate
in combination with oxygen and lead to serious injury.
Damage to fittings must be avoided. Damaged fittings
can burst and lead to serious injury.

A CAUTION

Never connect high-pressure hoses to the booster
pump without having cylinders attached. The hose can
flap when gas escapes at the free end, resulting in

a risk of injury.

Do not move the hose when it is under pressure.

After use

NOTICE

Make sure that the lever retainer is located at the right-
hand side when packing the pump into the transport
container.




Service and Maintenance

Maintenance intervals to DIN 31 051

Inspection = Determination of the actual condition.
Servicing = Actions to maintain the specified condition.
Repair = Actions to restore the specified condition.
Maintenance = Inspection, servicing, repair if required.
Proper servicing includes actions to maintain the speci-
fied condition. The pump must be kept free from oil and
grease and must be protected from dirt.

The operator of the unit is requested to demand a certif-
icate about the type and extent of the repair, if neces-
sary stating the change of nominal data or the working
area of the person servicing and repairing the unit.
This certificate must also include the date as well as the
name of the company and signature of the person ser-
vicing or repairing the unit

Every 6 months
Unscrew the sealing plugs (1) from the charging con-
nections.

Conduct a recovery test for high-pressure hoses/charg-
ing hoses (accessories), in Germany in accordance
withTRG 402/9.2 and resolution DBA 01-82.

Every 25 operating hours, at least once a month

Check the sealing of the booster pump and the installa-
tion.

Every 200 operating hours

Replace the piston sealings. If the charging times for
comparable operating conditions (primary pressureffill-
ing volume/ambient temperature) extend by 20% com-
pared with the initial measurement, replace the piston
sealings before 200 operating hours have been
reached.

Every 12 months

Check the sealing of all hoses by means of a pressure
test.

Every 1,000 operating hours, no later than

after 5 years

Basic overhaul by Drager.

NOTICE

We recommend a basic overhaul of the unit at least
every 5 years (or after approx. 500 operating hours).

Replacing/checking the strainer inserts in
the connections

® Unscrew the strainer inserts (2) from the charging
connections — check for dirt (dark discolouration) —
replace the strainer inserts if necessary (order no.:
see “Order List” on page 26).
Check the condition of the sealings (3), replace if
necessary (order no.: see “Order List” on page 26).
® Assemble the sealings (3) and the strainer

inserts (2).
® Screw on the sealing plugs (1).
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Exchanging the Swivel Heads

® Loosen the hexagon head screw (3) at the swivel
head holder (2) and remove the bolt (1) using two
wrenches (17 mm A/F).

Remove the bolt (7) and the hexagon head screw (5)
at the pull-lever (6).

Remove the swivel heads (4) and replace with new
ones. When inserting the new swivel heads, make
sure that the two heads are screwed into one anoth-
er like the old ones (normally 5 threads). Otherwise
the distance of stroke will change.

Tighten the hexagon head screws with 35 Nm
torque.

w

/
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Exchanging the Piston Sealings

A WARNING

All oxygen-carrying parts of the booster pump as well
as the tools used must be kept free from oil and grease.
Qil, grease and other materials that are not suitable for
use with oxygen can deflagrate in combination with ox-
ygen and lead to serious injury.

N
A

/w |

Depressurize the booster pump.

Remove the cover plates.

Remove the bolt and the hexagon head screw of the
head holder on the side of the pull-lever using two
wrenches (17 mm A/F) (“Exchanging the Swivel
Heads” on page 21).

Remove the socket screws (1) on the respective side
of the pump using an socket wrench (10 mm A/F)
from the linear shafts (6).

Loosen the socket screw (2) of the piston rod (5) us-
ing a socket wrench (3 mm A/F) and a open-end
wrench (22 mm A/F) for locking.

Remove the shaft holder (4).

Carefully withdraw the piston rod (5).

Use the socket wrench (6 mm A/F) to unscrew the
four outer socket screws (14) of the piston guide (7)
and carefully remove the piston guide (7).

Carefully remove the piston sealing (8).

If necessary, remove contamination and dirt out

of the block (9), for example blow out with com-
pressed air.

Mount the new sealing (8) using the special assem-
bly tool (10 + 11) (part no.: 6527117).

22
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® Insert the piston sealing with the lip side in direction
to the inside of the cone hole of the assembly

tool (10).

Place the assembly tool (10) onto the pump block
and place the piston sealing (8) straight line into the
block (9) using the plug (11). Make sure that it fits
properly.

Place the piston guide (7) onto the block and use
socket wrench (6 mm) to screw only hand-tight with
the four socket screws (6).

A\ CAUTION

Risk of injury. Mount the piston guide (7) with the blind
bore (13) showing upwards, otherwise the relief bores
of the relief valves are blocked. The pump cannot be

depressurized after use. Mount the lock washers (12).

® Carefully insert the piston rod (5) across the piston
guide fully into the block.

® Tighten the four socket screws (14) of the piston

guide (7) crosswise.

Connect the shaft holder (4) with the linear shafts (6).

Use the flat washers (3).

Slide over the head holder (4) slowly and carefully

onto the piston rod shaft (5). If the mounting hole of

the head holder (4) is rubbing against the shaft sur-

face of the piston rod (5), rotate it axially by 180° and

try again.

Screw in the socket screw (2) into the piston rod (5).

Between the head holder and piston rod must be a

"floating" bearing (free clearance) over the whole

distance of stroke.

Fasten the swivel head on the pull side again

(see “Exchanging the Swivel Heads” on page 21).



Exchanging the Wiper Rings

NOTICE

There must be no nicks or scratches on the internal
surfaces.

® Remove the four screws (1) from the cover disk us-
ing an socket wrench (3 mm A/F).
Remove the cover disk (2).

Remove the wiper ring (4) carefully with a small
screwdriver or similar tool.

Insert the new wiper ring (4) (part no.: 6530621) with
the lip side to the top.

Replace the O-ring (3).
Screw the cover disk (2) on the piston guide.
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NOTICE

Tighten the screws (1) crosswise with low but sufficient
energy.

Exchanging the Burst Disk

To exchange the burst disk (part no.: T52160) use the
special tool (part no.: 6530986) and a torque wrench
with 3/8" square drive.

® Remove the old burst disk (1).

® Make sure that the internal sealing surface of the
block bore is clean.

Carefully insert the new burst disk and tighten to
a torque of 20 Nm.
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Exchanging the Cartridge Check Valves

® Remove the valve plugs (3) using a socket wrench

(10 mm A/F).
Use the valve extractor (1) (part no.: 6530863) to ex-
tract the cartridge check valves (part no.: 6530609).

For assembly, lightly lubricate the O-ring (4)

(part no.: 6530622) with Oxigenoex FF450.
Assemble the cartridge check valves. On the suction
side (connection side, EIN/IN - AUS/OUT) the valves
(2) must be mounted with the valve balls showing to
the outside of the block. On the pressure side (pres-
sure gauge side), the valves (2) must be mounted
with valve balls showing to the inside of the block.

Screw in the valve plugs (3).

.
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Exchanging the Pressure Gauges

To change the pressure gauges use an open-end
wrench (14 mm A/F).

If necessary, insert a new copper sealing ring G1/4
(part no.: 6526758).
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Fault Cause Remedy

Fault

Cause

Remedy

Pressure does not build up during
pumping

Leakage across the cartridge check
valve

Depressurize pump, remove car-
tridge check valves and replace
them.

Make sure they fit in proper flow di-
rection!

Leakage at piston sealings

Wear due to high temperatures or to
low inlet pressures during pumping

Insert new piston sealings.

Leakages in the connecting hoses or
system

Vibration, mechanical stress, defec-
tive O-rings

Pressurize system.

Identify leakages using leak detect-
ing agents suitable for use with gas.
Depressurize system and exchange
respective components.

Replace O-rings.

Ifitis impossible to remedy faults as described above or
in case of other faults, please contact Drager.
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Technical Data

Pump

Mode of operation
Compression
Capacity

Max. operating pressure

Operating Temperature
Storage temperature

Connections
Standard

Optionally

Burst Disk
Max. operating pressure
Burst pressure

Weight
Device, transport con-
tainer and accessories

Dimensions

Container DOB-HG
Container DOB-HT
Container DOB-HT 200

manual
single-stage, double-acting
approx. 2 - 4 NL multiplied by

supply pressure with
approx. 90 strokes/min.

220 bar overpressure (= nom-
inal pressure 200 bar + 10%)

-10 °C to 40 °C.
-40°Cto 70 °C

to DIN 477 G3/4 for
oxygen

W21.8x1/14 and M24x2

220 bar
280 + 20 bar

approx. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (WxLxH)
560 x 860 x 270 mm (WxLxH)
560 x 860 x 330 mm (WxLxH)

Flow Diagram

Berstscheibe

burst disc
@, -
— " AUS
Absperren
shut-off Entlasten
Relief
Pumpe X‘
booster
Absperren
Entlasten shut-off
Relief
IN
O -
EIN
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Order List

Designation and description

Order No.

Accessories

Drager manual booster pumps

Oxygen manual booster pump DOB-
HT 200 incl. high-pressure hose and
tool bag, packed ready for use in plas-
tic transport container

Connections: G3/4

65 31 300

Oxygen manual booster pump DOB-
HT 200 incl. high-pressure hose and
tool bag, packed ready for use in plas-
tic transport container

Connections: M24x2

69 12 000

Oxygen manual booster pump DOB-
HT 200 (FR) incl. high-pressure hose
and tool bag, packed ready for use in
plastic transport container

65 31 745

Oxygen manual booster pump DOB-
HG 200 incl. high-pressure hose and
tool bag, packed ready for use in alu-
minium transport container

6531719

Breathable air manual booster pump
DOB-HG 200 D NSN incl. high-pres-
sure hose, high-pressure multiple port
hose and tool bag, packed ready for
use in aluminium transport container

6531721

Nitrogen manual booster pump DAB-
HG 200 N2-D with NSN incl. high-
pressure hose, high-pressure multiple
port hose and tool bag, packed ready
for use in aluminium transport con-
tainer

6531720

Oxygen manual booster pump DOB-
HW 200 incl. tool bag, packed ready
for use for wall mounting

65 31 000
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Aluminium transport container, locka- |65 31 029
ble

Oxygen high-pressure hose 1.5 m PS |65 31 046
220 bar

Oxygen high-pressure hose 0.3 m PS |65 31 049
220 bar

Oxygen high-pressure multiple port |65 31 063
hose 0.3 m PS 220 bar

Breathable air/nitrogen high-pressure |65 31199
hose 1.5 m PS 220 bar

Breathable air/nitrogen high-pressure |65 59 962
multiple port hose 0.3 m PS 220 bar

Assembly tool for burst disk for torque |65 30 986
wrench with 3/8" square adoption (not

included)

Valve extractor for cartridge check 65 30 863
valves

Cylinder wall mounting clamp for fixing |65 13 120
storage cylinder

Assembly tool for piston sealing 65 27 117
Oxygen cylinder 50 | volume, 200 bar |B 02 850
charging pressure, valve connection

G3/4 (DIN 477)

Lubricant Oxigenoex FF 450 65 33 902
Spare parts

Piston sealing 65 27 118
Burst device T 52160
Copper sealing ring G1/4 65 26 758
Wiper ring 65 30 621
O-ring 65 30 622
Cartridge check valve 65 30 609
Tool bag, complete with assembly tool |65 30 986

for piston sealing and 2 piston sealing
rings

Other spare parts are listed in the de-

vice-specific spare parts list 1525.040.
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Pour votre sécurité

Observer la notice d'utilisation

Toute utilisation de l'appareil requiert une compréhen-
sion approfondie de ces instructions et leur respect
complet.

Un panneau comportant des notes particuliéres rela-
tives a l'utilisation de I'oxygéne, qui est disposé sur le
bloc-pompe, et des instructions de service en résumé
sur la face interne du couvercle du boitier complétent la
présente notice d'utilisation.

L'appareil est uniguement destiné a l'usage prévu dans
la notice d'utilisation.

Maintenance

L'appareil doit étre régulierement soumis a des
contréles et entretiens effectués par des techniciens dd-
ment formés. Les inspections doivent étre enregistrées
dans un protocole.

L'appareil ne doit étre remis en état que par des techni-
ciens diment formés.

Nous recommandons de conclure un contrat de mainte-
nance avec Dréger et de faire effectuer toutes les re-
mises en état par Drager.

Utiliser exclusivement les piéces Drager originales pour
I'entretien. Tenir compte des indications fournies au
chapitre « Intervalles d'entretien ».

L'exploitant est responsable du respect des réglements
et lois en vigueur sur le lieu d'implantation.

Respecter, entre autres, les reglements suivants en

Allemagne :

@ ordonnance sur la sécurité d’exploitation, y compris
les regles techniques en matiére de sécurité d’'ex-
ploitation (TRBS).

® regles techniques s’appliquant aux gaz de pressuri-
sation (TRG), notamment
(TRG 400, 401, 402, 730, 790.)

® reglements de prévention des accidents dus aux
gaz (BGR 500, parties 2,33) et oxygene (BGR 500,
partie 2,32).

® directive relative aux équipements sous pression
(DGRL)
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Selon les TRG 400, 730, 790, les installations de
transvasement sur le lieu d’implantation doivent subir
un contréle de réception avant la mise en fonctionne-
ment. Elles doivent donc étre enregistrées aupres de
I'association de contrdle technique compétente en pré-
sentant les certificats fournis a la livraison. Conserver
précieusement les certificats car ils seront nécessaires
lors des contrdles de réception régulierement effectués
par I'association de contréle technique.

A AVERTISSEMENT

Tous les éléments transportant I'oxygene de la pompe
de transvasement et les outils et appareils de contréle
utilisés doivent étre exempts d’huile et de graisse.
Lorsqu’ils sont mis en relation avec I'oxygéne, les
huiles, graisses et autres matériaux incompatibles
avec I'oxygéne peuvent brdler, créer des explosions
et provoquer des blessures graves.

Accessoires

Utiliser seulement les accessoires indiqués dans la liste
de commande.

Symboles de sécurité utilisés dans cette
notice d’'utilisation

A AVERTISSEMENT

Une situation potentiellement dangereuse peut entrai-
ner la mort ou des blessures graves lorsque les
mesures de prévention adéquates ne sont pas prises.

A ATTENTION

Une situation potentiellement dangereuse peut entrai-
ner des blessures ou des dommages matériels
lorsque les mesures de prévention adéquates ne sont
pas prises.

Peut également étre utilisé pour mettre en garde
contre un procédé risqué.

REMARQUE

Information supplémentaire pour I'utilisation de
I'appareil.




Description / Domaine d'application

Les produits Drager Oxygen Booster DOB/Dréager Air
Booster DAB sont fabriqués conformément a la norme
ISO 9001 et contrélés par le TUV.

Le type DOB pour le transvasement d’'oxygéne et de Ni-
trox,

le type DAB pour le transvasement d’air comprimé res-
pirable et d’oxygéne.

La pompe de transvasement Drager a actionnement
manuel est une pompe manuelle a piston, a un étage et
a double effet pour une pression de remplissage allant
jusqu’a 220 bars au maximum.

En cas d'utilisation d’appareils de plongée, d'appareils
de protection, d’appareils de respiration aux hautes alti-
tudes, d'appareils médicaux, etc., les bouteilles d’appa-
reils doivent étre remplies de gaz provenant de
bouteilles tampons. Afin d’obtenir la pression de rem-
plissage nécessaire via un tuyau résistant a la pression
aprés le procédé de transvasement, le gaz doit étre
pompé a la pression finale demandée a I'aide de la
pompe de transvasement Drager a actionnement ma-
nuel.

Le bloc-pompe et les soupapes de raccordement sont
fixés sur un rail commun. Le rail est monté sur une
plague en aluminium.

Pour le transport, I'appareil est logé dans un conteneur
(pas valable pour le modéle de type mural).

Versions

DOB/DAB-HT
200 (portable)

L'appareil com-
plet peut étre reti-
ré du coffret de
transport en ma-
tiere plastique au
moyen de deux
poignées. Les
poignées sont
fixées sur la
plaque en métal
qui est reliée a la
pompe de
transvasement manuel. Cette plaque en métal sert de
marchepied pour la fixation de I'installation. La pompe
de transvasement manuel est actionnée au moyen d'un
levier de pompe.

0221596.eps

DOB/
DAB-HG 200
(Government)

L'appareil com-
plet peut étre re-
tiré du coffret de
transport en alu-
minium au
moyen de deux
poignées. Les
poignées sont
fixées sur deux
plagues en mét-
al qui sont re-
liées ala pompe
de transvase-
ment manuel et
recouvertesd’un
tapis en caout-
chouc. Ces
plagues en métal servent de marchepieds pour la fixa-
tion de l'installation. La pompe de transvasement ma-
nuel est actionnée au moyen d'un levier de pompe.
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DOB/
DAB-HW 200
(montage
mural) = —

Le modele de
type mural de la = —
pompe de
transvasementa
actionnement
manuel est pré-
vu pour le mon-
tage mural.

Si le local le per-
met, un mon-
tage sur le sol peut étre plus ergonomique.
Pour le gabarit
de percage pour

la fixation mu- B
. . n

rale, voir figure o
de droite. 8*‘
8

1 1

100cm

ca./approx.

00521596.eps
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Caractéristiques de la pompe de transvasement
Drager a actionnement manuel

Utilisation simple.

Type peu encombrant.

Groupe prét a I'emploi.

Certificat TUV (service des mines).

Manomeétre dans un type de construction de
Sécurité.

Dispositif de rupture (280+20 bars) pour I'autopro-
tection de I'appareil.

Une trousse d’outils, y compris des garnitures de ré-
serve, est livrée avec la pompe de transvasement
Drager a actionnement manuel.

D'importants kits d'accessoires et de piéces de re-
change sont disponibles.

Dans certaines versions, des flexibles haute pres-
sion sont fournis a la livraison.

Coffret de transport

Le conteneur de transport en aluminium/HG (A) et le
conteneur de transport en matiére plastique/HT (B) pro-
tegent contre les intempéries.
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Prévention des accidents

Avant la mise en service de la pompe de transvase-
ment, respecter les réglements légaux - en Allemagne
la directive sur les équipements sous pression (DGRL)
et les regles techniques pour gaz comprimés (TRG).

A AVERTISSEMENT

Les pompes de transvasement d’'oxygene présentent
un risque d'incendie. Les éléments transportant I'oxy-
géne de la pompe de transvasement doivent rester
exempts d’huile et de graisse. Pas de feu direct et
interdiction de fumer dans les locaux dans lesquels
de I'oxygéne est transvasé ou peut sortir. Garder les
vétements de travail exempts de traces d’huile ou de
graisse. Changer les vétements de travail souillés par
de I'huile et de la graisse. Les vétements imprégnés
d’oxygéne doivent étre changés ou aérés suffisam-
ment avant I'utilisation de feu ou dans le cas d’'un
risque par d’autres sources d’allumage. Lorsqu’ils sont
mis en relation avec 'oxygene, les huiles, graisses et
autres matériaux incompatibles avec I'oxygéne
peuvent bridler, créer des explosions et provoquer des
blessures graves.
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Ouvrir lentement et entierement toutes les soupapes,
un développement de chaleur par coups de bélier étant
ainsi évité !

Selon les dispositions légales en Allemagne, les dispo-
sitifs de transvasement ne doivent étre utilisés et entre-
tenus que par des adultes agés de 18 ans, disposant
des connaissances nécessaires permettant de suppo-
ser gu’'elles sont assez fiables pour exécuter correcte-
ment leur tache.

Avant de commencer leur travail, les employés doivent
étre périodiqguement formés a intervalles adéquats,
mais au moins une fois par an. lls doivent étre instruits
des risques particuliers liés aux gaz de pressurisation et
a I'oxygeéne, et connaitre les consignes de sécurité. lls
doivent connaitre les mesures a prendre en cas de per-
turbations, de sinistres et d’accidents. lls doivent étre
instruits dans la manipulation des dispositifs d’extinction
du feu, des équipements de sécurité et connaitre leur
utilisation et leur entretien.

Remplir seulement des bouteilles d’appareil en
parfait état.

Remplir uniquement les bouteilles de gaz de pressuri-
sation correspondant aux consignes et lois en vigueur
sur le lieu d’'implantation. Ainsi, la directive de sécurité
d’exploitation et la norme TRG 402 préconisent que le
transvasement n'est autorisé qu'avec des bouteilles de
gaz de pressurisation portant la marque et la date de
contr6le de I'expert, et indiquant la période de requalifi-
cation. La période de requalification ne doit pas étre dé-
passée. Les bouteilles de gaz de pressurisation ne
doivent pas présenter de défauts représentant un risque
pour les personnes. Les bouteilles de gaz de pressuri-
sation doivent étre homologuées pour la pression de
service prévue (pression de remplissage).

Si les piéces d’équipement des bouteilles de gaz de
pressurisation ne portent pas la marque et la date de
contrdle de I'expert, la bouteille de gaz de pressurisa-
tion ne peut étre remplie que si ces piéces d’équipement
ont une homologation de type.

Poser sur le sol les bouteilles de gaz de pressurisation
plus grandes (diamétre supérieur & 140 mm, volume su-
périeur a 7 litres), les bouteilles de gaz de pressurisa-
tion avec pied et les packs de bouteilles qui ne peuvent
pas étre raccordés directement au raccord de remplis-
sage correspondant en raison de leur poids, les proté-
ger contre le roulement et les raccorder au moyen d'un
tuyau de remplissage (accessoire).



Installation

La structure de
base se com-
pose de la bou-
teille de
l'appareil (A), la
bouteille tampon
(B), du flexible

o >

@

haute pression /

(C) etdela D £
pompe de S = B—
transvasement = = :
(D).

Pour relier plusieurs bouteilles tampons avec la pompe
de transvasement, celles-ci doivent étre reliées avec un
flexible distributeur haute tension (C).

Avant 'utilisation

Utilisation

REMARQUE

A respecter impérativement lors de l'installation.