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Zu lhrer Sicherheit

Gebrauchsanweisung beachten

Jede Handhabung an dem Geréat setzt die genaue
Kenntnis und Beachtung dieser Gebrauchsanweisung
voraus.

Ein Schild mit besonderen Hinweisen fur den Umgang
mit Sauerstoff auf dem Pumpenblock und eine Kurzge-
brauchsanweisung auf der Innenseite des Kastende-
ckels erganzen diese Gebrauchsanleitung.

Das Gerat ist nur fur die beschriebene Verwendung be-
stimmt.

Instandhaltung

Das Gerat muss regelmafig Inspektionen und Wartun-
gen durch Fachleute unterzogen werden. Inspektionen
sollten in einem Protokoll aktenkundig gemacht werden.

Instandsetzungen am Gerat nur durch Fachleute vor-
nehmen lassen.

Wir empfehlen, einen Service-Vertrag mit Dréager abzu-
schlieRen und alle Instandsetzungen durch Drager
durchfihren zu lassen.

Bei Instandhaltung nur Original-Drager-Teile verwen-
den. Kapitel "Instandhaltungsintervalle" beachten.

Der Betreiber ist fur die Einhaltung der am Aufstellungs-
ort gultigen Vorschriften und Gesetze verantwortlich.

Folgende Vorschriften gelten u. a. in Deutschland:

® Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) inkl.
Technischer Regeln Betriebssicherheit (TRBS).

® Technische Regeln Druckgase (TRG) inshesondere
(TRG 400, 401, 402, 730, 790.)

® Unfallverhitungs-Vorschriften Gase (BGR 500,
Teil 2.33) und Sauerstoff (BGR 500, Teil 2.32).

® Druckgeréterichtlinie (DGRL)

Nach den TRGs 400, 730, 790 missen Fullanlagen am
Aufstellungsort vor der Inbetriebnahme einer Abnahme-
prufung unterzogen werden. Sie sind daher unter Vorla-
ge der mitgelieferten Atteste beim zustandigen
Technischen Uberwachungsverein anzumelden. Die
Atteste sind sorgféltig aufzubewahren, da sie bei den
regelmaRig stattfindenden Abnahmeprufungen durch
den Technischen Uberwachungsverein benétigt wer-
den.

A WARNUNG

Alle sauerstofffilhrenden Teile der Umfullpumpe und
die verwendeten Werkzeuge und Priufgerate missen
ol- und fettfrei sein. Ole, Fette und andere Materialien,
die nicht fur Sauerstoff geeignet sind, kdnnen in Ver-
bindung mit Sauerstoff explosionsartig verbrennen
und zu schweren Verletzungen fuhren.

Zubehor

Nur das in der Bestell-Liste aufgefiihrte Zubehor ver-
wenden.

Sicherheitssymbole in dieser
Gebrauchsanweisung

A WARNUNG

Tod oder schwere Kérperverletzung kénnen auf Grund
einer potentiellen Gefahrensituation eintreten, wenn
entsprechende VorsichtsmaRnahmen nicht getroffen
werden.

A VORSICHT

Korperverletzungen oder Sachschaden kénnen auf
Grund einer potentiellen Gefahrensituation eintreten,
wenn entsprechende Vorsichtsmal3nahmen nicht
getroffen werden.

Kann auch verwendet werden, um vor leichtfertiger
Vorgehensweise zu warnen.

HINWEIS

Zuséatzliche Information zum Einsatz des Geréates.




Beschreibung/Verwendungszweck

Drager Oxygen Booster DOB/Drager Air Booster DAB
werden nach 1SO 9001 gefertigt, und sind TUV gepriift.

Typ DOB zum Umfillen von Sauerstoff und Nitrox,

Typ DAB zum Umfillen von atembarer Druckluft und
Stickstoff.

Die Drager Handumfullpumpe ist eine handbetriebene,
einstufige, doppelwirkende Kolbenpumpe bis max.

220 bar Flidruck.

Beim Gebrauch von Tauchgeraten, Schutzgeraten, Ho-
henatmern, medizinischen Apparaten u. a. miissen Ge-
rateflaschen mit Gas aus Vorratsflaschen gefiillt
werden. Um nach dem Uberstrémverfahren mit Hilfe ei-
ner druckfesten Leitung den erforderlichen Flldruck zu
erreichen, muss das Gas mit der Drager Handumfull-
pumpe auf den gewiinschten Enddruck gepumpt wer-
den.

Das Pumpenaggregat und die Anschlussventile sind auf
einer gemeinsamen Blockschiene befestigt. Die Block-
schiene ist auf einer Aluminiumplatte montiert.

Zum Transport ist die Anlage in einem Behélter unterge-
bracht (nicht zutreffend fir das Wandmodell).

Versionen

DOB/DAB-HT
200 (tragbar)

Die komplette An-
lage lasst sich an
zwei Griffen aus
dem Kunststoff-
Transportbehél-
ter herausziehen.
Die Griffe sind an
der Metallplatte
befestigt, die mit
der Handumfull-
pumpe verbun-
den ist. Diese
Metallplatte ist eine Trittplatte zum Fixieren der Anlage.
Die Handumfullpumpe wird tber einen Pumpenhebel
betatigt.
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DOB/
DAB-HG 200
(Government)

Die komplette
Anlage lasst
sich an zwei
Griffen aus dem
Aluminium-
Transportbehél-
ter herauszie-
hen. Die Griffe
sind an zwei Me-
tallplatten befes-
tigt, die Giber
eine Gummimat-
te mit der Hand-
umfillpumpe
verbunden sind.
Diese Metall-
platten sind Tritt-
platten zum Fixieren der Anlage. Die Handumfillpumpe
wird Uber einen Pumpenhebel betatigt.

00321596.eps

DOB/
DAB-HW 200
(Wandmontage

)

Das Wandmo-
dell der Hand- - =
umfillpumpe ist

fur die Wand-
montage vorge-
sehen.

Bei geeigneten
Raumlichkeiten
kann eine Bo-
denmontage fur
die Bedienung ergonomischer sein.
Lochbild zur
Wandanbrin-
gung siehe Ab-
bildung rechts.

J_ |
250|250 |

ca./approx. 100cm
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Merkmale der Drager Handumfullpumpe

Einfache Handhabung.
Raumsparende Bauweise.
Betriebsfertiges Aggregat.

TOV- Zertifikat.

Manometer in Sicherheitsbauweise.

Berstsicherung (280+20 bar) zur Eigensicherung
des Gerates.

Werkzeugtasche inklusive Ersatz-Dichtungsringen
im Lieferumfang der Drager Handumfullpumpen ent-
halten.

Umfangreiche Zubehor- und Ersatzteilsets erhalt-
lich.

In einigen Versionen sind Hochdruckschlauche im
Lieferumfang enthalten.

Transportbehalter

Der Aluminium-Transportbehéalter/HG (A) und der Kun-
stoff-Transportbehélter/HT (B) schiitzen vor Witte-
rungseinflissen

Unfallverhitung

Vor Inbetriebnahme der Umfillpumpe sind die gesetzli-
chen Bestimmungen - in Deutschland die Druckgeréate-
Richtlinie (DGRL) und die Technischen Regeln fir
Druckgase (TRG) - zu beachten.

A WARNUNG

Bei Sauerstoffumfillpumpen besteht Brandgefahr.
Sauerstofffihrende Teile der Umflllpumpe 6l- und fett-
frei halten. Kein offenes Feuer und Rauchen in Raum-
en, in denen Sauerstoff umgefiillt wird oder Sauerstoff
austreten kann. Arbeitskleidung 6l- und fettfrei halten.
Mit Ol und Fett verunreinigte Kleidung muss gewech-
selt werden. Mit Sauerstoff durchsetzte Kleidung ist
vor dem Umgang mit Feuer oder bei Gefahr durch
andere Zundquellen zu wechseln oder ausreichend zu
ltften. Ole, Fette und andere Materialien, die nicht fur
Sauerstoff geeignet sind, kdnnen in Verbindung mit
Sauerstoff explosionsartig verbrennen und zu schwe-
ren Verletzungen fuhren.
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Alle Ventile langsam und vollstandig 6ffnen — dadurch
wird eine Warmeentwicklung durch Druckstof3e verhin-
dert.

Entsprechend der gesetzlichen Bestimmungen in
Deutschland — dirfen Fillanlagen nur von Personen be-
dient und gewartet werden, die das 18. Lebensjahr voll-
endet haben, die erforderliche Sachkunde besitzen, und
erwarten lassen, dass sie ihre Aufgabe zuverlassig er-
fallen.

Die Beschaftigten sind vor Aufnahme ihrer Tatigkeit und
wiederkehrend in angemessenen Zeitabstanden, min-
destens jedoch jahrlich, zu unterweisen. Sie missen
unterwiesen sein im Umgang mit den besonderen Ge-
fahren von Druckgasen und Sauerstoff und in den Si-
cherheitsvorschriften. Sie missen die MalRnahmen bei
Stoérungen, Schadensfallen und Unfallen kennen. Sie
missen unterwiesen sein in der Handhabung der Feu-
erléscheinrichtungen, den Schutzausriistungen und in
der Bedienung und Wartung.

Nur einwandfreie Gerateflaschen fiillen.

Es durfen nur Druckgasflaschen gefiillt werden, die den
glltigen Vorschriften und Gesetzen am Aufstellort ent-
sprechen. Nach z. B. Betriebssicherheitsverordnung
und TRG 402 durfen nur Druckgasflaschen geftillt wer-
den, die mit dem Priufzeichen und dem Prifdatum des
Sachverstandigen sowie mit der Angabe der Priffrist
versehen sind. Die Priffrist darf nicht verstrichen sein.
Die Druckgasflaschen durfen keine Mangel aufweisen,
durch die Personen gefahrdet werden koénnten. Die
Druckgasflaschen mussen fur den vorgesehenen Be-
triebsdruck (Fulldruck) zugelassen sein.

Wenn die Ausrustungsteile der Druckgasflaschen nicht
mit dem Prifzeichen und dem Priifdatum des Sachver-
stéandigen versehen sind, darf die Druckgasflasche nur
gefillt werden, wenn diese Ausristungsteile der Bauart
nach zugelassen sind.

GroRRere Druckgasflaschen (Durchmesser grofier

140 mm, Inhalt gréRer 7 L), Druckgasflaschen mit Ful3
und Flaschenpakete, die wegen ihres Gewichtes nicht
direkt an den jeweiligen Fillanschluss angeschlossen
werden kdnnen, auf den Boden legen, gegen Rollen si-
chern und Uber einen Fillschlauch (Zubehér) verbin-
den.



Installation

Der Grundauf-
bau besteht aus
Geréateflasche
(A), Vorratsfla-
sche (B), Hoch-
druckschlauch
(C) und Umftll-

pumpe (D).

Um mehrere D
Vorratsflaschen = — =B=— =
mit der Umfill-

pumpe zu verbinden miissen diese mit einem Hoch-
druck-Verteilerschlauch (C) verbunden werden.

Vor Gebrauch

HINWEIS

Bei Installation unbedingt beachten. Nur einwandfreie,
0l und fettfreie, saubere Bauteile einbauen. Verschrau-
bungen nicht mit Gewalt festziehen. Handelsubliche
Maulschlissel (ohne Verlangerung!) verwenden. Nur
Original- Drager-Ersatzteile und Werkzeuge verwen-
den. Beim Anschliel3en der Vorrats- und Geréteflas-
chen ist auf einen guten Zustand der Dichtringe zu
achten.

Gebrauch

HINWEIS

Der Differenzdruck zwischen Vorratsflasche und Ge-
rateflasche darf beim Pumpen 80 bar nicht Giberschreit-
en!

® Die Pumpe aus der Transportkiste entnehmen und
die Pumpenhebel einsetzen.

® Die Pumpe auf einen ebenen Untergrund stellen.

® Alle Pumpenkomponenten und besonders die An-
schliisse vor Verschmutzung schiitzen.

® Die Edelstahlteile aus 1.4301/1.4112 vor Salzwasser
schiutzen. Die Umfillpumpe und Installation dicht-
prifen.

@ Die Funktion der Pumpe vor Beginn des Fiillvor-
gangs und bei kleinen Gerateflaschen am Fillmano-
meter kontrollieren.

® Alle Ventile schlieRen.

Umfillmethoden

Die Gerateflaschen miissen nach zwei Schritten geftllt
werden:

— durch Uberstrémen oder/und

— durch Pumpen.

Das Gas aus den Vorratsflaschen bis zum Druckaus-
gleich Gberstromen lassen. Der erforderliche Endfull-
druck in der Gerateflasche wird durch Umfillen
(Pumpen) mit der Handumfullpumpe erreicht. Bei An-
schluss mehrerer Vorratsflaschen nach einem bestimm-
ten Schema Uberstromen lassen (Kaskadenbefillung,
je nach Anzahl der Vorratsflaschen).

Das Gas erwarmt sich infolge der Kompression, des-
halb wird auf max. 220 bar gepumpt, um nach Abkih-
lung der Geréteflaschen den geforderten Filldruck von
200 bar zu erhalten.

Fullvorgang Uberstromen

® Die Vorratsflasche an den Eingang der Pumpe an-
schlieRen (I).

® Die Gerateflasche an den Ausgang anschliel3en (O).

® Das Vorratsflaschenventil langsam und vollstandig
offnen, Druck am Manometer beobachten (M1).

® Das Eingangsventil (1) an der Pumpe langsam und
vollstandig 6ffnen.

® Das Geréateflaschenventil langsam und vollstéandig
offnen, Druck am Manometer beobachten (M2).

® Das Ausgangsventil (2) an der Pumpe langsam und
vollstandig 6ffnen. Das Gas stromt horbar in die Ge-
rateflasche.




Fullvorgang "Pumpen”

Nach dem Druckausgleich durch Uberstrémen:
® Mit dem Hebel pumpen.

® Das Manometer beobachten (M1 und M2): Filldruck
max. 220 bar.

Nach dem Fillvorgang das Geréteflaschenventil
schlie3en.

Das Ausgangsventil (2) schlieRen.

Das Entlastungsventil (3) vorsichtig 6ffnen.

Die gefillte Gerateflasche abnehmen.

Die leere Gerateflasche anschlieRen.

Das Uberstrom- und Pumpverfahren wiederholen.

Zum Beenden des Fillvorgangs die Ventile der Ge-
rateflasche und der Vorratsflasche(n) schlie3en.
Alle Komponenten druckentlasten (Entlastungsven-
tile 3 und 4), die Flaschen entfernen und die Schutz-
kappen auf die Pumpenanschlisse aufschrauben.
® Alle Ventile schlief3en.

Kaskadenbeflllung

Voraussetzung fir die Kaskadenbefiillung ist, dass alle
Vorratsflaschen mit 200 bar gefiillt sind.

1 Uberstromen aus Vorrat 1.
2 Pumpen aus Vorrat 1 bis zum Enddruck (220 bar).

Ist der Druck im Vorrat 1 unter 110 bar gefallen:

1 Uberstromen aus Vorrat 1.
2 Pumpen aus Vorrat 1 bis zu einem Druck von
110 bar.
3 Uberstrémen aus Vorrat 2.
4 Pumpen aus Vorrat 2 bis zum Enddruck (220 bar).

Ist der Druck nach weiteren Umfullvorgangen auf
55 bar im Vorrat 1 und auf 110 bar im Vorrat 2
gesunken:

1 Uberstréomen aus Vorrat 1.

2 Uberstromen aus Vorrat 2.

3 Pumpen aus Vorrat 2 bis zu einem Druck von
220 bar.

Solange Uberstrémen lassen bis der Druck in
Vorrat 1 auf 10 bar und
Vorrat 2 auf 55 bar gefallen ist.

Ist der Druck im Vorrat 1 auf 10 bar abgefallen:

Vorratsflasche gegen eine gefillte (200 bar) austau-
schen.

Diese gefiillte Flasche Gbernimmt jetzt die Rolle des
Vorrats 2

Vorrat 2 wird Vorrat 1

Jetzt weiter befullen, bis der Druck im nachsten Vorrat
auf 10 bar gefallen ist, diese Vorratsflasche gegen eine
gefillte ausgetauscht ist und die Rolle des Vorrats 2
Ubernimmt — usw.

HINWEIS

Vorratsflaschen nie unter 10 bar Restdruck entleeren.

Unfallverhlitung beim Umgang mit
Hochdruckschlauchen

A WARNUNG

Die Hochdruckfillschlauche missen sich in einwand-
freiem Zustand befinden. Nur geprufte Fullschlduche,
die fur das Gas geeignet sind, verwenden. Hochdruck-
schlauche fur Sauerstoff 6l- und fettfrei halten. Ole,
Fette und andere Materialien, die nicht fir Sauerstoff
geeignet sind, kdnnen in Verbindung mit Sauerstoff ex-
plosionsartig verbrennen und zu schweren Verletzun-
gen fiuihren. Beschadigungen an Armaturen unbedingt
vermeiden. Beschadigte Armaturen kdnnen platzen
und zu schweren Verletzungen fuhren.

A VORSICHT

Niemals Hochdruckschlauche ohne angeschlossene
Flaschen an die Umfullpumpe anschlie3en. Der
Schlauch kann bei Gasaustritt mit dem freien Ende
Schlagbewegungen ausfuhren. Es besteht Verlet-
zungsgefahr.

Den Schlauch unter Druck nicht bewegen.

Nach Gebrauch

HINWEIS

Beim Einpacken der Pumpe ist unbedingt darauf zu
achten, dass die Hebelaufnahme auf der rechten Seite
des Transportbehélters liegt.




Wartung und Instandhaltung

Instandhaltungsintervalle nach DIN 31 051

Inspektion = Feststellen des Ist-Zustandes.

Wartung = MaBnahmen zur Bewahrung des Soll-Zu-
standes.

Instandsetzung = MalRnahmen zur Wiederherstellung
des Soll-Zustandes.

Instandhaltung = Inspektion, Wartung, ggf. Instandset-
zung.

Eine sorgféltige und ordnungsgemafe Wartung bein-
haltet MalRnahmen zur Erhaltung des Soll-Zustandes.
Die Pumpe ist &l- und fettfrei zu halten und vor Ver-
schmutzungen zu schitzen.

Der Betreiber wird dazu aufgefordert, vom Instandset-
zer eine Bescheinigung tber Art und Umfang der Repa-
ratur, gegebenenfalls mit Angabe (iber Anderung der
Nenndaten oder des Arbeitsbereiches, zu verlangen.
Diese Bescheinigung enthalt das Datum der Ausfiih-
rung, sowie die Firmenangabe mit Unterschrift.

Alle 6 Monate

Die Dichtstopfen (1) von den Fillanschlissen ab-
schrauben.

Wiederholungspriifung fur Hochdruckschlauche / Fill-
schlauche (Zubehdr) durchfuhren, in Deutschland ge-
maRl TRG 402/9.2 und laut Beschluss DBA 01-82.

Alle 25 Betriebsstunden, mindestens einmal im
Monat

Die Umflllpumpe und die Installation dichtprifen.

Alle 200 Betriebsstunden

Die Kolbendichtungen wechseln. Wenn sich die Fullzei-
ten bei vergleichbaren Betriebsbedingungen (Vordruck
/ Fullvolumen / Umgebungstemperatur) im Vergleich zu
der Erstmessung um 20 % verlangern, die Kolbendich-
tungen schon vor Ablauf der 200 Betriebsstunden
wechseln.

Alle 12 Monate

Alle Schlauche mit einer Druckpriifung auf Dichtheit
prafen.

Alle 1000 Betriebsstunden, spatestens nach

5 Jahren

Grundiberholung durch Drager.

HINWEIS

Wir empfehlen eine Grundiiberholung fur das gesamte
Gerat mindestens alle 5 Jahre (oder nach ca. 500 Be-
triebsstunden).

Auswechseln/Prifen der Siebeinsatze in
den Anschliissen

® Die Siebeinséatze (2) aus den Fillanschlissen her-
ausschrauben — auf Verschmutzung prifen (dunkle

Verféarbung) — gegebenenfalls die Siebeinsatze aus-

wechseln (Bestell-Nr.: siehe “Bestell-Liste” auf
Seite 14).

falls wechseln (Bestell-Nr.: siehe “Bestell-Liste” auf
Seite 14).

°
ren.

® Die Dichtstopfen (1) aufschrauben.

Den Zustand der Dichtungen (3) prufen, gegebenen-

Die Dichtungen (3) und die Siebeinséatze (2) montie-
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Auswechseln der Gelenkkopfe

® Die Sechskantschraube (3) am Gelenkkopfhalter (2)
und die Bolzen (1) mit zwei Maulschlisseln (SW 17)
I6sen und entfernen.

Die Bolzen (7) und die Sechskantschraube (5) am
Zugkopf (6) l16sen und entfernen.

Die Gelenkkopfe (4) durch neue ersetzen. Beim Ein-
setzen der neuen Gelenkképfe darauf achten, dass
die beiden Gelenkkopfe genauso ineinander ver-
schraubt sind wie die alten Gelenkképfe (in der Re-
gel 5 Gewindedrehungen). Andernfalls verandert
sich der Weg des Pumpenhebels.

Die Sechskantschrauben mit 35 Nm Drehmoment
festziehen.

w

/
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Auswechseln der Kolbendichtungen

A WARNUNG

Alle sauerstofffuhrenden Teile der Umfullpumpe und
die verwendeten Werkzeuge missen 6l- und fettfrei
sein. Ole, Fette und andere Materialien, die nicht fur
Sauerstoff geeignet sind, kénnen in Verbindung mit
Sauerstoff explosionsartig verbrennen und zu schwe-
ren Verletzungen fuhren.

-\’-; Il
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g —

o
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Die Umfullpumpe drucklos machen.
Die Abdeckbleche entfernen.

Auf der Zugseite den Bolzen und die Sechskant-
schraube am Gelenkkopfhalter mit zwei Maulschlis-
seln (SW 17 mm) entfernen (“Auswechseln der Ge-
lenkkdpfe” auf Seite 9).

Die Innensechskantschrauben (1) auf der jeweiligen
Seite der Pumpe mit einem Innensechskantschlis-
sel (SW 10 mm) von den Linearwellen (6) entfernen.
Die Innensechskantschraube (2) aus der Kolben-
stange (5) mit einem Innensechskantschlissel (SW
3 mm) und einem Maulschlissel (SW 22 mm) zum
Kontern I6sen.

Den Wellenhalter (4) abnehmen.

Die Kolbenstange (5) vorsichtig herausziehen.

Die vier auBeren Innensechskantschrauben (14) an
der Kolbenfiihrung (7) mit einem Innensechskant-
schlissel (SW 6 mm) I6sen und die Kolbenfiihrung
(7) vorsichtig abnehmen.

Die Kolbendichtung (8) vorsichtig entfernen.

Abrieb und Verschmutzungen aus dem Block (9)

z. B. mit Druckluft ausblasen.

10
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Die Kolbendichtung (8) mit dem dafiir vorgesehenen
Montagewerkzeug (10 + 11) (Sach.-Nr. 6527117)
montieren.

Die Kolbendichtung mit der Lippenseite nach innen
in die Konusbohrung des Montagewerkzeugs (10)
einsetzen.

Das Montagewerkzeug (10) auf den Pumpenblock
aufsetzen und die Kolbendichtung (8) mit dem Stop-
fen (11) in den Block (9) gerade einsetzen. Auf rich-
tigen Sitz achten.

Die Kolbenfuihrung (7) auf den Block aufsetzen und
mit den Innensechskantschrauben (6 mm) (6) hand-
fest anziehen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr! Kolbenfihrung (7) mit der Blind-
bohrung (13) nach oben montieren, ansonsten sind die
Entlastungsbohrungen der Entlastungsventile ver-
sperrt. Die Pumpe kann nach der Benutzung nicht
drucklos gemacht werden. Die Federringe (12) montie-

ren.

Die Kolbenstange (5) vorsichtig bis zum Anschlag
Uber die Fuhrung in den Block schieben.

Die vier au3eren Innensechskantschrauben (14) der
Kolbenfiihrung (7) Gber Kreuz festziehen.

Den Wellenhalter (4) mit den Linearwellen (6) verbin-
den. Unterlegscheiben (3) verwenden.

Den Gelenkkopfhalter (4) langsam und vorsichtig
Uber den Schaft der Kolbenstange (5) schieben.
Wenn die Aufnahmebohrung des Gelenkkopfhalters
(4) am Schaft der Kolbenstange (5) reibt, den Ge-
lenkkopfhalter (4) axial um 180° drehen und erneut
versuchen.

Die Innensechskantschraube (2) in die Kolbenstan-
ge (5) einschrauben. Zwischen Gelenkkopfhalter
und Kolbenstange muss liber den gesamten Kolben-
weg eine "schwimmende" Lagerung (Spielpassung)
vorhanden sein.

Den Gelenkkopf auf der Zugseite befestigen (siehe
“Auswechseln der Gelenkkopfe” auf Seite 9).



Auswechseln der Abstreifringe

HINWEIS

Die Innenseiten der Teile dirfen keine Kratzer aufwei-
sen.

® Die vier Schrauben M4 (1) der Deckelscheibe mit ei-
nem Innensechskantschliissel (SW 3 mm) ab-
schrauben.

Die Deckelscheibe (2) entfernen.

Den Abstreifring (4) vorsichtig mit einem kleinen
Schraubendreher oder @hnlichem entfernen.

Den neuen Abstreifring (4) (Sach.-Nr.: 6530621) mit
den Lippen nach auf3en einsetzen.

Den O-Ring (3) auswechseln.

Die Deckelscheibe (2) auf die Kolbenflhrung auf-
schrauben.

01621596.eps

HINWEIS
Die Innensechskantschrauben (1) Gber Kreuz mit we-

nig Kraftaufwand anziehen!

Auswechseln der Berstscheibe

Zum Auswechseln der Berstscheibe (Sach-Nr. T52160)

das Spezialwerkzeug (Sach-Nr. 6530986) und einen

Drehmomentenschlissel mit 3/8" 4-Kant-Einsatz benut-

zen.

® Die alte Berstscheibe (1) entfernen.

® Darauf achten, dass die Dichtflache fir die Berst-
scheibe frei von Verunreinigungen ist.

® Neue Berstscheibe vorsichtig einsetzen und mit
20 Nm Drehmoment festziehen.

Auswechseln der Saug- und Druckventile

® Die Blockventilverschliisse (3) mit einem Innen-
sechskantschlissel (SW 10) entfernen.

Die Druck- und Saugventile (Sach.-Nr.: 6530609) mit
dem Ventilabzieher (1) (Sach.-Nr.: 6530863) aus-
bauen.

Zum Einbau den O-Ring (4) (Sach.-Nr.: 6530622)
leicht mit Oxigenoex FF450 schmieren.

Die Saug- und Druckventile montieren. Auf der
Saugseite (Anschlussseite, EIN/IN - AUS/OUT)
mussen die Ventile (2) mit der Ventilkugel nach au-
Ben montiert werden. Auf der Druckseite (Manome-
terseite) mussen die Ventile (2) mit der Ventilkugel
nach innen montiert werden.

Die Blockventilverschliisse (3) einschrauben.

Auswechseln der Manometer

Zum Auswechseln der Manometer einen Maulschliissel
(SW 14) benutzen.

Bei der Montage neuer Manometer gegebenenfalls ei-
nen neuen Kupferdichtring G1/4 (Sach.-Nr.: 6526758)
einsetzen.

11
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Fehler Ursache Abhilfe

Storung

Ursache

Abhilfe

Kein Druckaufbau beim Pumpen

Saug- bzw. Druckventil undicht

Pumpe druckentlasten, Saug- und
Druckventile ausbauen, reinigen und
austauschen.

Auf richtigen Einbau achten!

Undichtheit an den Kolbendichtun-
gen

Verschleil3 durch zu hohe Tempera-
turen oder zu kleine Vordriicke

Neue Kolbendichtungen einsetzen.

Undichtheiten in den Verbindungs-
schlauchen und im System

Schwingungen, mechanische Belas-
tungen, defekte O-Ringe

System unter Druck setzen.
Leckagen mit geeigneten Lecksuch-
mitteln fur Gas feststellen.

System druckentlasten, und entspre-
chende Verschraubungen austau-
schen.

O-Ringe auswechseln.

Wenn die Fehler mit den o.g. Hinweisen nicht zu behe-
ben sind oder andere Fehler auftreten, setzen Sie sich

mit Drager in Verbindung.
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Technische Daten

Pumpe
Antriebsart
Verdichtung
Leistung

Max. Betriebsdruck

Einsatztemperatur
Lagertemperatur

Anschlisse
Standard

Optional

Berstscheibe
max. Betriebsdruck
Berstdruck

Gewicht

Gerat, Transportkasten
und Zubehor

Malie

Behalter DOB-HG
Behalter DOB-HT
Behalter DOB-HT 200

manuell
einstufig, doppelwirkend

ca. 2 - 4 NL multipliziert mit
dem Vorratsdruck bei
ca. 90 Huben/min.

220 bar Uberdruck (= Nenn-
druck 200 bar + 10%)

-10 °C bis 40 °C.
-40 °C bis 70 °C

nach DIN 477 G3/4 fir
Sauerstoff

W21,8x1/14 und M24x2

220 bar
280 + 20 bar

ca. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (BxLxH)
560 x 860 x 270 mm (BxLxH)
560 x 860 x 330 mm (BxLxH)

Flussdiagramm

Berstscheibe

burst disc
ouT
[ =
AUS
Absperre
shut-off Entlasten
Relief
Pumpe X‘
booster
Absperren
Entlasten shut-off
Relief
IN
O -
EIN

13
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Bestell-Liste

Benennung und Beschreibung

Bestell-Nr.

Drager Handumfullpumpen

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HT 200 inkl. Hochdruckschlauch und
Werkzeugtasche, betriebsfertig ver-
packt in Kunstoff-Transportbehélter
Fillanschluss: G3/4

65 31 300

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HT 200 inkl. Hochdruckschlauch und
Werkzeugtasche, betriebsfertig ver-
packt in Kunstoff-Transportbehalter
Fillanschluss: M24/2

69 12 000

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HT 200 (FR) inkl. Hochdruckschlauch
und Werkzeugtasche, betriebsfertig
verpackt in Kunstoff-Transportbehélt-
er

65 31 745

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HG 200 inkl. Hochdruckschlauch und
Werkzeugtasche, betriebsfertig ver-
packt in Aluminium-Transportbehélter

6531719

Atemluft Handumftllpumpe DOB-HG
200 D NSN inkl. Hochdruckschlauch,
Hochdruckverteilerschlauch und
Werkzeugtasche, betriebsfertig ver-
packt in Aluminium-Transportbehalter

6531721

Stickstoff Handumfillpumpe DAB-HG
200 N2-D mit NSN inkl. Hochdruck-
schlauch, Hochdruckverteiler-
schlauch und Werkzeugtasche,
betriebsfertig verpackt in Aluminium-
Transportbehalter

6531720

Sauerstoff Handumfullpumpe DOB-
HW 200 inkl. Werkzeugtasche,
betriebsfertig fur Wandmontage

65 31 000
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Zubehor

Aluminium Transportbehalter 65 31 029
abschlieRbar

Sauerstoff Hochdruckschlauch 1,5 m |65 31 046
PS 220 bar

Sauerstoff Hochdruckschlauch 0,3 m |65 31 049
PS 220 bar

Sauerstoff Hochdruck-Verteiler- 65 31 063
schlauch 0,3 m PS 220 bar

Atemluft/Stickstoff Hochdruck- 65 31199
schlauch 1,5 m PS 220 bar

Atemluft/Stickstoff Hochdruck-Vertei- |65 59 962
lerschlauch 0,3 m PS 220 bar
Montagewerkzeug fir die Berstsiche- |65 30 986
rung fir Drehmomentenschliissel mit

Einsatz 3/8" 4-kant

Ventilabzieher fir Saug- und Druck- |65 30 863
ventile

Flaschenhalterung Schelle fir eine |65 13 120
Vorratsflasche

Montagewerkzeug fur Kolbendich- 6527 117
tung

Sauerstoffflasche 50 L Inhalt, Filld- [B 02 850
ruck 200 bar, Ventilanschluss G3/4

(DIN 477)

Gleitmittel Oxigenoex FF 450 65 33 902
Ersatzteile

Kolbendichtung 65 27 118
Berstsicherung T 52 160
Kupferdichtring G1/4 65 26 758
Abstreifring 65 30 621
O-Ring 65 30 622
Druck- und Saugventil 65 30 609
Werkzeugtasche komplett mit Monta- |65 30 986

gewerkzeug fur Kolbendichtung und
2 Kolbendichtungen

Weitere Ersatzteile sind in der gerétespezifischen

Ersatzteil-Liste 1525.040 aufgefiuhrt.
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For Your Safety

Strictly follow the Instructions for Use

Any use of the apparatus requires full understanding
and strict observation of these instructions.

A special note on the pump block about the handling of
oxygen and brief instructions for use on the inside of the
container cover complete these instructions for use.

The apparatus is only to be used for purposes specified
here.

Maintenance

The device must be inspected and serviced by experts
at regular intervals. A record of the inspections must be
kept.

Repair and general over-haul of the device may only be
carried out by trained service personnel.

We recommend that a service contract be obtained with
Drager and that all repairs also be carried out by Dréger.
Only authentic Drager Safety spare parts may be

used for maintenance. Observe chapter 'maintenance
intervals'.

The operator is responsible for compliance with the
valid regulations and legal requirements at the installa-
tion site.

The following regulations apply in Germany:

® Occupational safety directive (BetrSichV) including
the technical regulations for occupational safety
(TRBS).

® Technical regulations for pressurized gases (TRG),
in particular TRG 400, 401, 402, 730, 790.

® Legal accident prevention regulations for gases
(BGR 500,Section 2.33) and oxygen (BGR 500,
Section 2.32).

® Directive for the use of pressure vessels (DGRL).

According to TRG 400, 730, 790, filling systems must
undergo an acceptance test at the installation site be-
fore initial operation. They must therefore be registered
with the responsible technical inspection authority
(TUV) upon submission of the supplied certificates. The
certificates must be kept in a safe place, as they will be
needed for the regular acceptance tests carried out by
TUV.

A WARNING

All oxygen-carrying parts of the booster pump as well

as the tools and testing equipment used must be kept
free from oil and grease. Oil, grease and other materi-
als that are not suitable for use with oxygen can defla-
grate if they come into contact with oxygen and lead to
serious injury.
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Accessories

Do not use accessory parts other than those listed in the
order list.

Safety symbols in these instructions
for use

A WARNING

Death or serious injury can occur due to a potentially
dangerous situation if appropriate precautionary meas-
ures are not taken.

A CAUTION

Serious injury or damage to property can occur due
to a potentially dangerous situation if appropriate pre-
cautionary measures are not taken.

Can also be used to warn about not exercising due
care.

NOTICE
Additional information for using the device.




Description/Intended Use

Drager Oxygen Boosters DOB/Drager Air Boosters
DAB are manufactured according to ISO 9001 and are
TOV certified.

Type DOB for charging with oxygen and nitrox,

type DAB for charging with breathable compressed air
and nitrogen.

The Drager manual booster pump is a single-stage dou-
ble-acting plunger pump with a maximum charging
pressure of 220 bar.

When using diving apparatus, respiratory protective
equipment, high-altitude breathing apparatus or medical
devices, gas cylinders must be filled with gas from stor-
age cylinders. In order to reach the required charging
pressure according to the overflow principle using a
pressure-resistant line, the gas must be pumped with
the Drager manual booster pump to reach the request-
ed pressure.

The pump aggregate and the connecting valves are
mounted onto one rail. The rail is mounted on an alumi-
num plate.

For transport the unit is stored in a container (not appli-
cable for the wall-mounted model).

Designs

DOB/DAB-HT
200 (portable)

The complete unit
can be removed
from the plastic
transport contain-
er by means of
two handles. The
handles are fixed
onto the metal
plate which is
connected with
the manual boost-
er pump. This
metal plate is a step for fixing the unit. The manual
booster pump is operated via a pump lever.
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DOB/
DAB-HG 200
(government)

The complete
unit can be re-
moved from the
aluminium trans-
portcontainer by
means of two
handles. The
handles are
fixed onto two
metal plates
which are con-
nected with the
manual booster
pump via a rub-
ber mattress.
These metal
plates are steps
for fixing the unit. The manual booster pump is operated
via a pump lever.

00321596.eps

DOB/
DAB-HW 200
(wall-mounted)

The wall-mount-
ed version of the
manual booster -
pump can be
fixed onto a wall.

If there is suffi-
cient space, it
might be more
ergonomical to
mount it onto the
floor.

The hole pattern
for the wall at-
tachment is
shown in the fig-
ure on the right.

250

250

ca./approx. 100cm

00521596.eps
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Special features of the Drager manual
booster pump

— Easy operation
— Space-saving design
— Ready-to-use power unit

— German TUV certificate
(Technical Inspection Authority)

— Safety pressure gauge
— Burst device (280+20 bar) to protect device

— Tool bag including spare sealing rings, included in
Drager manual booster pump scope of delivery

— Extensive accessories and spare parts sets
available.

— High-pressure hoses are included in the scope of
delivery for some versions.

Transport container

The aluminium transport container/HG (A) and the plas-
tic transport container/HT (B) protect the unit from the
effects of the weather.

4a— ——=-28

Accident prevention

Before initial operation of the booster pump the legal
regulation - in Germany Directive for the use of pressure
vessels (DGRL) and technical regulations for pressur-
ized gases (TRG) - must be observed.

A WARNING

With oxygen booster pumps there is a risk of fire. Oxy-
gen-carrying parts of the booster pump must be kept
free from oil and grease. No open fire or smoking in
rooms where oxygen is being handled or oxygen might
escape. Keep working clothes free from oil and grease.
Clothes that got into contact with oil and grease must
be changed. Clothes soaked with oxygen must be
changed or aerated before handling open fire or in the
event of the presence of other ignition sources. QOil,
grease and other materials that are not suitable for use
with oxygen can deflagrate in combination with oxygen
and lead to serious injury.

18
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Open all valves slowly and fully to prevent the produc-
tion of heat due to pressure shocks.

In accordance with the legal regulations in Germany;, fill-
ing systems must only be operated and serviced by per-
sons who are at least 18 years old, have the required
expertise and can be expected to fulfil their tasks
reliably.

Employees are to be informed and instructed before op-
erating the unit and on a recurring basis at regular inter-
vals — at least once a year. They must be instructed in
relation to the special risks when handling pressurized
gases and oxygen and the safety regulations. They
must know the measures to be taken in case of failures,
damage and accidents. They must be instructed in rela-
tion to the handling of fire extinguishing equipment and
protective equipment and in relation to operation and
servicing.

Only charge intact gas cylinders.

Only pressurized gas cylinders that comply with the
valid regulations and legal requirements at the installa-
tion site may be charged. According to the occupational
safety directive and TRG 402, for example, only pres-
surized gas cylinders that bear the test mark and test
stamp of the expert as well as the test period may be
charged. The test period must not have expired. The
pressurized gas cylinders must not show any damage
that might endanger other persons. The pressurized
gas cylinders must have been approved for the intended
operating pressure (charging pressure).

If the accessories for pressurized gas cylinders do not
bear the test mark and test stamp of the expert, the
pressurized gas cylinders may only be charged if these
accessories have been approved based on the design.

Larger pressurized gas cylinders (diameter greater than
140 mm, volume greater than 7 I), pressurized gas cyl-
inders with foot and cylinder manifolds that cannot be
connected directly to the respective charging connec-
tion because of their weight should be put onto the floor,
secured against movement and be connected via

a charging hose (accessory).



Installation

The basic layout
includes a gas
cylinder (A),
storage cylinder
(B), high-pres-
sure hose (C)
and booster
pump (D).

To connect mul- D
tiple storage cyl- =
inders with the
booster pump, they must be connected with a high-
pressure multiple port hose (C).

o >
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Before use

NOTICE

Please observe the following points during installation.
Only install proper, clean components free from oil and
grease. Do not tighten screw connections by excessive
force. Use conventional wrenches (without extension).
Only use genuine Dréger spare parts and tools. When
connecting the storage and oxygen cylinders, make
sure that sealing rings are in proper condition.

® Take the pump out of the transport container and fit
the pump lever.

@ Place the pump on level ground.

® Protect all pump components and especially the con
nections from dirt.

® Protect the stainless steel components made from
304/440 B against sea water. Check the sealing of
the booster pump and installation.

@ The operation of the pump should be checked at the
charging pressure gauge when charging is started
and in case of small gas cylinders.

During use

NOTICE

The differential pressure between storage cylinder and
gas cylinder must not exceed 80 bar during pumping.

® Close all valves.

Charging methods

The gas cylinders must be charged using two methods:
— overflowing and/or

— pumping.

Pre-charge the cylinders with the gas from the storage
cylinders by means of the overflow process. The re-
quired final pressure in the oxygen cylinder is reached
by pumping with the manual booster pump. If multiple
storage cylinders are connected, use a specific schema
for the overflow process (cascade connection, depend-
ing on the number of storage cylinders).

The gas heats up as a result of compression, which
means that the cylinder is charged with max. 220 bar in
order to reach the required charging pressure of 200 bar
after the gas cylinder has cooled down.

Overflow charging method

@ Connect the storage cylinder to the pump inlet (1).
® Connect the gas cylinder to the outlet (O).

® Slowly and fully open the valve of the storage cylin-
der, watch the pressure at the pressure gauge (M1).

@ Slowly and fully open the inlet valve (1) at the pump.

® Slowly and fully open the valve of the gas cylinder,
watch the pressure at the pressure gauge (M2).

® Slowly and fully open the outlet valve (2) at the
pump. The gas flows into the gas cylinder (audible).

sz
R
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"Pumping" charging method

After pressure equalization following the overflow pro-
cess:

® Pump using the lever.

® Watch the pressure gauge (M1 and M2): maximum
charging pressure 220 bar.

After charging, close the gas cylinder valve.

Close the outlet valve (2).

Slowly open the relief valve (3).

Disconnect the charged gas cylinder.

Connect the empty gas cylinder.

Repeat the overflow and pumping process.

To complete the charging process, close the valves
of the gas cylinder and the storage cylinder(s).
Depressurize all components (relief valves 3 and 4),
disconnect the cylinders and screw the protective
caps onto the pump connections.

® Close all valves.

Cascade connection

For the cascade connection, all storage cylinders must
be charged with 200 bar.

1 Overflow from storage cylinder 1.
2 Pump from storage cylinder 1 until the final pressure
is reached (220 bar).

If the pressure in storage cylinder 1 falls below
110 bar:

1 Overflow from storage cylinder 1.

2 Pump from storage cylinder 1 until a pressure of
110 bar is reached.

3 Overflow from storage cylinder 2.

4 Pump from storage cylinder 2 until the final pressure
is reached (220 bar).

If the pressure falls to 55 bar in storage cylinder 1
and to 110 bar in storage cylinder 2 after further
charging:

1 Overflow from storage cylinder 1.

2 Overflow from storage cylinder 2.

3 Pump from storage cylinder 2 until a pressure of
220 bar is reached.

Execute the overflow process until the pressure has fall-

ento

10 bar in storage cylinder 1 and

55 bar in storage cylinder 2.
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If the pressure in storage cylinder 1 falls to 10 bar:
Replace the storage cylinder with a charged cylinder
(200 bar).

This charged cylinder now takes on the role of

storage cylinder 2.

Storage cylinder 2 becomes storage cylinder 1.

Now continue charging until the pressure in the next
storage cylinder has fallen to 10 bar, this storage cylin-
der is replaced with a charged cylinder and takes on the
role of storage cylinder 2, etc.

NOTICE

Never empty storage cylinders below 10 bar residual
pressure.

Accident prevention when using
high-pressure hoses

A WARNING

The high-pressure charging hoses must be intact. Only
use checked charging hoses that are suitable for the
gas. High-pressure hoses for oxygen must be kept free
from oil and grease. Oil, grease and other materials
that are not suitable for use with oxygen, can deflagrate
in combination with oxygen and lead to serious injury.
Damage to fittings must be avoided. Damaged fittings
can burst and lead to serious injury.

A CAUTION

Never connect high-pressure hoses to the booster
pump without having cylinders attached. The hose can
flap when gas escapes at the free end, resulting in

a risk of injury.

Do not move the hose when it is under pressure.

After use

NOTICE

Make sure that the lever retainer is located at the right-
hand side when packing the pump into the transport
container.




Service and Maintenance

Maintenance intervals to DIN 31 051

Inspection = Determination of the actual condition.
Servicing = Actions to maintain the specified condition.
Repair = Actions to restore the specified condition.
Maintenance = Inspection, servicing, repair if required.
Proper servicing includes actions to maintain the speci-
fied condition. The pump must be kept free from oil and
grease and must be protected from dirt.

The operator of the unit is requested to demand a certif-
icate about the type and extent of the repair, if neces-
sary stating the change of nominal data or the working
area of the person servicing and repairing the unit.
This certificate must also include the date as well as the
name of the company and signature of the person ser-
vicing or repairing the unit

Every 6 months
Unscrew the sealing plugs (1) from the charging con-
nections.

Conduct a recovery test for high-pressure hoses/charg-
ing hoses (accessories), in Germany in accordance
withTRG 402/9.2 and resolution DBA 01-82.

Every 25 operating hours, at least once a month

Check the sealing of the booster pump and the installa-
tion.

Every 200 operating hours

Replace the piston sealings. If the charging times for
comparable operating conditions (primary pressureffill-
ing volume/ambient temperature) extend by 20% com-
pared with the initial measurement, replace the piston
sealings before 200 operating hours have been
reached.

Every 12 months

Check the sealing of all hoses by means of a pressure
test.

Every 1,000 operating hours, no later than

after 5 years

Basic overhaul by Drager.

NOTICE

We recommend a basic overhaul of the unit at least
every 5 years (or after approx. 500 operating hours).

Replacing/checking the strainer inserts in
the connections

® Unscrew the strainer inserts (2) from the charging
connections — check for dirt (dark discolouration) —
replace the strainer inserts if necessary (order no.:
see “Order List” on page 26).
Check the condition of the sealings (3), replace if
necessary (order no.: see “Order List” on page 26).
® Assemble the sealings (3) and the strainer

inserts (2).
® Screw on the sealing plugs (1).
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Exchanging the Swivel Heads

® Loosen the hexagon head screw (3) at the swivel
head holder (2) and remove the bolt (1) using two
wrenches (17 mm A/F).

Remove the bolt (7) and the hexagon head screw (5)
at the pull-lever (6).

Remove the swivel heads (4) and replace with new
ones. When inserting the new swivel heads, make
sure that the two heads are screwed into one anoth-
er like the old ones (normally 5 threads). Otherwise
the distance of stroke will change.

Tighten the hexagon head screws with 35 Nm
torque.

w

/
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Exchanging the Piston Sealings

A WARNING

All oxygen-carrying parts of the booster pump as well
as the tools used must be kept free from oil and grease.
Qil, grease and other materials that are not suitable for
use with oxygen can deflagrate in combination with ox-
ygen and lead to serious injury.

N
A

/w |

Depressurize the booster pump.

Remove the cover plates.

Remove the bolt and the hexagon head screw of the
head holder on the side of the pull-lever using two
wrenches (17 mm A/F) (“Exchanging the Swivel
Heads” on page 21).

Remove the socket screws (1) on the respective side
of the pump using an socket wrench (10 mm A/F)
from the linear shafts (6).

Loosen the socket screw (2) of the piston rod (5) us-
ing a socket wrench (3 mm A/F) and a open-end
wrench (22 mm A/F) for locking.

Remove the shaft holder (4).

Carefully withdraw the piston rod (5).

Use the socket wrench (6 mm A/F) to unscrew the
four outer socket screws (14) of the piston guide (7)
and carefully remove the piston guide (7).

Carefully remove the piston sealing (8).

If necessary, remove contamination and dirt out

of the block (9), for example blow out with com-
pressed air.

Mount the new sealing (8) using the special assem-
bly tool (10 + 11) (part no.: 6527117).

22
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® Insert the piston sealing with the lip side in direction
to the inside of the cone hole of the assembly

tool (10).

Place the assembly tool (10) onto the pump block
and place the piston sealing (8) straight line into the
block (9) using the plug (11). Make sure that it fits
properly.

Place the piston guide (7) onto the block and use
socket wrench (6 mm) to screw only hand-tight with
the four socket screws (6).

A\ CAUTION

Risk of injury. Mount the piston guide (7) with the blind
bore (13) showing upwards, otherwise the relief bores
of the relief valves are blocked. The pump cannot be

depressurized after use. Mount the lock washers (12).

® Carefully insert the piston rod (5) across the piston
guide fully into the block.

® Tighten the four socket screws (14) of the piston

guide (7) crosswise.

Connect the shaft holder (4) with the linear shafts (6).

Use the flat washers (3).

Slide over the head holder (4) slowly and carefully

onto the piston rod shaft (5). If the mounting hole of

the head holder (4) is rubbing against the shaft sur-

face of the piston rod (5), rotate it axially by 180° and

try again.

Screw in the socket screw (2) into the piston rod (5).

Between the head holder and piston rod must be a

"floating" bearing (free clearance) over the whole

distance of stroke.

Fasten the swivel head on the pull side again

(see “Exchanging the Swivel Heads” on page 21).



Exchanging the Wiper Rings

NOTICE

There must be no nicks or scratches on the internal
surfaces.

® Remove the four screws (1) from the cover disk us-
ing an socket wrench (3 mm A/F).
Remove the cover disk (2).

Remove the wiper ring (4) carefully with a small
screwdriver or similar tool.

Insert the new wiper ring (4) (part no.: 6530621) with
the lip side to the top.

Replace the O-ring (3).
Screw the cover disk (2) on the piston guide.
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NOTICE

Tighten the screws (1) crosswise with low but sufficient
energy.

Exchanging the Burst Disk

To exchange the burst disk (part no.: T52160) use the
special tool (part no.: 6530986) and a torque wrench
with 3/8" square drive.

® Remove the old burst disk (1).

® Make sure that the internal sealing surface of the
block bore is clean.

Carefully insert the new burst disk and tighten to
a torque of 20 Nm.

0172159.eps

Exchanging the Cartridge Check Valves

® Remove the valve plugs (3) using a socket wrench

(10 mm A/F).
Use the valve extractor (1) (part no.: 6530863) to ex-
tract the cartridge check valves (part no.: 6530609).

For assembly, lightly lubricate the O-ring (4)

(part no.: 6530622) with Oxigenoex FF450.
Assemble the cartridge check valves. On the suction
side (connection side, EIN/IN - AUS/OUT) the valves
(2) must be mounted with the valve balls showing to
the outside of the block. On the pressure side (pres-
sure gauge side), the valves (2) must be mounted
with valve balls showing to the inside of the block.

Screw in the valve plugs (3).

.
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Exchanging the Pressure Gauges

To change the pressure gauges use an open-end
wrench (14 mm A/F).

If necessary, insert a new copper sealing ring G1/4
(part no.: 6526758).
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Fault Cause Remedy

Fault

Cause

Remedy

Pressure does not build up during
pumping

Leakage across the cartridge check
valve

Depressurize pump, remove car-
tridge check valves and replace
them.

Make sure they fit in proper flow di-
rection!

Leakage at piston sealings

Wear due to high temperatures or to
low inlet pressures during pumping

Insert new piston sealings.

Leakages in the connecting hoses or
system

Vibration, mechanical stress, defec-
tive O-rings

Pressurize system.

Identify leakages using leak detect-
ing agents suitable for use with gas.
Depressurize system and exchange
respective components.

Replace O-rings.

Ifitis impossible to remedy faults as described above or
in case of other faults, please contact Drager.
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Technical Data

Pump

Mode of operation
Compression
Capacity

Max. operating pressure

Operating Temperature
Storage temperature

Connections
Standard

Optionally

Burst Disk
Max. operating pressure
Burst pressure

Weight
Device, transport con-
tainer and accessories

Dimensions

Container DOB-HG
Container DOB-HT
Container DOB-HT 200

manual
single-stage, double-acting
approx. 2 - 4 NL multiplied by

supply pressure with
approx. 90 strokes/min.

220 bar overpressure (= nom-
inal pressure 200 bar + 10%)

-10 °C to 40 °C.
-40°Cto 70 °C

to DIN 477 G3/4 for
oxygen

W21.8x1/14 and M24x2

220 bar
280 + 20 bar

approx. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (WxLxH)
560 x 860 x 270 mm (WxLxH)
560 x 860 x 330 mm (WxLxH)

Flow Diagram

Berstscheibe

burst disc
@, -
— " AUS
Absperren
shut-off Entlasten
Relief
Pumpe X‘
booster
Absperren
Entlasten shut-off
Relief
IN
O -
EIN
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Order List

Designation and description

Order No.

Accessories

Drager manual booster pumps

Oxygen manual booster pump DOB-
HT 200 incl. high-pressure hose and
tool bag, packed ready for use in plas-
tic transport container

Connections: G3/4

65 31 300

Oxygen manual booster pump DOB-
HT 200 incl. high-pressure hose and
tool bag, packed ready for use in plas-
tic transport container

Connections: M24x2

69 12 000

Oxygen manual booster pump DOB-
HT 200 (FR) incl. high-pressure hose
and tool bag, packed ready for use in
plastic transport container

65 31 745

Oxygen manual booster pump DOB-
HG 200 incl. high-pressure hose and
tool bag, packed ready for use in alu-
minium transport container

6531719

Breathable air manual booster pump
DOB-HG 200 D NSN incl. high-pres-
sure hose, high-pressure multiple port
hose and tool bag, packed ready for
use in aluminium transport container

6531721

Nitrogen manual booster pump DAB-
HG 200 N2-D with NSN incl. high-
pressure hose, high-pressure multiple
port hose and tool bag, packed ready
for use in aluminium transport con-
tainer

6531720

Oxygen manual booster pump DOB-
HW 200 incl. tool bag, packed ready
for use for wall mounting

65 31 000
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Aluminium transport container, locka- |65 31 029
ble

Oxygen high-pressure hose 1.5 m PS |65 31 046
220 bar

Oxygen high-pressure hose 0.3 m PS |65 31 049
220 bar

Oxygen high-pressure multiple port |65 31 063
hose 0.3 m PS 220 bar

Breathable air/nitrogen high-pressure |65 31199
hose 1.5 m PS 220 bar

Breathable air/nitrogen high-pressure |65 59 962
multiple port hose 0.3 m PS 220 bar

Assembly tool for burst disk for torque |65 30 986
wrench with 3/8" square adoption (not

included)

Valve extractor for cartridge check 65 30 863
valves

Cylinder wall mounting clamp for fixing |65 13 120
storage cylinder

Assembly tool for piston sealing 65 27 117
Oxygen cylinder 50 | volume, 200 bar |B 02 850
charging pressure, valve connection

G3/4 (DIN 477)

Lubricant Oxigenoex FF 450 65 33 902
Spare parts

Piston sealing 65 27 118
Burst device T 52160
Copper sealing ring G1/4 65 26 758
Wiper ring 65 30 621
O-ring 65 30 622
Cartridge check valve 65 30 609
Tool bag, complete with assembly tool |65 30 986

for piston sealing and 2 piston sealing
rings

Other spare parts are listed in the de-

vice-specific spare parts list 1525.040.
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Pour votre sécurité

Observer la notice d'utilisation

Toute utilisation de l'appareil requiert une compréhen-
sion approfondie de ces instructions et leur respect
complet.

Un panneau comportant des notes particuliéres rela-
tives a l'utilisation de I'oxygéne, qui est disposé sur le
bloc-pompe, et des instructions de service en résumé
sur la face interne du couvercle du boitier complétent la
présente notice d'utilisation.

L'appareil est uniguement destiné a l'usage prévu dans
la notice d'utilisation.

Maintenance

L'appareil doit étre régulierement soumis a des
contréles et entretiens effectués par des techniciens dd-
ment formés. Les inspections doivent étre enregistrées
dans un protocole.

L'appareil ne doit étre remis en état que par des techni-
ciens diment formés.

Nous recommandons de conclure un contrat de mainte-
nance avec Dréger et de faire effectuer toutes les re-
mises en état par Drager.

Utiliser exclusivement les piéces Drager originales pour
I'entretien. Tenir compte des indications fournies au
chapitre « Intervalles d'entretien ».

L'exploitant est responsable du respect des réglements
et lois en vigueur sur le lieu d'implantation.

Respecter, entre autres, les reglements suivants en

Allemagne :

@ ordonnance sur la sécurité d’exploitation, y compris
les regles techniques en matiére de sécurité d’'ex-
ploitation (TRBS).

® regles techniques s’appliquant aux gaz de pressuri-
sation (TRG), notamment
(TRG 400, 401, 402, 730, 790.)

® reglements de prévention des accidents dus aux
gaz (BGR 500, parties 2,33) et oxygene (BGR 500,
partie 2,32).

® directive relative aux équipements sous pression
(DGRL)
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Selon les TRG 400, 730, 790, les installations de
transvasement sur le lieu d’implantation doivent subir
un contréle de réception avant la mise en fonctionne-
ment. Elles doivent donc étre enregistrées aupres de
I'association de contrdle technique compétente en pré-
sentant les certificats fournis a la livraison. Conserver
précieusement les certificats car ils seront nécessaires
lors des contrdles de réception régulierement effectués
par I'association de contréle technique.

A AVERTISSEMENT

Tous les éléments transportant I'oxygene de la pompe
de transvasement et les outils et appareils de contréle
utilisés doivent étre exempts d’huile et de graisse.
Lorsqu’ils sont mis en relation avec I'oxygéne, les
huiles, graisses et autres matériaux incompatibles
avec I'oxygéne peuvent brdler, créer des explosions
et provoquer des blessures graves.

Accessoires

Utiliser seulement les accessoires indiqués dans la liste
de commande.

Symboles de sécurité utilisés dans cette
notice d’'utilisation

A AVERTISSEMENT

Une situation potentiellement dangereuse peut entrai-
ner la mort ou des blessures graves lorsque les
mesures de prévention adéquates ne sont pas prises.

A ATTENTION

Une situation potentiellement dangereuse peut entrai-
ner des blessures ou des dommages matériels
lorsque les mesures de prévention adéquates ne sont
pas prises.

Peut également étre utilisé pour mettre en garde
contre un procédé risqué.

REMARQUE

Information supplémentaire pour I'utilisation de
I'appareil.




Description / Domaine d'application

Les produits Drager Oxygen Booster DOB/Dréager Air
Booster DAB sont fabriqués conformément a la norme
ISO 9001 et contrélés par le TUV.

Le type DOB pour le transvasement d’'oxygéne et de Ni-
trox,

le type DAB pour le transvasement d’air comprimé res-
pirable et d’oxygéne.

La pompe de transvasement Drager a actionnement
manuel est une pompe manuelle a piston, a un étage et
a double effet pour une pression de remplissage allant
jusqu’a 220 bars au maximum.

En cas d'utilisation d’appareils de plongée, d'appareils
de protection, d’appareils de respiration aux hautes alti-
tudes, d'appareils médicaux, etc., les bouteilles d’appa-
reils doivent étre remplies de gaz provenant de
bouteilles tampons. Afin d’obtenir la pression de rem-
plissage nécessaire via un tuyau résistant a la pression
aprés le procédé de transvasement, le gaz doit étre
pompé a la pression finale demandée a I'aide de la
pompe de transvasement Drager a actionnement ma-
nuel.

Le bloc-pompe et les soupapes de raccordement sont
fixés sur un rail commun. Le rail est monté sur une
plague en aluminium.

Pour le transport, I'appareil est logé dans un conteneur
(pas valable pour le modéle de type mural).

Versions

DOB/DAB-HT
200 (portable)

L'appareil com-
plet peut étre reti-
ré du coffret de
transport en ma-
tiere plastique au
moyen de deux
poignées. Les
poignées sont
fixées sur la
plaque en métal
qui est reliée a la
pompe de
transvasement manuel. Cette plaque en métal sert de
marchepied pour la fixation de I'installation. La pompe
de transvasement manuel est actionnée au moyen d'un
levier de pompe.

0221596.eps

DOB/
DAB-HG 200
(Government)

L'appareil com-
plet peut étre re-
tiré du coffret de
transport en alu-
minium au
moyen de deux
poignées. Les
poignées sont
fixées sur deux
plagues en mét-
al qui sont re-
liées ala pompe
de transvase-
ment manuel et
recouvertesd’un
tapis en caout-
chouc. Ces
plagues en métal servent de marchepieds pour la fixa-
tion de l'installation. La pompe de transvasement ma-
nuel est actionnée au moyen d'un levier de pompe.

00321596.eps

DOB/
DAB-HW 200
(montage
mural) = —

Le modele de
type mural de la = —
pompe de
transvasementa
actionnement
manuel est pré-
vu pour le mon-
tage mural.

Si le local le per-
met, un mon-
tage sur le sol peut étre plus ergonomique.
Pour le gabarit
de percage pour

la fixation mu- B
. . n

rale, voir figure o
de droite. 8*‘
8

1 1

100cm

ca./approx.

00521596.eps
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Caractéristiques de la pompe de transvasement
Drager a actionnement manuel

Utilisation simple.

Type peu encombrant.

Groupe prét a I'emploi.

Certificat TUV (service des mines).

Manomeétre dans un type de construction de
Sécurité.

Dispositif de rupture (280+20 bars) pour I'autopro-
tection de I'appareil.

Une trousse d’outils, y compris des garnitures de ré-
serve, est livrée avec la pompe de transvasement
Drager a actionnement manuel.

D'importants kits d'accessoires et de piéces de re-
change sont disponibles.

Dans certaines versions, des flexibles haute pres-
sion sont fournis a la livraison.

Coffret de transport

Le conteneur de transport en aluminium/HG (A) et le
conteneur de transport en matiére plastique/HT (B) pro-
tegent contre les intempéries.

00921596.eps

Prévention des accidents

Avant la mise en service de la pompe de transvase-
ment, respecter les réglements légaux - en Allemagne
la directive sur les équipements sous pression (DGRL)
et les regles techniques pour gaz comprimés (TRG).

A AVERTISSEMENT

Les pompes de transvasement d’'oxygene présentent
un risque d'incendie. Les éléments transportant I'oxy-
géne de la pompe de transvasement doivent rester
exempts d’huile et de graisse. Pas de feu direct et
interdiction de fumer dans les locaux dans lesquels
de I'oxygéne est transvasé ou peut sortir. Garder les
vétements de travail exempts de traces d’huile ou de
graisse. Changer les vétements de travail souillés par
de I'huile et de la graisse. Les vétements imprégnés
d’oxygéne doivent étre changés ou aérés suffisam-
ment avant I'utilisation de feu ou dans le cas d’'un
risque par d’autres sources d’allumage. Lorsqu’ils sont
mis en relation avec 'oxygene, les huiles, graisses et
autres matériaux incompatibles avec I'oxygéne
peuvent bridler, créer des explosions et provoquer des
blessures graves.
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Ouvrir lentement et entierement toutes les soupapes,
un développement de chaleur par coups de bélier étant
ainsi évité !

Selon les dispositions légales en Allemagne, les dispo-
sitifs de transvasement ne doivent étre utilisés et entre-
tenus que par des adultes agés de 18 ans, disposant
des connaissances nécessaires permettant de suppo-
ser gu’'elles sont assez fiables pour exécuter correcte-
ment leur tache.

Avant de commencer leur travail, les employés doivent
étre périodiqguement formés a intervalles adéquats,
mais au moins une fois par an. lls doivent étre instruits
des risques particuliers liés aux gaz de pressurisation et
a I'oxygeéne, et connaitre les consignes de sécurité. lls
doivent connaitre les mesures a prendre en cas de per-
turbations, de sinistres et d’accidents. lls doivent étre
instruits dans la manipulation des dispositifs d’extinction
du feu, des équipements de sécurité et connaitre leur
utilisation et leur entretien.

Remplir seulement des bouteilles d’appareil en
parfait état.

Remplir uniquement les bouteilles de gaz de pressuri-
sation correspondant aux consignes et lois en vigueur
sur le lieu d’'implantation. Ainsi, la directive de sécurité
d’exploitation et la norme TRG 402 préconisent que le
transvasement n'est autorisé qu'avec des bouteilles de
gaz de pressurisation portant la marque et la date de
contr6le de I'expert, et indiquant la période de requalifi-
cation. La période de requalification ne doit pas étre dé-
passée. Les bouteilles de gaz de pressurisation ne
doivent pas présenter de défauts représentant un risque
pour les personnes. Les bouteilles de gaz de pressuri-
sation doivent étre homologuées pour la pression de
service prévue (pression de remplissage).

Si les piéces d’équipement des bouteilles de gaz de
pressurisation ne portent pas la marque et la date de
contrdle de I'expert, la bouteille de gaz de pressurisa-
tion ne peut étre remplie que si ces piéces d’équipement
ont une homologation de type.

Poser sur le sol les bouteilles de gaz de pressurisation
plus grandes (diamétre supérieur & 140 mm, volume su-
périeur a 7 litres), les bouteilles de gaz de pressurisa-
tion avec pied et les packs de bouteilles qui ne peuvent
pas étre raccordés directement au raccord de remplis-
sage correspondant en raison de leur poids, les proté-
ger contre le roulement et les raccorder au moyen d'un
tuyau de remplissage (accessoire).



Installation

La structure de
base se com-
pose de la bou-
teille de
l'appareil (A), la
bouteille tampon
(B), du flexible

o >

@

haute pression /

(C) etdela D £
pompe de S = B—
transvasement = = :
(D).

Pour relier plusieurs bouteilles tampons avec la pompe
de transvasement, celles-ci doivent étre reliées avec un
flexible distributeur haute tension (C).

Avant 'utilisation

Utilisation

REMARQUE

A respecter impérativement lors de l'installation. Mon-
ter seulement des éléments propres, en parfait état et
exempts d’huile et de graisse. Ne pas serrer les vissa-
ges en forcant. Utiliser des clés a fourche simple usuel-
les (sans rallonge !). Utiliser seulement des piéces de
rechange et des outils Drager originaux. Pendant le
raccordement des bouteilles tampons et des bouteilles
d'appareil, veiller a un parfait état des joints.

@ Retirer la pompe de la caisse de transport et monter
le levier de pompe.

® Poser la pompe sur un sol plan.

® Protéger tous les éléments de la pompe et, en parti-
culier, les raccords contre I'encrassement.

® Protéger les éléments en acier spécial 1.4301/
1.4112 contre I'eau saline. Contréler I'étanchéité de
la pompe de transvasement et de l'installation.

® Avant de commencer le remplissage, contréler le
fonctionnement de la pompe et pour les petites bou-
teilles d’appareil le manomeétre de remplissage.

REMARQUE

La différence de pression entre la bouteille tampon et
la bouteille d'appareil ne doit pas dépasser 80 bars lors
du pompage !

® Fermer toutes les soupapes.

Méthodes de transvasement

Les bouteilles tampons doivent étre remplies selon
deux étapes :

— par transvasement et/ou

— par pompage.

Transvaser le gaz des bouteilles tampons jusqu’a équi-
librage de la pression. La pression de remplissage fi-
nale dans la bouteille d'appareil est obtenue par
transvasement (pompage) avec la pompe de transvase-
ment manuel. En cas de branchement de plusieurs bou-
teilles tampons, effectuer le transvasement du gaz
selon un certain schéma (remplissage en cascade en
fonction du nombre de bouteilles tampons).

Etant donné que le gaz chauffe en raison de la com-
pression, le pompage est effectué jusqu’a 220 bars
max. afin d’obtenir la pression de remplissage requise
de 200 bars apreés le refroidissement des bouteilles
d'appareil.

Opération de remplissage par transvasement

® Relier la bouteille tampon a I'entrée de la pompe (l).

® Relier la bouteille d’appareil a la sortie (O).

® Ouvrir lentement et complétement la soupape de la
bouteille tampon en contrélant la pression indiquée
au manometre (M1).

@ Ouvrir lentement et complétement la soupape d’en-
trée (1) sur la pompe.

@ Ouvrir lentement et complétement la soupape de la
bouteille d’appareil en contrdlant la pression indi-
quée au manometre (M2).

® Ouvrir lentement et complétement la soupape de
sortie (2) sur la pompe. Le gaz afflue de maniére au-
dible dans la bouteille d’appareil.

M2
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Procédé de remplissage « Pompage »

Aprés I'équilibrage de la pression par le transvasement :
® Pomper a l'aide du levier.

® Contrdler le manometre (M1 et M2) : pression de
remplissage max. 220 bars.

Aprés I'opération de remplissage, fermer la soupape
de la bouteille d'appareil.

Fermer la soupape de sortie (2).

Ouvrir avec précaution la soupape de purge (3).
Enlever la bouteille d’appareil remplie.

Raccorder la bouteille d’appareil vide.

Répéter les procédés de transvasement et de pom-
page.

Pour terminer I'opération de remplissage, fermer les
soupapes de la bouteille d'appareil et de la (des)
bouteille(s) tampon(s).

® Dépressuriser tous les composants (soupapes de
purge 3 et 4), retirer les bouteilles et visser les cou-
vercles de protection sur les raccords de pompe.

® Fermer toutes les soupapes.

Remplissage en cascade

Pour un remplissage en cascade, il est indispensable
que toutes les bouteilles tampons soient remplies a
200 bars.

1 Transvaser a partir du tampon 1.
2 Pomper a partir du tampon 1 jusqu’a la pression fi-
nale (220 bars).

Sila pression de tampon est tombée au-dessous de
110 bars :

1 Transvaser a partir du tampon 1.

2 Pomper a partir du tampon 1 jusqu’a une pression de
110 bars.

3 Transvaser a partir du tampon 2.

4 Pomper a partir du tampon 2 jusqu’a la pression fi-
nale (220 bars).

Si, aprés d’autres opérations de transvasement, la
pression esttombée a 55 bars dans letampon leta
110 bars dans le tampon 2 :

1 Transvaser a partir du tampon 1.

2 Transvaser a partir du tampon 2.

3 Pomper a partir du tampon 2 jusqu’a une pression de
220 bars.

Effectuer le transvasement jusqu’a ce qu’'a ce que la

pression descende a 10 bars au niveau du

tampon 1 et a 55 bars au niveau du

tampon 2.
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Si la pression au niveau du tampon 1 est tombée
a 10 bars :

Remplacer la bouteille tampon par une bouteille pleine
(200 bars).

Cette bouteille pleine assume alors la fonction du
tampon 2

Le tampon 2 devient le tampon 1

Continuer le remplissage jusqu’a ce que la pression
dans le tampon suivant soit tombée a 10 bars, rempla-
cer cette bouteille tampon par une bouteille pleine qui
assume la fonction de tampon 2 et ainsi de suite.

REMARQUE

Ne jamais vider les bouteilles tampons au-dessous
d’une pression résiduelle de 10 bars.

Prévention des accidents lors de la
manipulation de flexibles a haute pression

A AVERTISSEMENT

Les flexibles a haute pression doivent étre en parfait
état. N'utiliser que des flexibles de remplissage adap-
tés aux gaz. Garder les flexibles haute pression pour
I'oxygéne exempts d’huile et de graisse. Lorsqu’ils sont
mis en relation avec I'oxygéne, les huiles, graisses et
autres matériaux incompatibles avec I'oxygéne peu-
vent brller, créer des explosions et provoquer des
blessures graves. Eviter impérativement les endom-
magements des robinets. Les robinets endommagés
peuvent exploser et entrainer des blessures graves.

A ATTENTION

Ne jamais raccorder des flexibles haute pression sans
des bouteilles raccordées a la pompe de transvase-
ment. En cas d’échappement de gaz, I'extrémité libre
du flexible peut donner des coups en bougeant. Il y a
un risque de blessures.

Ne pas bouger le flexible sous pression.

Apres l'utilisation

REMARQUE

Pendant I'emballage de la pompe, veiller a ce que le lo-
gement de levier se trouve sur le cété droit du coffret
de transport.




Entretien et maintenance

Intervalles d’entretien selon norme DIN 31 051

Inspection = constat de I'état effectif.
Entretien = mesures pour conserver I'état prescrit.
Remise en état = mesures pour rétablir I'état prescrit.

Maintenance = inspection, entretien et remise en état le
cas échéant.

Une maintenance soignée et correcte comprend les
mesures afin de maintenir I'état prescrit. Garder la
pompe exempte d’huile et de graisse et la protéger
contre les saletés.

Il est conseillé a I'exploitant d’exiger du réparateur un
certificat signé indiquant le type et I'étendue de la répa-
ration et, le cas échéant, spécifiant la modification des
données nominales ou du domaine d'utilisation. Ce cer-
tificat comporte la date de I'exécution ainsi que le nom
de I'entreprise et la signature.

Tous les 6 mois

Dévisser les bouchons (1) des raccords de remplissage.

Effectuer une contre-vérification pour les flexibles haute
pression / flexibles de remplissage (accessoire), en Al-
lemagne selon TRG 402/9.2, et selon la décision

DBA 01-82.

Toutes les 25 heures de service et au moins une fois
par mois

Contréler I'étanchéité de la pompe de transvasement et
de l'installation.

Toutes les 200 heures de service

Remplacer les garnitures de piston. Si les temps de
remplissage sont plus longs de 20 % par rapport a la
mesure initiale dans des conditions de service compa-
rables (pression de départ / volume de remplissage /
température ambiante), remplacer les garnitures de pis-
ton avant 200 heures de service.

Tous les 12 mois

Contrbler I'étanchéité de tous les flexibles par un
contrdle de pression.

Toutes les 1000 heures de service, au plus tard
aprés 5 ans

Révision générale par la société Drager.

Remplacement/contréle des tamis dans les
raccords

® Dévisser les tamis (2) des raccords de remplissage
et contrbler leur encrassement (coloration foncée) —
remplacer les tamis le cas échéant (n° de référence :
Voir « Liste de commande » page 38).

® Contrdler I'état des joints (3), les remplacer le cas
échéant (n° de référence : Voir « Liste de commande
» page 38).

® Monter les joints (3) et les tamis (2).

® Visser les bouchons (1).

.

Remplacement des rotules

® Desserrer et enlever la vis a téte hexagonale (3) sur
le support de la rotule (2) et le boulon (1) avec deux
clés a fourche (clé de 17).

® Desserrer et enlever le boulon (7) et la vis a téte
hexagonale (5) sur la téte de levier (6).

® Remplacer les rotules (4) par des rotules neuves.
Pendant le montage des nouvelles rotules, veiller a
ce que les deux rotules soient exactement vissées
entre elles comme les anciennes rotules (en général
5 tours de filet). Autrement, la distance parcourue
par le levier de pompe change.

® Serrer a fond les vis a téte hexagonale a un couple
de 35 Nm.

REMARQUE

Nous recommandons d’effectuer au moins tous les
5 ans une révision générale de I'appareil complet
(ou apres env. 500 heures de fonctionnement).
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Remplacement des garnitures de piston

A AVERTISSEMENT

Tous les éléments transportant I'oxygene de la pompe
de transvasement et les outils et appareils de contréle
utilisés doivent étre exempts d’huile et de graisse.
Lorsqu’ils sont mis en relation avec I'oxygéne, les
huiles, graisses et autres matériaux incompatibles
avec I'oxygene peuvent brler, créer des explosions et
provoquer des blessures graves.

5 6 7 8

3 4

/

2 —

=
\”wu

Dépressuriser la pompe de transvasement.
Enlever les tbles de recouvrement.

Sur le c6té tirant, enlever le boulon et la vis a téte
hexagonale sur le support de rotule au moyen de
deux clés a fourche (clé de 17 mm) (« Remplace-
ment des rotules » page 33).

Enlever les vis a six pans creux (1) sur le c6té cor-
respondant de la pompe au moyen d'une clé six
pans male (clé de 10 mm) des arbres linéaires (6).
Desserrer la vis a six pans creux (2) de la tige

de piston (5) au moyen d’une clé six pans méale
(clé 3 mm) et d'une clé a fourche (clé de 22 mm)
pour le blocage.

Enlever le porte-arbre (4).

Retirer avec précaution la tige de piston (5).
Desserrer les quatre vis & six pans creux extérieures
(14) sur le guidage du piston (7) avec une clé

six pans male (clé 6 mm) et enlever avec précaution
le guidage du piston (7).

Enlever avec précaution la garniture de piston (8).
Le cas échéant, purger le bloc (9) p. ex. avec de l'air
comprimé afin d’éliminer des particules d’'usure et
des salissures.
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Monter la garniture de piston (8) avec I'outil de mon-
tage prévu a cet effet (10 + 11) (n° d’article 6527117).
Insérer d’abord la garniture de piston dans I'alésage
conique de I'outil de montage (10), la face de levre
orientée vers l'intérieur.

Placer 'outil de montage (10) sur le bloc-pompe et
insérer de maniére droite la garniture de piston (8)
avec le bouchon (11) dans le bloc (9). Veiller a un po-
sitionnement correct.

Poser le guidage du piston (7) a nouveau sur le bloc
et le resserrer a la main avec les vis a six pans creux
(6 mm) (6).

A ATTENTION

Risque de blessures ! Monter le guidage de piston (7)
avec l'alésage borgne (13) vers le haut, sinon les alé-
sages de décharge des soupapes de décharge sont
bloqués. Apres I'utilisation, il n'est pas possible de
dépressuriser la pompe. Monter les rondelles
ressorts (12).

Pousser la tige de piston (5) avec précaution dans le
guidage jusqu’en butée dans le bloc.

Resserrer en croix les quatre vis a six pans creux ex-
térieures (14) du guidage du piston (7).

Relier le porte-arbre (4) a nouveau aux arbres li-
néaires (6). Utiliser des rondelles plates (3).

Pousser maintenant lentement et avec précaution
le support de la rotule (4) sur la tige de piston (5).
Si I'alésage de la fixation de la rotule (4) frotte sur
la tige de piston (5), tourner le support de rotule (4)
sur son axe de 180° et essayer encore une fois.

Visser a nouveau la vis a six pans creux (2) dans la
tige de piston (5). Un logement « flottant » (adapta-
tion du jeu) doit exister entre le support de rotule et
la tige de piston sur toute la course du piston.

Fixer la rotule sur le coté tirant (voir « Remplacement
des rotules » page 33).



Remplacement des segments de
séparation

REMARQUE

L'intérieur des éléments ne doit pas présenter de
rayures.

® Dévisser les quatre vis M4 (1) du couvercle avec une
clé six pans male (clé de 3 mm).

Enlever le couvercle (2).

Enlever avec précaution le segment de séparation
(4) au moyen d'un petit tournevis ou d’'un autre
moyen semblable.

Monter le nouveau segment de séparation (4)

(n° d'article : 6530621), les lévres donnant vers
I'extérieur.

Remplacer les joints toriques (3).

Visser le couvercle (2) sur le guidage du piston.
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REMARQUE

Resserrer les vis a six pans creux (1) en croix et sans
forcer!

Remplacement du disque de rupture

Pour le remplacement du disque de rupture

(n° d'article T52160), utiliser I'outil spécial

(n° d’article 6530986) et une clé dynamomeétrique
avec un insert 3/8" a quatre pans.

® Enlever le disque de rupture usagé (1).

@ \Veiller a ce que la surface d'étanchéité du disque
de rupture soit libre d'impuretés.

® Monter avec précaution le nouveau disque de rup-
ture et le serrer a un couple de serrage de 20 Nm.

Remplacement des soupapes d'aspiration
et de compression

® Enlever les fermetures du bloc de soupapes (3) avec
une clé male coudée pour vis a six pans creux (ou-
verture de clé 10).

Démonter les soupapes d’aspiration et de pression
(n° d'article : 6530609) avec le démonte-soupape (1)
(n° d'article : 6530863)

Pour le montage, lubrifier Iégérement le joint torique
(4) (n° d'article : 6530622) avec du lubrifiant
Oxigenoex FF450.

Monter les soupapes d’aspiration et de compres-
sion. sur le coté aspiration (c6té de connexion,
MARCHE/IN - ARRET/OUT), les soupapes (2)
doivent étre montées avec la bille de soupape orien-
tée vers I'extérieur. Sur le cbté pression (coté du ma-
nomeétre), les soupapes (2) doivent étre montées
avec la bille de soupape orientée vers l'intérieur.
Resserrer les fermetures du bloc de soupapes (3).

Remplacement des manomeétres

Pour le remplacement des manomeétres, utiliser une clé
a fourche simple (ouverture de clé 14).

Pendant le montage de nouveaux manometres, monter,
le cas échéant, une nouvelle garniture en cuivre G1/4
(n° d’article : 6526758).
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Défaut Cause Solution

Défaut

Cause

Solution

Pas de montée en pression pendant
le pompage

Soupape d'aspiration ou bien de
compression inétanche

Dépressuriser la pompe, démonter
les soupapes d'aspiration et de com-
pression, les nettoyer et remplacer.
Veiller & un montage correct !

Défaut d’étanchéité au niveau des
garnitures de piston

Usure par des températures trop éle-
vées ou des pressions d'admission
trop faibles

Monter des nouvelles garnitures de
piston.

Fuites dans les flexibles de raccor-
dement et dans le systéme

Vibrations, contraintes mécaniques,
joints toriques défectueux

Pressuriser le systeme.

Détecter les fuites au moyen d'un
spray détecteur de fuites approprié
pour gaz.

Dépressuriser le systeme et rempla-
cer les vissages correspondants.
Remplacer les joints toriques.

Si les défauts ne peuvent pas étre éliminés a l'aide des
indications ci-dessus ou si d’autres défauts se pré-

sentent, contacter Dréager.
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Caractéristiques techniques

Pompe

Type d’entrainement
Compression
Puissance

manuel
a un étage, a double effet

env. 2 - 4 NL multipliée par
la pression amont a
env. 90 courses/min.

Pression de fonctionne-220 bars surpression (= pres-

ment max.
Température d'utilisa-
tion

Température de stoc-
kage

Raccords
Standard

En option

Disque de rupture

sion nominale 200 bars + 10 %)
-10 °C 440 °C.

-40°Ca70°C

selon DIN 477 G3/4 pour
oxygene
W21,8x1/14 et M24x2

Pression de fonctionne-220 bars

ment max.
Pression de rupture

Poids

Appareil, caisse de
transport et acces-
soires

Dimensions
Conteneur DOB-HG
Conteneur DOB-HT

Conteneur
DOB-HT 200

280 * 20 bars

env. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (IxLxh)
560 x 860 x 270 mm (IxLxh)
560 x 860 x 330 mm (IxLxh)

Diagramme des flux

disque de rupture

— . SORTIE
@ [—=
fermeture
purge
pompe X‘
fermeture
purge
ENTREE
—
@ s f—
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Liste de commande

Désignation et description

No de référence

Accessoires

Pompe de transvasement
manuel Drager

Pompe de transvasement manuel
d’'oxygene DOB-HT 200 avec
flexible de raccordement haute
pression et trousse d'outils préts

a I'emploi emballés dans un conte-
neur de transport en matiere plas-
tique. Raccords: G3/4

65 31 300

Pompe de transvasement manuel
d’oxygéne DOB-HT 200 avec
flexible de raccordement haute
pression et trousse d’outils préts
a I'emploi emballés dans un
conteneur de transport en matiére
plastique. Raccords: M24x2

69 12 000

Pompe de transvasement manuel
d’'oxygéne DOB-HT 200 (FR), avec
flexible de raccordement haute
pression et trousse d’outils préts

a I'emploi emballés dans un conte-
neur de transport en matiére plas-
tique

65 31 745

Pompe de transvasement manuel
d’'oxygene DOB-HG 200, avec
flexible de raccordement haute
pression et trousse d'outils préts

a I'emploi emballés dans un conte-
neur de transport en aluminium

6531719

Pompe de transvasement manuel
d’air de respiration DOB-HG 200 D
NSN avec flexible de raccordement
haute pression, flexible distribu-
teur haute pression et trousse
d’outils préts a I'emploi emballés
dans un conteneur de transport en
aluminium

6531721

Pompe de transvasement manuel
d’oxygéne DAB-HG 200 N2-D avec
NSN comprenant flexible de rac-
cordement haute pression, flexible
distributeur haute pression et
trousse d’outils préts a I'emploi
emballés dans un conteneur de
transport en aluminium

65 31 720

Conteneur de transport en aluminium |65 31 029
pouvant fermer a clé

Flexible haute pression d’oxygéne 65 31 046
1,5 m PS 220 bars

Flexible haute pression d’oxygéne 65 31 049
0,3 m PS 220 bars

Flexible distributeur haute pression |65 31 063
d’'oxygene 0,3 m PS 220 bars

Flexible haute pression d’air d'aspira-|65 31 199
tion/d’oxygene 1,5 m PS 220 bars

Flexible distributeur haute pression |65 59 962
d’air d’aspiration/d’oxygene 0,3 m

PS 220 bars

Outil de montage pour dispositif de |65 30 986
rupture pour clé dynamomeétrique

avec insert 3/8" a quatre pans
Démonte-soupape pour soupapes 65 30 863
d'aspiration et de compression

Bride de fixation de bouteille tampon |65 13 120
Outil de montage pour garniture de |65 27 117
piston

Bouteille d’oxygéne, volume 50 L, B 02 850
pression de remplissage 200 bars,

raccord de soupape G3/4 (DIN 477)

Lubrifiant Oxigenoex FF 450 65 33 902
Piéces de rechange

Garniture de piston 6527 118
Dispositif de rupture T 52160
Joint en cuivre G1/4 65 26 758
Segment de séparation 65 30 621
Joint torique 65 30 622
Soupape d’aspiration et de pression |65 30 609
Trousse a outils au complet avec 65 30 986

outils de montage pour garniture de
piston et 2 x garnitures de piston

D'autres piéces de rechange sont
données dans la liste des piéces
de rechange spécifique a l'appareil
1525.040.

Pompe de transvasement manuel
d’'oxygene DOB-HW 200 avec
trousse d’'outils préts a I'emploi
pour montage mural

65 31 000
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Turvallisuusohjeita

Noudata kayttoohjetta

Laitteen kasittely edellyttaa taman kayttdohjeen tarkkaa
tuntemista ja noudattamista.

Hapen kasittelya koskeva kyltti pumppulohkossa ja
pikakayttdohje laatikon kannen sisapuolella tdydentavat
kayttbohjeen.

Laitetta saa kayttdad vain mainittuun
kayttotarkoitukseen.

Huolto

Ammattihenkiléstdn on tarkastettava ja huollettava laite
saannollisesti. Tarkastukset tulee kirjata ylos.

Vain ammattihenkildstd saa huoltaa laitetta.
Suosittelemme Drager-huoltosopimuksen solmimista ja
kaikkien huoltotdiden antamista Dréagerin tehtavaksi.
Huollossa saa kayttaa vain alkuperaisia Drager-osia.
Noudata lukua "Huoltovalit".

Omistaja on vastuussa asennuspaikassa voimassa
olevien maaraysten ja lakien noudattamisesta.

Seuraavat maaraykset ovat voimassa mm. Saksassa:

® Tyoturvallisuusasetus (BetrSichV) mukaan lukien
Ty6turvallisuuden tekniset ohjeet (TRBS).

® Painekaasujen tekniset sdadokset (TRG) erityisesti
(TRG 400, 401, 402, 730, 790).

® Kaasuja (BGR 500,
osa 2.33) ja happea koskevat
tapaturmantorjuntaohjeet (BGR 500, osa 2.32).

® Painelaitedirektiivi (PED)

Ennen kayttddnottamista tulee asennuspaikassa
oleville tayttolaitteistoille tehdd TRG 400, 730, 790
mukainen hyvaksymistarkastus. Niista on talldin
iimoitettava mukana lahetettyjen todistusmallien
mukaan saksalaiselle TUV-katsastuslaitokselle.
Todistukset on sailytettava huolellisesti, koska TUV-
katsastuslaitos tarvitsee niita saanndllisesti
tapahtuvissa hyvaksymistarkastuksissa.

A VAROITUS

Siirtopumpun kaikkien happea johtavien osien seka
kaytettavien tydkalujen ja testauslaitteiden tulee olla
oljyttomia ja rasvattomia. Oljyt, rasvat ja muut aineet,
jotka eivat sovellu hapen kanssa kaytettaviksi,
saattavat hapen kanssa reagoidessaan syttya
rajahdyksenomaisesti ja aiheuttaa vakavia vammoja.
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Lisavarusteet

Kéayta ainoastaan tilausluettelossa mainittuja
lisatarvikkeita.

Taman kayttéohjeen turvallisuusmerkinnéat

A VAROITUS

IImaisee mahdollisen vaaratilanteen. Jos sita ei
vélteta, seurauksena voi olla kuolema tai vakava
loukkaantuminen.

A HUOMIO

limaisee mahdollisen vaaratilanteen. Jos sita ei
valtetd, seurauksena voi olla loukkaantuminen tai
esinevahinkoja.

Voidaan kayttdd myos varoittamaan vaarallisista
menettelytavoista.

HUOMAUTUS
Lisatietoja laitteen kaytosta




Kuvaus/kayttotarkoitus

Drager Oxygen Booster DOB/Drager Air Booster DAB -
pumput valmistetaan 1SO 9001:n mukaan, ja ne ovat
TUV-testattuja.

DOB-pumput on tarkoitettu hapen ja typen tayttéa
varten,

DAB-pumput on tarkoitettu hengityskelpoisen
paineilman ja typen tayttda varten.
Drager-kasisiirtopumppu on kasikayttdinen,
yksivaiheinen, kaksoisvaikutteinen mantapumppu,
jonka tayttépaine on enint. 220 bar.

Kaytettaessa sukelluslaitteita, suojalaitteita,
happilaitteita, ladkinnallisia laitteita yms. taytyy
laitesailiot tayttaa kaasulla varasailidista. Jotta
paineenkestavan letkun avulla suoritetun
ylivirtausmenettelyn jalkeen saavutettaisiin vaadittava
tayttdpaine, kaasu taytyy pumpata Dréager-
kasisiirtopumpulla haluttuun loppupaineeseen.
Pumppausyksikké ja liitantaventtiilit on kiinnitetty
samaan lohkokiskoon. Lohkokisko on asennettu
alumiinilevyyn.

Laite on kuljetusta varten asetettu laatikkoon (ei koske
seinamallia).

Versiot

DOB/DAB-HT
200 (kannettava)

Koko laitteen voi
vetaa ulos
muovisesta
kuljetuslaatikosta
kahden kahvan
avulla. Kahvat on
kiinnitetty
metallilevyyn,
joka on liitetty
kasisiirtopumppu
un. Metallilevy
toimii astimena
kiinnitettdessa laitetta. Kasisiirtopumppua kaytetéan
pumppuvivulla.
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DOB/
DAB-HG 200
(Government)

Koko laitteen voi
vetaa ulos
alumiinisesta
kuljetuslaatikost
a kahden
kahvan avulla.
Kahvat on
kiinnitetty
kahteen
metallilevyyn,
jotka on liitetty
kumimaton
kautta
kasisiirtopumpp
uun. Metallilevyt
toimivat
astimina

kiinnitettaessa laitetta.

pumppuvivulla.

DOB/
DAB-HW 200
(seindasennus)

Kasisiirtopumpu
n seinamalli on
tarkoitettu
asennettavaksi
seinaan.
Soveltuvissa
tiloissa saattaa
lattia-asennus
olla kayton
kannalta
ergonomisempi.
Oikeanpuoleise
ssa kuvassa on
reikakaavio
seindan
kiinnitysta
varten.

00321596.eps

Kasisiirtopumppua kaytetaan

250

250

100cm
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Drager-késisiirtopumpun ominaisuudet

Helppo kayttaa

Tilaa saéstava rakenne
Kayttdvalmis yksikkd
TUV-sertifioitu

Painemittari turvarakenteella

Murtolevysuojaus (280 +20 bar) laitteen
suojaamiseksi

Ty6kalulaukku ml. varatiivisterenkaat, siséaltyy
Drager-kasisiirtopumppujen toimitukseen
Saatavilla kattavat lisédvaruste- ja varaosasarjat

Eraissa versioissa korkeapaineletkut siséltyvat
toimitukseen.

Kuljetuslaatikko

Alumiininen kuljetuslaatikko / HG (A) ja muovinen
kuljetuslaatikko / HT (B) suojaavat s&an vaikutuksilta.

Tapaturmantorjunta

Ennen siirtopumpun kayttddnottoa on huomioitava
lainmukaiset maaraykset — Saksassa painelaitedirektiivi
(DGRL) ja painekaasujen tekniset sdadokset (TRG).

A VAROITUS

Hapen siirtopumppuihin liittyy palovaara. Pida
siirtopumpun happea johtavat osat &ljyttémina ja
rasvattomina. Avotuli ja tupakointi on kielletty tiloissa,
joissa taytetddn happea tai happivuoto on
mahdollinen. Huolehdi, etta tybvaatetus ei ole
tahrautunut 6ljylla tai rasvalla. Oljy- tai rasvatahrainen
vaatetus on vaihdettava. Hapen kyllastama vaatetus
tulee vaihtaa tai tuulettaa riittavasti ennen avotulen tai
muiden syttymislahteiden kasittelya. Oljyt, rasvat ja
muut aineet, jotka eivét sovellu hapen kanssa
kaytettaviksi, saattavat hapen kanssa reagoidessaan
syttya rajahdyksenomaisesti ja aiheuttaa vakavia
vammoja.
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Avaa kaikki venttiilit hitaasti ja kokonaan — néin estetaan
paineaalloista aiheutuva lammodnmuodostus.

Saksan lainsdadannén mukaisesti tayttolaitteita saavat
kayttaa ja huoltaa ainoastaan 18 vuotta tayttaneet,
vaadittavat tiedot omaavat henkil6t, joiden voidaan
odottaa tayttavan tehtavan luotettavasti.

Tyontekij6ita tulee opastaa ennen tyon aloittamista
seka saanndllisin valiajoin, vahintdén kerran vuodessa.
Heidat on perehdytettava painekaasujen ja hapen
erityisvaaroihin ja turvallisuusmaarayksiin. Heidan tulee
tuntea toimenpiteet hairiétilanteiden,
vahinkotapauksien ja tapaturmien varalta. Heita tulee
opastaa palonsammuttimien ja suojavarusteiden
kaytossa ja huollossa.

Tayta vain moitteettomassa kunnossa olevia
laitesailioita.

Taytettavien paineilmasailididen on oltava
asennuspaikalla voimassa olevien maaraysten ja lakien
mukaisia. Tyoturvallisuusasetuksen ja TRG 402:n
mukaan ainoastaan sellaisia paineilmasailiita saa
tayttad, joissa on asiantuntijan tarkastusmerkinta ja
tarkastuspaivamaara seka tarkastusvalimerkinta.
Tarkastusvali ei saa olla umpeutunut.
Paineilmasailidissa ei saa olla henkildstdlle mahdollista
vaaraa aiheuttavia vikoja. Paineilmasailididen tulee olla
maarattyyn kayttopaineeseen (tayttdpaine)
hyvaksyttyja.

Jos paineilmasailididen varusteissa ei ole asiantuntijan
tarkastusmerkintaa ja tarkastuspaivamaaraa,
paineilmasailion saa tayttaa vain, mikali kyseiset
varusteet on tyyppihyvaksytty.

Aseta suuremmat paineilmasailiot (Iapimitta > 140 mm,
tilavuus > 7 L) sekd jalustalla varustetut paineilmasailiot
ja séiliopaketit, joita ei niiden painosta johtuen voi
kytked suoraan tayttoliitantaan, lattialle. Varmista, etta
ne eivat paa liikkumaan, ja liita tayttdletkun avulla
(lisévaruste).



Asennus Kaytto

Peruskokoonpa E— — HUOMAUTUS

kuuluvat . —— — ——
Ir;ci)tc()egailljilcj') L(JX? Paine-ero varasailion ja laitesailion valilla ei saa
varasiilio (8). A pumpatessa ylittda 80 baaria!
korkeapaineletk / c ® Sulje kaikki venttiilit.
u"(C) ja /
?[")r)mp“mpp“ / Siirtomenetelmat
Jos haluat » D — Laitesailiot on taytettava kahdessa vaiheessa:
yhdistaa =— = = £ — ylivitaamalla tai/ja

siirtopumppuun e ) o — pumppaamalla.
Eself‘mp"’% Varis?”;i'tﬁ’ ngtaytyy yhdistaa Anna kaasun ylivirrata varasailiosta paineentasaukseen
orkeapainejakoletkulla (C). asti. Vaadittava laitesailion lopputayttépaine
saavutetaan kasisiirtopumpulla pumppaamalla.

Ennen kayttoa Liitettdessa useita varasailisita anna niiden ylivirrata
samalla tavalla (sarjataytto, varasdilididen lukumaaran
HUOMAUTUS mukaan).

Huomioitava ehdottomasti asennuksessa. Kayta vain | Kaasu lampenee kompression vaikutuksesta, jonka
moitteettomia, 6ljyttomia ja rasvattomia, puhtaita osia. | Vvuoksi pumpataan enint. 220 baariin asti, jotta

Ala kierra ruuviliitoksia vakisin kiinni. Kayta tavallisia laiteséilididen jadhdyttya saavutetaan vaadittu
lenkkiavaimia (ilman jatkokappaletta!). Kéyté vain 200 baarin tayttépaine.
alkuperéaisia Drager-varaosia ja tytkaluja. Varmista
littdessasi vara- ja laitesailioita, etta tiivisterenkaat Ylivirtaustaytto
ovat hyvassa kunnossa. ® Liita varasailio pumpun tuloon (1).
® Poista pumppu kuljetuslaatikosta ja aseta ® Liita laitesailio 1&htoon (O).
pumppuvipu paikoilleen. ® Avaa varasailion venttiili hitaasti kokonaan, ja
® Aseta pumppu tasaiselle alustalle. tarkkaile painetta painemittarista (M1).
® Suojaa kaikki pumpun osat ja erityisesti liitannét ® Avaa pumpun tuloventtiili (1) hitaasti kokonaan.
lialta. ® Avaa laitesailion venttiili hitaasti kokonaan ja
® Suojaa 1.4301/1.4112-terasosat suolavedelta. tarkkaile painetta painemittarista (M2).
Tarkasta siirtopumpun ja asennuksen tiiviys. ® Avaa pumpun lahtdventtiili (2) hitaasti kokonaan.
® Tarkasta pumpun toiminta tayttdpainemittarista Kaasu virtaa kuultavasti laitesailioon.
ennen tayton aloittamista ja kaytettdessa pienia
laitesailiBita. M2 o
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Pumppaustaytto

Ylivirtausta seuraavan paineentasauksen jalkeen:

® Pumppaa vivulla.

® Tarkkaile painemittaria (M1 ja M2): Tayttépaine
enint. 220 bar.

Sulje tayton jalkeen laitesailion venttiili.

Sulje lahtdventtiili (2).

Avaa kevennysventtiili (3) varovasti.

Poista taytetty laitesailio.

Liita tyhja laitesailio.

Toista ylivirtaus- ja pumppaustoimet.

Sulje laitesailion ja varasailion (-sailididen) venttiilit
tayttétoimenpiteiden jalkeen.

Poista paine kaikista osista (kevennysventtiilit 3 ja
4), poista sailiot ja kierrd suojukset
pumppuliiténtdihin.

® Sulje kaikki venttiilit.

Sarjataytto

Sarjatayton edellytyksena on, etta kaikki varasailiot on
taytetty 200 baarin paineella.

1 VYilivirtaus varasailiosta 1.
2 Pumppaus varasdiliosta 1 loppupaineeseen
(220 bar).

Jos paine varaséailiossa 1 on laskenut alle
110 baariin:

1 VYilivirtaus varasailiosta 1.
2 Pumppaus varasdiliosta 1 110 baarin paineeseen.
3 Ylivirtaus varasailiosta 2.
4 Pumppaus varasailiosta 2 loppupaineeseen
(220 bar).

Jos paine uuden tayttdprosessin jalkeen on
laskenut 55 baariin varasailiossa 1 ja 110 baariin
varasailiossa 2:

1 Yilivirtaus varasailiosta 1.

2 Ylivirtaus varasailiosta 2.

3 Pumppaus varasailiosta 2
220 baarin paineeseen.

Anna ylivirrata kunnes paine
varasailiossa 1 on laskenut 10 baariin ja
varasailiossa 2 55 baariin.
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Jos paine varaséailiossé 1 on laskenut 10 baariin:

Vaihda varasailio taytettyyn (200 bar) sailioon.

Tama taytetty sailié korvaa nyt

varasailion 2

Varaséiliosta 2 tulee varasailio 1

Jatka nyt tayttAmistd, kunnes seuraavan varasailion
paine on laskenut 10 baariin, tdmé varasailié on
vaihdettu taytettyyn varasailioon ja korvaa varasailion 2
jne.

HUOMAUTUS

Varasailidita ei saa tyhjentaa alle 10 baarin
jaénndspaineeseen.

Tapaturmantorjunta kasiteltdesséa
korkeapaineletkuja

A VAROITUS

Korkeapaineletkujen tulee olla moitteettomassa
kunnossa. Kayta vain hyvaksyttyja, kaasulle sopivia
tayttdletkuja. Pida hapen tayttdletkut 6ljyttéminé ja
rasvattomina. Oljyt, rasvat ja muut aineet, jotka eivat
sovellu hapen kanssa kaytettaviksi, saattavat hapen
kanssa reagoidessaan syttya rajahdyksenomaisesti ja
aiheuttaa vakavia vammoja. Venttiilien vaurioitumista
on ehdottomasti véltettava. Vaurioituneet venttiilit
saattavat rajahtaa ja aiheuttaa vakavia
loukkaantumisia.

A HUOMIO

Ala kytke koskaan korkeapaineletkuja siirtopumppuun
sailioita kytkemattd. Ulos virtaava kaasu voi johtaa
letkun vapaan paan voimakkaisiin iskuliikkeisiin. On
olemassa loukkaantumisvaara.

Al4 liikuta paineen alaisena olevaa letkua.

Kayton jalkeen

HUOMAUTUS

Pakattaessa pumppua on ehdottomasti varmistettava,
etté& vivun kiinnityskohta on kuljetuslaatikon oikealla
puolella.




Huolto ja kunnossapito

Kunnossapitovalit DIN 31 051 mukaan

Tarkastus = nykykunnon selvittdminen

Huolto = toimenpiteet tavoitekunnon yllapitamiseksi
Korjaus = toimenpiteet tavoitekunnon palauttamiseksi
Kunnossapito = tarkastus, huolto, tarvittaessa korjaus.

Huolellinen ja asianmukainen huolto sisaltaa
toimenpiteita tavoitekunnon yllapitdmiseksi. Pumppu

tulee pitaa oljyttdmana ja rasvattomana ja suojata lialta.

Omistaja on velvollinen pyytdmaan kunnossapitgjalta
todistuksen, joka siséltaa tiedot korjauksen tyypista ja
laajuudesta seka tarvittaessa tiedot nimellistietojen tai
ty6tilan muutoksista. Tasté todistuksesta tulee ilmeta

suorituspaivamaara, yrityksen tiedot ja allekirjoitus.

6 kuukauden valein

Ruuvaa suojatulpat (1) irti tayttoliitannoista.

Suorita korkeapaineletkujen/tayttoletkujen (lisavaruste)
maaraaikaistarkastus (Saksassa TRG 402/9.2:n ja
paéatdksen DBA 01-82 mukaan).

25 kayttotunnin valein, vahintdan kerran
kuukaudessa

Tarkasta siirtopumpun ja asennuksen tiiviys.

200 kayttdtunnin vélein

Vaihda méannén tiivisteet. Jos tayttdajat pitenevéat
vertailukelpoisissa kayttdolosuhteissa (esipaine /
tayttomaarat / ympariston lampdétila) ensimmaiseen
mittaukseen verrattuna 20 %, vaihda méannan tiivisteet
jo ennen kuin 200 kayttétuntia on kulunut.

12 kuukauden vélein

Tarkasta kaikkien letkujen tiiviys painetarkastuksella.
1000 kayttétunnin valein,

viimeistdan 5 vuoden kuluttua

Dragerin suorittama peruskorjaus.

HUOMAUTUS

Suosittelemme peruskorjausta koko laitteelle

vahintaan 5 vuoden vélein (tai n. 500 kayttdtunnin
jalkeen).

Liitantojen sintrattujen suodatinten vaihto/
tarkistus

® Ruuvaa sintratut suodattimet (2) irti tayttolitdnndista
—tarkasta likaantumien varalta (tummat varjaytymét)
— vaihda tarvittaessa (tilausnro: katso
"Tilausnumerot" sivu 50).

® Tarkasta tiivisteiden (3) kunto, vaihda tarvittaessa
(tilausnro: katso "Tilausnumerot" sivu 50).

® Asenna tiivisteet (3) ja sintratut suodattimet (2).

® Ruuvaa suojatulpat (1) paikoilleen.

Nivelpaiden vaihto

® |Irrota ja poista kuusiokantaruuvi (3) nivelpaéan

pidikkeesta (2) ja pultit (1) kahdella lenkkiavaimella
(koko 17).

® Irrota ja poista pultit (7) ja kuusiokantaruuvi (5)
vetopaasta (6).

@ \aihda nivelpaat (4) uusiin. Varmista uusia

nivelpaita asettaessasi, ettd molemmat nivelpéat on
ruuvattu tarkasti sisékkain samalla tavoin kuin
vanhat nivelpaat (tavallisesti 5 kierrosta). Muutoin
pumppuvivun matka muuttuu.

® Kiristd kuusiokantaruuvit 35 Nm:n

vaantomomentilla.

w
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Mannan tiivisteiden vaihto

A VAROITUS

Siirtopumpun kaikkien happea johtavien osien ja
kaytettavien tydkalujen tulee olla oljyttdmia ja
rasvattomia. Oljyt, rasvat ja muut aineet, jotka eivat
sovellu hapen kanssa kaytettaviksi, saattavat hapen
kanssa reagoidessaan syttya rajahdyksenomaisesti ja
aiheuttaa vakavia vammoja.

=
\”wu

Poista paine siirtopumpusta.

Poista suojalevy.

Poista pultit ja kuusiokantaruuvi vetopuolelta
nivelpaan pidikkeesta kahdella lenkkiavaimella
(koko 17 mm) ("Nivelpéaiden vaihto" sivulla 45).
Poista kuusiokoloruuvit (1) kyseiselta puolelta
pumppua kuusiokoloavaimella (koko 10 mm)
pitkittaisakselista (6).

Irrota kuusiokoloruuvi (2) mannanvarresta (5)
kuusiokoloavaimella (koko 3 mm) ja pitamalla
vastaan lenkkiavaimella (koko 22 mm).

Irrota akselin pidike (4).

Veda mannanvarsi (5) varovasti ulos.

Irrota nelja ulkopuolista kuusiokoloruuvia (14)
mannanohjaimesta (7) kuusiokoloavaimella (koko
6 mm) ja poista mannanohjain (7) varovasti.
Poista mannantiiviste (8) varovasti.

Puhalla epapuhtaudet ja lika lohkosta (9) esim.
paineilmalla.

Asenna mannantiiviste (8) tahan tarkoitetulla
asennustyokalulla (10 + 11) (tuotenro 6527117).
Aseta mannantiiviste huulipuoli sisdanpéin
asennustyokalun (10) kartioreikaan.
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Aseta asennustydkalu (10) pumppulohkolle ja aseta
mannantiiviste (8) seka tulppa (11) suorassa
asennossa lohkoon (9). Huomioi oikea asento.
Aseta mannanohjain (7) lohkolle ja kirista
kuusiokoloruuveilla (6 mm) (6) kasitiukkuuteen.

A HUOMIO

Loukkaantumisvaara! Asenna mannanohjain (7)
valereika (13) ylospain, muutoin kevennysventtiilien
tuuletusreiat tukkiutuvat. Pumppua ei voi tehda
paineettomaksi kayton jalkeen. Asenna jousirenkaat
(12).

Tydnna mannanvarsi (5) varovasti lohkoon ohjaimen
yli vasteeseen asti.

Kirista nelja ulkopuolista kuusiokoloruuvia (14)
mannanohjaimesta (7) ristikkain.

Yhdista akselin pidike (4) pitkittaisakseleihin (6).
Kayta aluslaattoja (3).

Tydnna nivelpaan pidike (4) hitaasti ja varovasti
mannanvarren (5) paalle. Jos nivelpaan pidikkeen
(4) kiinnitysreika hankaa mannanvartta (5), kdanna
nivelpaan pidiketta (4) akselin suunnassa 180° ja
yritéa uudelleen.

Kierrd kuusiokokoruuvi (2) mannanvarteen (5).
Nivelpdan pidikkeen ja ménnanvarren valissa taytyy
koko ménnan matkalta olla "kelluva" laakerointi
(valyksellinen).

Kiinnita nivelpaa vetopuolelta (katso "Nivelpéiden
vaihto" sivulla 45).




Kaavintarenkaiden vaihto

HUOMAUTUS

Osien sisapuolella ei saa olla naarmuja.

® Ruuvaa irti nelja paallyslaatan M4-ruuvia (1)
kuusiokoloavaimella (koko 3 mm).

® Poista paallyslaatta (2).
® Poista kaavintarengas (4) varovasti pienella
ruuvitaltalla tai vastaavalla.

@ Aseta uusi kaavintarengas (4) (tuotenro 6530621)
paikoilleen huulet ulospain.

® \aihda o-rengas (3).
® Ruuvaa padllyslaatta (2) mannanohjaimeen.

t\\\

HUOMAUTUS

Kirista kuusiokoloruuvit (1) ristikkain vahaisella
voimalla!

Murtolevyn vaihto

Kayta murtolevyn (tuotenro T52160) vaihtamiseen

erikoisty6kalua (tuotenro 6530986) ja momenttiavainta

3/8" 4-kulmapaalla.

® Poista vanha murtolevy (1).

® \armista, ettei murtolevyn tiivistyspinnassa ole
epapuhtauksia.

@ Aseta uusi murtolevy varovasti paikalleen ja kirista
20 Nm:n vaantdmomentilla.

Imu- ja paineventtiilien vaihto

@ Poistalohkoventtiilien tulpat (3) kuusiokoloavaimella
(koko 10).

® Irrota paine- ja imuventtiilit (tuotenro 6530609)
venttiilin poisvetimelld (1) (tuotenro 6530863).

® \oitele o-rengas (4) (tuotenro 6530622) kevyesti
asennusta varten Oxigenoex FF450:l1.

® Asenna imu- ja paineventtiilit. Imupuolella
(litantapuoli, SISAAN/IN - ULOS/OUT) venttiilien (2)
taytyy olla asennettuina venttiilikuula ulospain.
Painepuolella (painemittarin puoli) venttiilien (2)
taytyy olla asennettuina venttiilikuula sisdanpain.

® Ruuvaa lohkoventtiilien tulpat (3) paikoilleen.

Painemittarin vaihto

Kayta painemittarin vaihtoon lenkkiavainta (koko 14).

Asentaessasi uutta painemittaria aseta tarvittaessa uusi
kuparitiiviste G1/4 (tuotenro 6526758).
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Vika — syy — korjaus

Hairio

Syy

Korjaus

Painetta ei muodostu pumpattaessa

Imu- tai paineventtiili epatiivis

Poista pumpusta paine, irrota imu- ja
paineventtiili, puhdista ja vaihda.
Huomioi oikea asennus!

Mannéantiivisteet vuotavat

Korkeiden lampétilojen tai liian
pienten esipaineiden aiheuttama
kuluminen

Asenna uudet mannantiivisteet.

Epétiiviytta liitosletkuissa tai
jarjestelméassa

Tarina, mekaaninen kuormitus,
vialliset o-renkaat

Paineista jarjestelma.

Etsi vuodot kaasulle sopivalla
vuodonetsintalaitteella.

Poista jarjestelmésté paine ja vaihda
kyseiset ruuviliitokset.

Vaihda o-renkaat.

Jollei virhe korjaannu ylla mainituilla ohjeilla tai esiintyy

muita virheitd, ota yhteys Drageriin.
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Tekniset tiedot

Pumppu
Kayttotapa
Tiivistys

Teho

Enimmaiskayttopaine

Kayttélampdatila
Varastointilampétila

Liittimet
Vakio

Valinnainen

Murtolevy
Enimmaiskayttopaine
Murtumispaine

Paino

Laite, kuljetuslaatikko ja
lisdvarusteet

Mitat
Laatikko DOB-HG

Laatikko DOB-HT

Laatikko DOB-HT 200

manuaalinen

yksiportainen,
kaksoisvaikutteinen

n. 2...4 nl kerrottuna
varasailion paineella, kun
n. 90 iskua/min

220 bar ylipaine (=
nimellispaine 200 bar + 10 %)
-10 °C ... 40 °C.

-40°C ... 70 °C

DIN 477:n mukaan G3/4
hapelle

W21,8x1/14 ja M24x2

220 bar
280 +20 bar

n. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (lev. x
pit. x kork.)
560 x 860 x 270 mm (lev. x
pit. x kork.)
560 x 860 x 330 mm (lev. x
pit. x kork.)

Virtauskaavio

murtolevy

sulje

s

ULOS

evenna

k
pumppu

X
l

sulje

X

kevenna
‘ —
L .
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Tilausnumerot

Lisavarusteet

Nimike ja kuvaus

Tilausnro

Drager-kasisiirtopumput

Hapen ké&sisiirtopumppu DOB-
HT 200 sis. korkeapaineletkun ja
ty6kalulaukun, pakattu
kayttévalmiiksi muoviseen
kuljetuslaatikkoon

Liittimet: G3/4

65 31 300

Hapen kasisiirtopumppu DOB-

HT 200 sis. korkeapaineletkun ja
tydkalulaukun, pakattu kayttévalmiiksi
muoviseen kuljetuslaatikkoon
Liittimet: M24x2

69 12 000

Hapen késisiirtopumppu DOB-

HT 200 (FR) sis. korkeapaineletkun
ja tydkalulaukun, pakattu
kayttévalmiiksi muoviseen
kuljetuslaatikkoon

65 31 745

Hapen ké&sisiirtopumppu DOB-HG
200 sis. korkeapaineletkun ja
tyokalulaukun, pakattu kayttévalmiiksi
alumiiniseen kuljetuslaatikkoon

6531719

Hengitysilman kasisiirtopumppu
DOB-HG 200 D NSN sis.
korkeapaineletkun,
korkeapainejakoletkun ja
tydkalulaukun, pakattu kayttévalmiiksi
alumiiniseen kuljetuslaatikkoon

6531721

Typen kéasisiirtopumppu DAB-HG 200
N2-D ja NSN sis. korkeapaineletkun,
korkeapainejakoletkun ja
tydkalulaukun, pakattu kayttévalmiiksi
alumiiniseen kuljetuslaatikkoon

6531720

Hapen ké&sisiirtopumppu DOB-
HW 200 sis. tyékalulaukun,
kayttévalmiina seindasennusta varten

65 31 000
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Suljettava alumiininen 65 31 029
kuljetuslaatikko

Hapen korkeapaineletku 1,5 m PS 65 31 046
220 bar

Hapen korkeapaineletku 0,3 m PS 65 31 049
220 bar

Hapen korkeapainejakoletku 0,3 m |65 31 063
PS 220 bar

Hengitysilman/typen 65 31199
korkeapaineletku 1,5 m PS 220 bar
Hengitysilman/typen 65 59 962
korkeapainejakoletku 0,3 m PS

220 bar

Murtolevyn asennustydkalu 65 30 986
momenttiavaimelle, jossa 3/8" 4-

kulmapaa

Imu- ja paineventtiilien venttiilin 65 30 863
poisvedin

Varasailion kiinnitysvanne 65 13 120
Mannantiivisteen asennustydkalu 65 27 117
Happisailio 50 L, tayttdpaine 200 bar, |B 02 850
venttiililitantd G3/4 (DIN 477)

Voiteluaine Oxigenoex FF 450 65 33 902
Varaosat

Mannantiiviste 65 27 118
Murtolevysuojaus T 52160
Kuparitiivisterengas G1/4 65 26 758
Kaavintarengas 65 30 621
O-rengas 65 30 622
Paine- ja imuventtiili 65 30 609
Taydellinen tydkalulaukku, sis. 65 30 986

asennustydkalun mannantiivisteelle
ja 2 mannantiivistetta

Muut varaosat ovat laitekohtaisessa
varaosaluettelossa 1525.040.




Parasuseguridad .................. 52

Observar las instruccionesde uso ........... 52
Conservacion ..............c.iiiin. 52
ACCESOIOS . ..o vt 52
Simbolos de seguridad de estas instrucciones de
USO \ ottt it e e e 52
Descripcion / uso previsto ........... 53
VErSIONES . ... ... 53
Instalacion ........................ 55
Antesdeluso ...................... 55
USO ... 55
Métodos detrasvase ..................... 55
Llenadoporcascada ..................... 56
Prevencion de accidentes al manipular mangueras
dealtapresion .......................... 56
Traseluso ........................ 56
Mantenimiento y conservacion ....... 57
Comprobacién/cambio de los filtros de las
CONEXIONES . .\ v ittt 57
Cambio de las cabezas articuladas .......... 57
Cambio de las juntas del piston . ............ 58
Cambio de los anillos rascadores ........... 59
Cambio del discoderotura ................ 59
Cambio de la valvula de presién y aspiracion .. 59
Cambio del manémetro ................... 59
Fallo Causa Remedio ............... 60
Caracteristicas técnicas ............. 61
Diagramadeflujo .................. 61
Listadereferencias ................. 62

51



Para su seguridad

Observar las instrucciones de uso

Cualquier trabajo que se realice en el equipo requiere
del conocimiento y la observacion de las instrucciones
de uso.

Una etiqueta con indicaciones especiales para la mani-
pulacion del oxigeno en el bloque de bomba y unas ins-
trucciones de uso breves en la parte interior de la tapa
de la caja complementan estas instrucciones de uso.

El equipo s6lo esta previsto para el uso descrito.

Conservacion

El equipo debe ser mantenido e inspeccionado por per-
sonal especializado. Las inspecciones deben constar
en el protocolo.

Los trabajos de reparacion del equipo sélo deben ser
realizadas por personal especializado.
Recomendamos firmar un contrato de mantenimiento
con Dréger para que todas las reparaciones sean efec-
tuadas por Drager.

Para el mantenimiento emplear Unicamente piezas ori-

ginales Drager. Observar el capitulo “Intervalos de man-

tenimiento”.

El usuario es responsable del cumplimiento de las leyes

y prescripciones vigentes en el lugar de la puesta en

servicio.

Las siguientes prescripciones son aplicables

en Alemania, entre otros paises:

® Regulaciones para la confiabilidad funcional
(BetrSichV) incl. Reglas técnicas para la confiabili-
dad funcional (TRBS).

® Normas técnicas para gases comprimidos (TRG), en
especial (TRG 400, 401, 402, 730, 790).

® Directrices para la prevencion de accidentes con
gases (BGR 500, Parte 2.33) y oxigeno (BGR 500,
Parte 2.32).

® Directivas sobre equipos a presion (DGRL)
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Segun las TRGs 400, 730, 790, los sistemas de trasva-
se deben ser sometidos a una prueba de recepcion en
el punto de instalaciéon antes de su puesta en servicio.
Por ello deben ser notificados al servicio de inspeccion
técnica presentando los certificados suministrados. Los
certificados deben conservarse cuidadosamente, ya
gue son requeridos por el servicio de inspeccién técnica
para las pruebas de recepcion que tienen lugar regular-
mente.

A ADVERTENCIA

Todos los componentes de la bomba de trasvase que
conducen oxigeno y las herramientas y equipos de
comprobacion que se utilicen deben estar libres de
aceite y grasa. Los aceites, grasas y otros materiales
que no son adecuados para ser utilizados en presencia
de oxigeno pueden combustionar de forma explosiva
al entrar en contacto con oxigeno y causar lesiones
personales graves.

Accesorios

Utilizar sé6lo los accesorios incluidos en la lista de refe-
rencias.

Simbolos de seguridad de estas
instrucciones de uso

A ADVERTENCIA

Pueden sufrirse lesiones personales graves o mortales
debido a una situacién potencial de peligro si no se ob-
servan las medidas de precaucion correspondientes.

A\ ATENCION

Pueden sufrirse lesiones personales o causarse dafios
materiales debido a una situacion potencial de peligro
si no se observan las medidas de precaucién corres-
pondientes.

Puede también utilizarse para advertir de procedimien-
tos imprudentes.

NOTA

Informacién adicional sobre la puesta en servicio del
equipo.




Descripcion / uso previsto

Los equipos Drager Oxygen Booster DOB/Drager
Air Booster DAB se fabrican segun ISO 9001 y cuentan
con certificacion TUV.

Tipo DOB para trasvasar oxigeno y nitrox,

Tipo DAB para transvasar aire comprimido respirable
y nitrégeno.

La bomba de trasvase manual Dréger es una bomba de
piston de doble accion manual de una etapa con una
presion maxima de llenado de 220 bar.

Al usar equipos de buceo, equipos de proteccion, respi-
radores para altura, aparatos médicos, etc. se deben
rellenar las botellas de los equipos anteriormente men-
cionados con gas desde botellas de reserva. Para al-
canzar la presién de llenado requerida después del
proceso de transferencia con la ayuda de una tuberia
resistente a la presion, el gas debe ser bombeado con
la bomba de trasvase manual Dréger a la presion final
deseada.

La unidad de bomba y las valvulas de conexién se en-
cuentran conectadas en un mismo carril del bloque.

El carril del blogue se encuentra montado sobre una
placa de aluminio.

Para el transporte el sistema se encuentra dentro de un
recipiente (no para el modelo de montaje en la pared).

Versiones

DOB/DAB-HT
200 (transporta-
ble)

El sistema com-
pleto puede ser
sacado del reci-
piente de trans-
porte de plastico
mediante dos em-
puiaduras. Las
empufaduras se
encuentran suje-
tas en la placa de
metal que a su
vez se encuentra unida a la bomba de trasvase manual.
Esta placa de metal sirve para colocar los pies con el fin
de fijar el sistema. La bomba de trasvase manual es ac-
cionada mediante una palanca.
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DOB/
DAB-HG 200
(government)

El sistema com-
pleto puede ser
sacado del reci-
piente de trans-
porte de
aluminio me-
diante dos em-
pufiaduras. Las
empufiaduras
se encuentran fi-
jadas en dos
placas de metal
gue a su vez se
encuentran uni-
das mediante
una alfombrilla
de goma con la =
bomba de tras-

vase manual. Estas placas de metal sirven para colocar
los pies con el fin de fijar el sistema. La bomba de tras-
vase manual es accionada mediante una palanca.
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DOB/
DAB-HW 200
(para montaje
en la pared) = —

El modelo para
montaje en la =
pared de la

bomba de tras-
vase manual ha
sido disefiado
para fijarse en
una pared.
Sise dispone de
espacio sufi-
ciente, puede resultar mas ergonomico fijar equipo al
suelo.

Laconfiguracién
de taladros para
el montaje en la
pared se puede
consultar en la
figura de la de-
recha.
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|
250|250 |

100cm

ca./approx.

00521596.eps

)]
w



Caracteristicas de la bomba de trasvase
manual Drager

— Manejo simple.

— Construccion de tamafio reducido.

— Unidad lista para el servicio.

— Certificado de la asociacion de inspecciones técni-
cas de Alemania (TUV).

— Mandmetro.

— Seguro contra estallido (280+20 bar) para protec-
cion del equipo.

— Bolsa de herramientas con juntas téricas de repues-
to, incluidas en el alcance del suministro de la bom-
ba de trasvase manual Drager.

— Numerosos juegos de repuestos y accesorios dispo-
nibles.

— Algunas versiones incluyen mangueras de alta pre-
sion en el alcance del suministro.

Recipiente de transporte

El recipiente de transporte de aluminio/HG (A) y el reci-
piente de transporte de plastico/HT (B) protegen contra
las inclemencias del tiempo.

Prevencion de accidentes

Antes de la puesta en servicio de la bomba de trasvase
se deben observar las disposiciones legales de las di-
rectivas para equipos a presion en Alemania (DGRL)

y las reglas técnicas para los gases comprimidos (TRG).

A ADVERTENCIA

Las bombas de trasvase de oxigeno conllevan peligro
de incendio. Evitar que los componentes de la bomba
de trasvase que conducen oxigeno entren en contacto
con aceite y grasa. No se debe hacer fuego en ambien-
tes en los cuales se realiza el trasvase de oxigeno

0 pueda existir fuga de oxigeno. Mantener la ropa de
trabajo libre de aceite y grasa. La ropa de trabajo con-
taminada con aceite o grasa debe ser cambiada. La
ropa impregnada con oxigeno debe ser ventilada

0 cambiada antes de manipular fuego u otras fuentes
de ignicion. Los aceites, grasas y otros materiales que
no son adecuados para ser utilizados en presencia de
oxigeno pueden combustionar de forma explosiva al
entrar en contacto con oxigeno y causar lesiones per-
sonales graves.
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Abrir las valvulas lenta- y completamente, de este modo
se evita la produccidn de calor por golpes de ariete.

De acuerdo a las prescripciones legales en Alemania,
los sistemas de trasvase deben ser operados y mante-
nidos so6lo por personas que hayan cumplido los

18 afios de edad, cuenten con los conocimientos espe-
cializados necesarios y sean capaces de realizar dichos
trabajos de manera fiable y concienzuda.

Los usuarios deben ser instruidos antes del inicio de su
tarea y posteriormente de forma periédica en intervalos
regulares, pero por lo menos anualmente. Deben ser
instruidos acerca de los peligros especiales derivados
de la manipulacion de gases a presion y oxigeno y las
prescripciones de seguridad. Deben conocer las medi-
das a tomar en caso de fallo, dafios y accidentes, De-
ben ser instruidos en el manejo de los dispositivos para
la extincién de incendios y los equipos de proteccion

y en el manejo y mantenimiento de los equipos.

Salo llenar botellas del equipo que se encuentren en
perfecto estado.

Solo deben llenarse botellas de gas comprimido que
cumplan las prescripciones y leyes aplicables del lugar
de puesta en servicio. Por ejemplo, segun las regulacio-
nes para la confiabilidad funcional y la TRG 402 sélo de-
ben llenarse botellas de gas comprimido que cuenten
con los simbolos y fechas de pruebas de un experto, asi
como la indicacion de la fecha de vigencia de dichas
pruebas. El plazo de vigencia no debe haber vencido.
Las botellas de gas comprimido no deben presentar
ningun tipo de deficiencias que puedan significar un pe-
ligro para las personas. Las botellas de gas comprimido
deben haber sido homologadas para la presién de tra-
bajo (presién de llenado) prevista.

Silos componentes de equipamiento de las botellas de
gas comprimido no cuentan con los simbolos y fechas
de pruebas de un experto, la botella de gas comprimido
s6lo debe ser llenada cuando estos componentes estan
homologados de acuerdo al tipo constructivo.

Las botellas de gas comprimido grandes (con un dia-
metro mayor a 140 mm, contenido mayor a 7 litros), las
botellas de gas comprimido con pie y los paquetes de
botellas que debido a su peso no puedan ser conecta-
dos directamente al conector de llenado correspondien-
te, deben tumbarse en el suelo y asegurarse para que
no rueden y conectarse mediante una manguera de lle-
nado (accesorio).



Instalacion

Laconformacion
basica consta
de la botella del
equipo (A), la
botella de reser-
va (B), la man-
guera de alta
presion (C) y la
bomba de tras- D
vase (D).

La conexion de
varias botellas de reserva con la bomba de trasvase
debe llevarse a cabo con una manguera de distribucién
de alta presion (C).
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Antes del uso

Uso

NOTA

iLa diferencia de presién entre la botella de reserva y
la botella del equipo no debe sobrepasar 80 bar al
bombear.

NOTA

Tener en cuenta necesariamente para la instalacion.

Montar sélo componentes en perfecto estado, libres de
aceite y grasa y limpios. No apretar los tornillos con

violencia. Usar una llave de boca (jsin extension!) co-
mercial. Usar sélo piezas de repuestos y herramientas
originales Dréger. Al conectar las botellas de reserva 'y
del equipo se debe controlar el buen estado de las jun-

tas.

® Sacar la bomba de la caja de transporte y colocar la
palanca de la bomba.

@ Situar la bomba sobre una superficie llana.

® Proteger de contaminacidn todos los componentes
de la bomba y especialmente las conexiones.

® Proteger todas las piezas de acero fino de 1.4301/
1.4112 del agua salada. Comprobar la estanqueidad
de la bomba de trasvase y la instalacion.

® Controlar el funcionamiento de la bomba al inicio de
la carga y en caso de carga de pequefias botellas
del equipo mediante el manémetro.

® Cerrar todas las valvulas.

Métodos de trasvase

Las botellas del equipo deben llenarse siguiendo dos
pasos:

— por transferencia y/o

— por bombeo.

Dejar fluir el gas de las botellas de reserva hasta que se
compense la presién. La presion de llenado necesaria
en la botella de los equipos se alcanza mediante el tras-
vase (bombeo) con bomba de trasvase manual. Si se
conectan varias botellas de reserva, dejar fluir siguien-
do un esquema determinado (llenado por cascada de
acuerdo al niumero de botellas de reserva).

El gas se calienta como consecuencia de la compre-
sion, por ello se bombea a 220 bar como maximo, para
alcanzar la presion de llenado requerida de 200 bar
después del enfriamiento.

Proceso de llenado por transferencia

® Conectar la botella de reserva en la entrada de la
bomba (1).

® Conectar la botella del equipo en la salida (O).

® Abrir el grifo de la botella de reserva lenta- y
completamente, observar la presion
en el manometro (M1).

® Abrir la valvula de entrada (1) de la bomba lenta- y
completamente.

® Abrir el grifo de la botella del equipo lenta- y comple-
tamente, observar la presion en el manémetro (M2).

@ Abrir la valvula de salida (2) de la bomba lenta- y
completamente. El gas fluye audiblemente a la bote-
lla del equipo.

M2
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Proceso de llenado “bombeo”

Después de la compensacion de la presion mediante la
transferencia de oxigeno:
® Bombear con la palanca.

® Observar los manémetros (M1y M2): presion de lle-
nado maximo 220 bar.

Cerrar el grifo de la botella del equipo después del
proceso de llenado.

Cerrar la valvula de salida (2).

Abrir la valvula de purga (3) cuidadosamente.
Sacar la botella del equipo llena.

Conectar la botella del equipo vacia.

Repetir el proceso de transferencia y de bombeo.

Para terminar el proceso de llenado cerrar los grifos
de la botella del equipo y de la(s) botella(s) de reser-
va.

® Purgar completamente la presion en todos los com-
ponentes (valvulas de purga 3y 4), retirar las bote-
llas y enroscar las caperuzas de proteccion en las
conexiones de la bomba.

® Cerrar todas las valvulas.

Llenado por cascada

Para llenar por cascada es necesario que todas las bo-
tellas de reserva estén llenas con 200 bar.

1 Transferir de la reserva 1.
2 Bombear de la reserva 1 hasta la presion final
(220 bar).

Cuando hayacaido la presion delareservalpor de-
bajo de 110 bar:

1 Transferir de la reserva 1.

2 Bombear de la reserva 1 hasta una presién de
110 bar.

3 Transferir de la reserva 2.

4 Bombear de la reserva 2 hasta la presion final
(220 bar).

Cuando tras varios procesos de transvase haya cai-
do lapresion a55bar enlareservaly a 110 bar en
lareserva 2:

1 Transferir de la reserva 1.

2 Transferir de la reserva 2.

3 Bombear de la reserva 2 hasta una presién de
220 bar.

Dejar fluir hasta que la presion de la
reserva 1 haya caido a 10 bar y la de la
reserva 2 a 55 bar.
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Cuando haya caido la presion de lareservala

10 bar:

Sustituir la botella de reserva por una llena (200 bar).
Esta botella llena toma ahora la funcion de la

reserva 2

La reserva 2 se convierte en la reserva 1

Ahora seguir llenando hasta que la presion de la si-
guiente reserva haya caido a 10 bar, se cambie esta bo-
tella de reserva por una llena y tome la funcion de la
reserva 2 y asi sucesivamente.

NOTA

Nunca vaciar las botellas de reserva a una presion re-
sidual inferior a 10 bar.

Prevencion de accidentes al manipular
mangueras de alta presion

A ADVERTENCIA

Las mangueras de alta presion deben estar en perfecto
estado. Utilizar solamente mangueras de llenado ho-
mologadas que sean adecuadas para el gas. Mantener
las mangueras de alta presion para oxigeno libres de
aceite y grasa. Los aceites, grasas y otros materiales
que no son adecuados para ser utilizados en presencia
de oxigeno pueden combustionar de forma explosiva
al entrar en contacto con oxigeno y causar lesiones
personales graves. Es imprescindible evitar causar da-
fios a las conexiones. Las conexiones dafiadas pue-
den reventar y causar lesiones graves.

A\ ATENCION

Nunca conectar mangueras de alta presién sin botellas
conectadas a la bomba de trasvase. El extremo libre
de la manguera podria sacudirse con violencia en caso
de salida de gas. Peligro de lesiones.

No mover la manguera sometida a presion.

Tras el uso

NOTA

Al embalar la bomba se debe cuidar que el mecanismo
de retencidn de la palanca se encuentre mirando hacia
la parte derecha del recipiente de transporte.




Mantenimiento y conservacion

Intervalos de mantenimiento segin DIN 31 051

Inspeccion = Determinar el estado real.

Mantenimiento = Medidas para mantener el estado te6-
rico.

Reparaciéon = Medidas para restablecer el estado teori-
co.

Conservacion = Inspeccion, mantenimiento y en su ca-
S0, reparacion.

Un mantenimiento adecuado y cuidadoso comprende
medidas para la conservacién de los estados prescri-
tos. La bomba debe mantenerse libre de aceite y grasa
y debe protegerse contra la suciedad.

El usuario debe exigir del personal que realiza el trabajo
de reparacion una certificaciéon sobre el tipo y alcance
de la reparacidn, en caso necesario con indicacion del
cambio de los datos nominales o del &mbito de trabajo.
Esta certificacion debe contener la fecha de realizacion
asi como el nombre de la empresay la firma del respon-
sable.

Cada 6 meses

Desenroscar los tapones de obturacion (1) de las cone-
xiones de llenado.

Realizar una comprobacidn repetida de las mangueras
de alta presiéon / mangueras de llenado (accesorio), en
Alemania de acuerdo a TRG 402/9.2 y segun la resolu-
cion DBA 01-82.

Cada 25 horas de servicio, al menos una vez al mes

Comprobar la estanqueidad de la bomba de trasvase
y la instalacion.

Cada 200 horas de servicio

Cambiar las juntas del pistdn. Si los tiempos de
llenado bajo unas condiciones de servicio comparables
(presion previa / volumen de llenado / temperatura am-
biental) se prolongan en comparacion con la primera
medicion en un 20 %, sustituir la juntas del pistén

ya antes de las 200 horas de servicio.

Cada 12 meses

Controlar la estanqueidad de todas las mangueras con
una comprobacién de la presion.

Cada 1000 horas de servicio, a mas tardar tras 5
afnos

Revision general por Drager.

NOTA

Recomendamos hacer una revisién general del equipo
completo al menos cada 5 afios (o tras 500 horas de
servicio).

Comprobacién/cambio de los filtros de las
conexiones

® Desenroscar los filtros (2) de las conexiones de lle-
nado, comprobar la presencia de suciedad (colora-
cion oscura) y sustituirlos en caso necesario (nro. de
referencia: véase “Lista de referencias” en la
pagina 62).

® Comprobar el estado de las juntas (3) y sustituirlas
en caso necesario (nro. de referencia: véase “Lista
de referencias” en la pagina 62).

® Montar las juntas (3) y los filtros (2).
® Enroscar los tapones de obturacion (1).

Cambio de las cabezas articuladas

® Aflojary sacar el tornillo de cabeza hexagonal (3) del
soporte de la cabeza articulada (2) y los pernos (1)
con dos llaves de boca (SW 17).

® Aflojar y sacar los pernos (7) y el tornillo de cabeza
hexagonal (5) de la cabeza de traccion (6).

® Sustituir las cabezas articuladas (4) por unas nue-
vas. Al colocar las nuevas cabezas articuladas tener
cuidado que ambas se encuentren atornilladas entre
si de la misma manera que las anteriores (por lo ge-
neral 5 giros de rosca). De otro modo cambia el re-
corrido de la palanca de bombeo.
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® Apretar los tornillos de cabeza hexagonal con un par
de apriete de 35 Nm.

~J
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Cambio de las juntas del piston
A ADVERTENCIA

Todos los componentes de la bomba de trasvase que
conducen oxigeno y las herramientas que se utilicen
deben estar libres de aceite y grasa. Los aceites, gra-
sas y otros materiales que no son adecuados para ser
utilizados en presencia de oxigeno pueden combustio-
nar de forma explosiva al entrar en contacto con oxi-
geno y causar lesiones personales graves.

Bajar completamente la presién de la bomba de
trasvase.

Sacar las chapas protectoras.

Por el lado de traccién, sacar el perno y el tornillo de
cabeza hexagonal del soporte de la cabeza articula-
da con dos llaves de boca (SW 17 mm) (“Cambio de
las cabezas articuladas” en la pagina 57).
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® Sacar los tornillos de cabeza hexagonal (1) a cada
lado de la bomba con una llave Allen (SW 10 mm) de

los ejes lineales (6).

Aflojar el tornillo de cabeza hexagonal (2) del vas-
tago del pistén (5) con una llave Allen (SW 3 mm)
y una llave de boca (SW 22 mm) para el fijado por
contratuerca.

Sacar el soporte del eje (4).

Sacar cuidadosamente el vastago del piston (5).
Aflojar los cuatro tornillos de cabeza hexagonal (14)
externos de la guia del piston (7) con una llave Allen
(SW 6 mm) y sacar con cuidado la guia del pistén (7).
Sacar cuidadosamente la junta del piston (8).
Limpiar las particulas de abrasion y la suciedad del
blogue (9,) por ejemplo, con aire comprimido.
Montar la junta del piston (8) con la herramienta de
montaje (10 + 11) prevista para ello (nro. de referen-
cia 6527117).

Primero colocar la junta del piston con el lado de los
labios hacia adentro en el agujero coénico de la her-
ramienta de montaje (10).

Colocar la herramienta de montaje (10) en el bloque
de bombas y colocar alineada la junta del pistén (8)
con el tapdn (11) en el bloque (9). Comprobar que
asienta correctamente.

Colocar la guia del pistén (7) otra vez en el bloque
y apretar con la mano el tornillo de cabeza hexago-
nal (6 mm) (6).

A\ ATENCION

iPeligro de lesiones! Montar la guia del piston (7) siem-
pre con el agujero ciego (13) hacia arriba, ya que en
caso contrario se bloquean los taladros de alivio de las
valvulas de descarga y no podria despresurizarse la
bomba tras su uso. Montar los anillos de resorte (12).

® Empujar el vastago del pistén (5) cuidadosamente

hasta el tope por la guia en el bloque.

Apretar los cuatro tornillos de cabeza hexagonal (14)
exteriores de la guia del pistén (7) en cruz.

Unir el soporte de ejes (4) con los ejes lineales (6).
Utilizar las arandelas (3).

Empuijar el soporte de la cabeza articulada (4) lenta
y cuidadosamente por el vastago del piston (5).

En caso que el agujero de recepcién del soporte de
la cabeza articulada (4) roce en el vastago del piston
(5), girar el soporte de la cabeza articulada (4) axial-
mente 180° y volver a intentarlo.

Atornillar el tornillo de cabeza hexagonal (2) en el
véastago del piston (5). Entre el soporte de la cabeza
articulada y el vastago del piston debe existir en todo
el recorrido del pistén un apoyo “flotante” (ajuste hol-
gado).

Fijar la cabeza articulada por el lado de la traccion
(véase “Cambio de las cabezas articuladas” en la
pagina 57).



Cambio de los anillos rascadores

NOTA

Las partes interiores de los componentes no deben
presentar arafiazos.

® Desatornillar los cuatro tornillos M4 (1) del disco de
cierre con una llave Allen (SW 3 mm).

Sacar el disco de cierre (2).

Sacar el anillo rascador (4) cuidadosamente con un
destornillador pequefio o un Gtil similar.

Colocar el nuevo anillo rascador (4) (nro. de referen-
cia: 6530621) con los labios hacia fuera.

Sustituir la junta térica (3).

Atornillar el disco de cierre (2) en la guia del piston.
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NOTA

Enroscar el tornillo de cabeza hexagonal (1) en cruz

sin apretar demasiado.

Cambio del disco de rotura

Para sustituir el disco de rotura (nro. de referencia
T52160) utilizar la herramienta especial (nro. de refe-
rencia 6530986) y una llave dinamométrica con un
adaptador de 3/8" de 4 lados.

@ Sacar el disco de rotura usado (1).

® Tener cuidado que la superficie de obturacion para
el disco de rotura se encuentre libre de suciedades.

® Colocar el nuevo disco de rotura con cuidado y apre-

tar con un par de apriete de 20 Nm.
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Cambio de la valvula de presién
y aspiracion

Sacar los tapones de la valvula de bloque (3) con
una llave Allen (SW 10).

Desmontar las valvulas de presion y aspiracion (nro.
de referencia: 6530609) con el dispositivo de extrac-
cion de valvulas (1) (nro. de referencia: 6530863).

Para montar la junta torica (4) (nro. de referencia:
6530622) lubricarla ligeramente con

Oxigenoex FF450.

Montar las valvulas de presion y aspiracion. En el
lado de la aspiracion (lado de la conexion, IN - OUT)
las valvulas (2) deben montarse con la bola de val-
vula hacia afuera. En el lado de presion (por el lado
del manémetro) las valvulas (2) deben montarse con
la bola de la valvula hacia adentro.

Enroscar los tapones de la valvula de bloque (3).
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Cambio del mandmetro

Para el cambio del mandémetro utilizar la llave de

boca (SW 14).

Al realizar el montaje de un nuevo mandmetro colocar
en caso necesario un nuevo anillo de obturacién de co-
bre G1/4 (nro. de referencia: 6526758).
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Fallo Causa Remedio

Fallo

Causa

Remedio

No se establece la presion al bom-
bear

Valvula de presion y/o aspiracion no
estanca

Descargar la bomba de presion, des-
montar la valvula de aspiracion y de
presion, limpiar y cambiar.

jCuidar de realizar un montaje co-
rrecto!

Falta de estanqueidad en la empa-
guetadura del piston

Desgaste debido a altas temperatu-
ras o presion inicial demasiado baja

Colocar nueva empaquetadura del
piston.

Falta de estanqueidad en la mangue-
ra de unién y en sistema

Oscilaciones, cargas mecanicas, de-
fectos en la junta torica

Poner el sistema bajo presion.
Encontrar las fugas con un medio de-
tector de fugas para gas adecuado.
Descargar el sistema de la presion, y
cambiar las atornilladuras correspon-
dientes.

Cambiar las juntas toricas.

Si los fallos no pueden solucionarse con las indicacio-
nes anteriores o se producen otros fallos, péongase en

contacto con Drager.
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Caracteristicas técnicas

Bomba

Tipo de accionamiento manual

Compresion una etapa, efecto doble

Potencia: aprox. 2 - 4 NL multiplicados por
la presion de suministro con
aprox. 90 golpes (emboladas)/
min.

Max. presion de 220 bar de sobrepresion (= pre-

trabajo sion nominal 200 bar + 10%)

Temperatura de -10 °C a 40 °C.

operacion

Temperatura de -40°Ca70°C

almacenamiento

Conectores

Estandar segun DIN 477 G3/4 para
oxigeno

Opcional W21,8x1/14 y M24x2

Disco de rotura

Max. presion de 220 bar

trabajo

Presion de rotura 280 + 20 bar

Peso

Equipo, caja de trans- aprox. 50 kg
porte y accesorios

Dimensiones
Recipiente DOB-HG 435 x 655 x 270 mm (AxLxH)
Recipiente DOB-HT 560 x 860 x 270 mm (AxXLxH)

Recipiente 560 x 860 x 330 mm (AxLxH)
DOB-HT 200

Diagrama de flujo

disco de rotura

urga
bomba

SALIDA

cierre I

cierre

X ‘H
l [ ———

@

-
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Lista de referencias

Denominacion y descripcién

Nro. de referencia

Accesorios

Bombas de trasvase
manual Drager

Recipiente de transporte de aluminio
precintable

65 31 029

Bomba de trasvase manual de
oxigeno DOB-HT 200 incl. man-
guera de alta presién y bolsa de
herramientas, lista para el servi-
cio, embalada en un recipiente
de transporte de plastico
Conectores: G3/4

65 31 300

Manguera de alta presién para oxi-
geno de 1,5 m PS 220 bar

65 31 046

Manguera de alta presion para oxi-
geno de 0,3 m PS 220 bar

65 31 049

Manguera de distribucion de alta pre-
sion para oxigeno de 0,3 m PS
220 bar

65 31 063

Bomba de trasvase manual de
oxigeno DOB-HT 200 incl. man-
guera de alta presién y bolsa de
herramientas, lista para el servi-
cio, embalada en un recipiente
de transporte de plastico
Conectores: M24x2

69 12 000

Manguera de alta presién para aire
respirable/nitrégeno de 1,5 m PS
220 bar

6531199

Manguera de distribucion de alta pre-
sion para aire respirable/nitrégeno de
0,3 m PS 220 bar

65 59 962

Bomba de trasvase manual de
oxigeno DOB-HT 200 (FR) incl.
manguera de alta presiony bolsa
de herramientas, lista para el ser-
vicio, embalada en un recipiente
de transporte de plastico

65 31 745

Herramienta de montaje para la
llave dinamométrica con adaptador
de 3/8" de 4 lados

65 30 986

Extractor de valvulas de aspiracion
y de presion

65 30 863

Bomba de trasvase manual de
oxigeno DOB-HG 200 incl. man-
guera de alta presioén y bolsa de
herramientas, lista para el servi-
cio, embalada en un recipiente
de transporte de aluminio

6531719

Soporte de botellas Abrazadera para
una botella de reserva

6513120

Herramienta de montaje para la junta
del piston

6527 117

Bomba de trasvase manual de
aire respirable DOB-HG 200 D
NSN incl. manguera de alta pre-
sion, manguera de distribucion
de alta presion y bolsa de herra-
mientas, lista para el servicio,
embalada en un recipiente de
transporte de aluminio

6531721

Botella de oxigeno de 50 L de conte-
nido, presion de llenado de 200 bar,
conector de valvula G3/4 (DIN 477)

B 02 850

Bomba de trasvase manual de
nitrégeno DAB-HG 200 N2-D con
NSN incl. manguera de alta pre-
sion, manguera de distribucion
de alta presion y bolsa de herra-
mientas, lista para el servicio,
embalada en un recipiente de
transporte de aluminio

65 31 720

Agente antifriccion Oxigenoex FF 450|65 33 902
Repuestos

Junta del piston 65 27 118
Seguro contra estallido T 52160
Anillo de obturacion de cobre G1/4 |65 26 758
Anillo rascador 65 30 621
Junta térica 65 30 622
Vélvula de presidn y aspiracion 65 30 609
Bolsa de herramientas completa con |65 30 986

herramienta de montaje parajunta del
piston y 2 juntas del piston

Bomba de trasvase manual de
oxigeno DOB-HW 200 incl. bolsa
de herramientas, lista para el ser-
vicio y para montaje en pared

65 31 000

Otras piezas de repuesto se encuen-
tran en la lista de repuestos especifi-
ca de los equipos 1525.040.
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Para sua seguranca

Siga rigorosamente as Instrucdes de Uso

A utilizacdo do aparelho exige o perfeito conhecimento
e o0 rigoroso cumprimento destas instrucées de uso.

Uma placa com indicacdes especiais sobre o manuseio
de oxigénio no bloco da bomba e um breve guia rapido
no lado interior da tampa da caixa complementam estas
instrucdes de uso.

O aparelho destina-se apenas a aplicacdo aqui
descrita.

Manutencéo

As inspec¢bes e manutengdes do aparelho devem ser
realizadas regularmente por pessoal especializado. As
inspecdes devem ser documentadas em um protocolo.

Todos os trabalhos de manutencéo e reparacao no
equipamento devem ser efetuados somente por
pessoal especializado.

Recomendamos que seja estabelecido um contrato de
assisténcia técnica para o servico de manutencao e
reparacdo do equipamento.

Para manutencao e assisténcia s6 devem ser utilizadas

pecas originais Drager. Veja o capitulo "Intervalos de

Manutenc&o".

A entidade operadora é responsavel pelo cumprimento

dos regulamentos e leis aplicaveis no local de

instalacao.

Os seguintes regulamentos aplicam-se, entre outros,

na Alemanha:

® Regulamento de seguranga no trabalho (BetrSichV)
incl. Regras técnicas para a seguranca no trabalho
(TRBS).

® Regras técnicas para gases sob pressédo (TRG)
particularmente
(TRG 400, 401, 402, 730, 790.)

® Regulamentos para prevenc¢édo de acidentes para
gases (BGR 500, Parte 2.33) e oxigénio (BGR 500,
Parte 2.32).

® Diretiva para equipamentos sob pressdo (DGRL)
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Segundo as TRGs 400, 730, 790 as unidades e
enchimento tém de ser submetidas a um teste de
aceitacdo no local de instalacdo antes da colocagdo em
funcionamento. Por esse motivo devem ser registradas
no organismo de supervisao técnica responsavel
mediante a apresentacdo dos certificados fornecidos.
Os certificados devem ser guardados cuidadosamente,
porque sao necessarios durante os testes de aceitacao
regulares realizados pelos organismos de supervisdo
técnica.

A ATENCAO

Todas as pecas da bomba de transvase que
transportam oxigénio, as ferramentas usadas e 0s
aparelhos de teste tém de estar livres de 6leo e graxa.
Oleos, graxas e outros materiais ndo adequados a
oxigénio podem inflamar de forma explosiva em
contato com oxigénio e causar lesdes graves.

Acessorios

S6 devem ser utilizados acessorios especificados na
lista de encomenda.

Simbolos de seguranca utilizados nestas
Instrucdes de Uso

A ATENCAO

Indica uma potencial situacdo de perigo que pode
provocar morte ou ferimentos graves, caso ndo sejam
tomadas as respectivas medidas de seguranca.

A\ CUIDADO

Indica uma potencial situacao de perigo que pode
provocar danos fisicos ou materiais, se nédo forem
tomadas as respectivas medidas preventivas.
Também pode ser utilizado para alertar contra
praticas indevidas.

NOTA

Informacéo adicional sobre a utilizagdo do
equipamento.




Descricao/Finalidade

Drager Oxygen Booster DOB/Drager Air Booster DAB
sdo fabricadas de acordo com a ISO 9001 e séo
inspecionadas pela TUV.

Modelo DOB para transvasar oxigénio e nitrox,

Modelo DAB para transvasar ar comprimido respiravel
e nitrogénio.

A bomba de transvase manual Drager é uma bomba de
émbolo manual, de um estégio e acdo dupla até uma
pressao de enchimento max. de 220 bar.

No uso de equipamentos de mergulho, equipamentos
de protec¢éo, respiracao em altitudes elevadas,
equipamentos médicos, etc. é necessario encher
garrafas com gas a partir de garrafas de abastecimento.
Para atingir a pressao de enchimento necessaria apos
o procedimento de enchimento com o auxilio de uma
mangueira resistente a presséo, é necessario bombear
0 gas com a bomba de transvase manual Drager até a
pressao final desejada.

O conjunto de bombas e as véalvulas de ligagéo estdo
fixados em uma calha de bloco comum. A calha de
bloco estd montada sobre uma placa de aluminio.
Para o transporte a unidade é colocada em um
recipiente (ndo se aplica ao modelo de parede).

Versdes
DOB/DAB-HT
200 (portatil)
A unidade

completa pode
ser retirada do
recipiente de
transporte
plastico através
de duas pegas.
As pegas estao
fixadas na placa
metalica, que
esté ligada a
bomba de
transvase manual. Esta placa metalica € uma placa
para a fixagéo da unidade. A bomba de transvase
manual é acionada através de uma alavanca da bomba.

0221596.eps

DOB/
DAB-HG 200
(Government)

A unidade
completa pode
ser retirada do
recipiente de
transporte
aluminio através
de duas pegas.
As pegas estao
fixadas em duas
placas
metalicas, que
estao ligadas a
bomba de
transvase
manual através
de uma de tela
de borracha.
Estas placas metalicas sdo placas para a fixagao da
unidade. A bomba de transvase manual é acionada
através de uma alavanca da bomba.

00321596.eps

DOB/

DAB-HW 200
(Montagem em
parede) — —

O modelo de
parede da = _—
bomba de
transvase
manual destina-
se a montagem
em parede.

Em caso de
espacos
apropriados a
montagem no chdo proporcionar um comando mais

ergondémico.

Padrao de furos
para a
colocacédo na
parede, ver
imagem a
direita.

1
250

250 |

_100cm_

__ca./approx.

]
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Caracteristicas da bomba de transvase manual
Drager

Manuseio facil.

Tamanho pequeno.

Conjunto pronto a funcionar.

Certificado TUV.

Manbmetro com constru¢do segura.

Protecéo contra ruptura (280+20 bar) para protecéo
do préprio aparelho.

Bolsa de ferramentas, incluindo anéis de vedacgéo
de substituicado, incluida no material fornecido com a
bomba de transvase manual Dréger.

Disponivel conjuntos de acessorios e de
substituicdo abrangentes.

Em algumas verses estao incluidas mangueiras de
alta pressdo no material fornecido.

Recipiente de transporte

O recipiente de transporte de aluminio /HG (A) e o
recipiente de transporte de plastico/HT (B) protegem
contra influéncias climéticas.

Prevencao de acidentes

Antes da coloca¢cdo em funcionamento da bomba de
transvase devem ser observadas as disposicdes legais
- na Alemanha a diretiva de Equipamentos sob pressao
(DGRL) e as Regras técnicas para gases comprimidos
(TRG).

A ATENCAO

No caso de bombas de transvase de oxigénio existe o
perigo de incéndio. Manter as pecas que transportam
oxigénio livres de 6leo e graxa. Nao ter fogo nem fumar
em compartimentos onde é transvasado oxigénio ou
onde pode ocorrer fuga de oxigénio. Manter a vestimenta
de trabalho livre de 6leo e graxa. As vestimentas sujas
com 6leo ou graxa tém de ser trocadas. Vestimentas
com oxigénio infiltrado devem ser trocadas ou arejadas
suficientemente antes de manusear fogo ou em caso de
perigo de outras fontes de ignicdo. Oleos, graxas e
outros materiais, ndo adequados a oxigénio, podem
inflamar de forma explosiva em contato com oxigénio e
causar lesdes graves.
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Abrir lenta e totalmente todas as valvulas — isto evita a
formacao de calor devido a golpes de ariete.

De acordo com as disposi¢des legais na Alemanha — o
comando e manutenc¢do de unidades de enchimento
esta reservada a pessoas que completaram 18 anos de
idade, possuem 0s conhecimentos técnicos
necessarios e dos quais se espera que cumpram sua
tarefa de forma confiavel.

Os colaboradores devem receber instrugdo antes do
inicio de suas tarefas e recorrentemente em intervalos
apropriados, no minimo anualmente. Devem ter
recebido instru¢gdo no manuseio de gases comprimidos
e oxigénio e com 0s perigos especiais associados e 0s
regulamentos de segurancga. Devem conhecer as
medidas em caso de avarias, danos e acidentes.
Devem ter instrugdo no manuseio dos dispositivos de
extin¢do de incéndios, dos equipamentos de protecéo e
no respectivo uso e manutencao.

Encher apenas garrafas do aparelho em perfeito estado.
Apenas é permitido o enchimento de garrafas de gés
comprimido que atendam aos regulamentos e leis
aplicaveis no local de instalacdo. Por exemplo, de
acordo com o Regulamento de seguranga no trabalho e
TRG 402 apenas € permitido o enchimento de garrafas
de gas comprimido, que apresentem o selo de inspec¢éo
e a data de inspecao do responséavel, assim como com
aindicagdo do prazo de inspec¢éo. O prazo de inspecdo
ndo pode ter ultrapassado. As garrafas de gas
comprimido ndo podem apresentar falhas, que possam
colocar pessoas em perigo. As garrafas de gas
comprimido tém de estar autorizadas para a presséo de
servigo (pressado de enchimento) prevista.

Quando as pecas de equipamento das garrafas de gas
comprimido apresentarem um selo de inspecédo e uma
data de inspecdo, a garrafa de gas comprimido pode
ser enchida apenas se essas pecas de equipamento
estiverem autorizadas de acordo com o tipo de garrafa.

Colocar as garrafas de gas comprimido maiores
(didmetro superior a 140 mm, conteddo superiora 7 L),
garrafas de gas comprimido com pé e conjuntos de
garrafas, que devido a seu peso ndo possam ser
ligadas diretamente a respetiva ligag&o de enchimento,
no chéo, proteger contra deslocamento e ligar através
de uma mangueira de enchimento (acessorio).



Instalacao

A estrutura base
€ constituida por
garrafa do
aparelho (A),
garrafa de
abastecimento
(B), mangueira
de alta pressao
(C) e bomba de D
transvase (D).
Para ligar varias
garrafas de abastecimento a bomba de transvase,
estas tém de ser ligadas a uma mangueira de
distribuicdo de alta presséo (C).
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Antes do uso

NOTA

Observar obrigatoriamente na instalagdo. Montar
apenas componentes limpos, em perfeito estado e
sem 6leo e graxa. Nao exercer forga para apertar as
unides roscadas. Usar chaves de boca comuns (sem
extensdo!). Usar apenas pecas de reposicéo e
ferramentas originais Drager. Na ligacdo de garrafas
de abastecimento e garrafas do aparelho deve verificar

o perfeito estado dos anéis de vedacéo.

® Retirar a bomba da caixa de transporte e inserir a
alavanca da bomba.

® Colocar a bomba sobre uma base plana.

® Proteger todos os componentes da bomba contra
sujidade, especialmente as ligagoes.

® Proteger as pecas em aco inoxidavel 1.4301/1.4112
contra 4gua salgada. Verificar a estanqueidade da
bomba de transvase e a instalacéo.

® Verificar o funcionamento da bomba antes do
procedimento de enchimento e no caso de bombas
de aparelho pequenas verificar no manémetro de
enchimento.

Uso

NOTA

A pressao diferencial entre a garrafa de abastecimento
e a garrafa do aparelho ndo pode exceder 80 bar
durante a bombeamento!

® Fechar todas as valvulas.

Métodos de transvase

As garrafas do aparelho tém de ser enchidas de acordo
com dois passos:

— através de transvase ou/e
— através de bombeamento.

Deixar o gas da garrafa de abastecimento transvasar
até a compensacédo da pressao. A pressao de
enchimento final necessaria na garrafa do aparelho é
atingida através de transvase (bombeamento) com a
bomba de transvase manual. Na ligacéo de varias
garrafas de abastecimento deixar transvasar segundo
um esquema especifico (enchimento em cascata, de
acordo com o numero de garrafas de abastecimento).
O géas aquece em consequéncia da compressao, por
isso é bombeado até max. 220 bar, para obter a
pressdo de enchimento exigida de 200 bar apds o
resfriamento das garrafas do aparelho.

Procedimento de enchimento Transvase

@ Ligar a garrafa de abastecimento a entrada da
bomba (1).

® Ligar a garrafa do aparelho a saida (O).

® Abrir a valvula da garrafa de abastecimento lenta e
totalmente, observar a pressdo no manémetro (M1).

@ Abrir a valvula de entrada (1) na bomba lenta e
totalmente.

® Abrir a valvula da garrafa do aparelho lenta e
totalmente, observar a pressdo no mandémetro (M2).

@ Abrir a valvula de saida (2) na bomba lenta e
totalmente. O gés flui de forma audivel para a
garrafa do aparelho.

M2
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Procedimento de enchimento "Bombeamento"

Ap0Gs a compensacao da pressao através de transvase:

® Bombear com a alavanca.

® Observar 0 mandmetro (M1 e M2): Presséo de
enchimento méx. 220 bar.

Fechar a valvula da garrafa do aparelho apos o
procedimento de enchimento.

Fechar a valvula de saida (2).

Abrir cuidadosamente a valvula de escape (3).
Retirar a garrafa do aparelho cheia.

Ligar a garrafa do aparelho vazia.

Repetir o procedimento de transvase e de

bombeamento.

Para terminar o procedimento de enchimento,

fechar as valvulas da garrafa do aparelho e da(s)

garrafa(s) de abastecimento.

® Despressurizar todos os componentes (valvulas de
escape 3 e 4), remover as garrafas e enroscar as
tampas de protecdo nas ligacbes da bomba.

® Fechar todas as valvulas.

Enchimento em cascata

Pré-requisitos para o enchimento em cascata é que
todas as garrafas de abastecimento estejam cheias
com 200 bar.

1 Transvasar a partir do abastecimento 1.
2 Bombear a partir do abastecimento 1 até & presséo
final (220 bar).

A pressdo no abastecimento 1 caiu abaixo de
110 bar:

1 Transvasar a partir do abastecimento 1.

2 Bombear a partir do abastecimento 1 até uma
pressao de 110 bar.

3 Transvasar a partir do abastecimento 2.

4 Bombear a partir do abastecimento 2 até a pressao
final (220 bar).

Se a presséo continuar a cair para 55 bar no
abastecimento 1 e para 110 bar no abastecimento 2
apds mais procedimentos de transvase:

1 Transvasar a partir do abastecimento 1.

2 Transvasar a partir do abastecimento 2.

3 Bombear a partir do abastecimento 2 até uma
presséo de
220 bar.

deixar transvasar até a presséo no
abastecimento 1 cair para 10 bar e no
abastecimento 2 para 55 bar.
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A pressé@o no abastecimento 1 caiu para 10 bar:
Substituir a garrafa de abastecimento por uma cheia
(200 bar).

Esta garrafa cheia assume agora a funcéo do
abastecimento 2

Abastecimento 2 muda para abastecimento 1

Agora, continuar enchendo até a pressao no
abastecimento seguinte ter caido para 10 bar, esta
garrafa de abastecimento ser substituida por uma cheia
e assumir a funcdo do abastecimento 2, etc.

NOTA

Nunca esvaziar as garrafas de abastecimento abaixo
de 10 bar de pressao residual.

Prevencao de acidentes no manuseio de
mangueiras de alta presséo

A ATENCAO

As mangueiras de enchimento de alta pressao tém de
se encontrar em perfeito estado. Usar apenas
mangueiras de enchimento testadas e apropriadas
para o gas. Manter as mangueiras de alta pressao
para oxigénio livres de 6leo e graxa. Oleos, graxas e
outros materiais, ndo adequados a oxigénio, podem
inflamar de forma explosiva em contato com oxigénio
e causar lesbes graves. Evitar a todo o custo danos
nas valvulas. Valvulas danificadas podem rebentar e
resultar em lesGes graves.

A\ CUIDADO

Nunca ligar mangueiras de alta pressao a bomba de
transvase sem garrafas ligadas. Em caso de saida de
gas, a extremidade livre da mangueira pode realizar
movimentos de batimento. Existe risco de leséo.

N&o movimentar a mangueira sob presséo.

Depois de uso

NOTA

Na embalagem da bomba € importante verificar que o
encaixe da alavanca se encontre no lado direito do
recipiente de transporte.




Manutencéo e conservacgao

Intervalos de conservacédo de acordo com DIN 31 051

Inspecéo = Verificagdo do estado real.

Manutenc¢do = Medidas para a conservac¢éo do estado
desejado.

Reparo = Medidas para a restauracdo do estado
desejado.

Conservacao = Inspecdo, manuten¢ao, se necessario
reparo.

A manutencao cuidadosa e correta abrange medidas para
a manutenc¢do do estado desejado. A bomba deve ser
mantida livre de 6leo e protegida contra sujidade.

Pede-se a entidade operadora que solicite a entidade
reparadora um certificado sobre o tipo e &mbito do reparo,
eventualmente com a indicacao das alterac6es dos dados
nominais ou da faixa de operacao. Este certificado contém
a data da execucdo, assim como a indicac@o da empresa
com assinatura.

Cada 6 meses

Desenroscar os bujées de vedacéo (1) das ligacdes de
enchimento.

Realizar umainspecéo repetida das mangueiras de alta
presséo / mangueiras de enchimento (acessorios), na
Alemanha de acordo com a TRG 402/9.2 e segundo o
decreto DBA 01-82.

Cada 25 horas de funcionamento, no minimo
mensalmente

Verificar a estanqueidade da bomba de transvase e a
instalacao.

Cada 200 horas de funcionamento

Substituir as vedagBes dos émbolos. Se os tempos de
enchimento se prolongarem em 20 % em comparacao
com a primeira medi¢do em condi¢des de funcionamento
equiparaveis (pressao inicial / volume de enchimento /
temperatura ambiente), substitua a vedacéo antes de
decorridas as 200 horas de funcionamento.

Cada 12 meses

Verificar a estanqueidade de todas as mangueiras com
um teste sob pressao.

Cada 1000 horas de funcionamento, maximo apos
5 anos

Revisdo geral pela Drager.

NOTA

Nés recomendamos uma revisao geral para todo o
aparelho no minimo cada 5 anos (ou apds aprox. 500
horas de funcionamento).

Substituicao/verificacdo dos elementos de
filtro nas ligagoes

® Desenroscar os elementos de filtro (2) das ligacdes
de enchimento — verificar a presenca de sujidade
(descoloragao escura) — se necessario, substituir os
elementos de filtro (n.° de encomenda: consulte
“Lista de encomenda” na pagina 74).

® \Verificar o estado das vedacgdes (3), se hecessario
substituir (n.° de encomenda: consulte “Lista de
encomenda” na pagina 74).

® Montar as vedagdes (3) e os elementos de filtro (2).
® Enroscar os bujdes de vedacao (1).

Substituicdo das cabecgas articuladas

® Soltar e retirar o parafuso sextavado (3) no suporte
da cabeca articulada (2) e os pinos (1) com duas
chaves de boca (tam. 17).

® Soltar e retirar 0s pinos (7) e o parafuso sextavado
(5) na cabeca de elevacao (6).

® Substituir as cabecas articuladas (4) por novas. Na
colocacgédo das novas cabecas articuladas verifiqgue
gue as duas cabecas articuladas ficam enroscadas
como as cabecas articuladas antigas (regra geral, 5
voltas). Caso contrario, altera-se o percurso da
alavanca da bomba.

® Apertar os parafusos sextavados com um torque de
35 Nm.
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Substituicdo das vedacdes do émbolo

A ATENCAO

Todas as pecas da bomba de transvase que
transportam oxigénio e as ferramentas usadas tém de
estar livres de 6leo e graxa. Oleos, graxas e outros
materiais ndo adequados a oxigénio podem inflamar
de forma explosiva em contato com oxigénio e causar
lesBes graves.

Despressurizar a bomba de transvase.

Retirar as chapas de cobertura.

Retirar 0 parafuso sextavado no suporte da cabeca
articulada no lado da eleva¢&o dos pinos com duas
chaves de boca (tam. 17 mm) (“Substituicao das
cabecas articuladas” na pagina 69).

Retirar os parafusos de sextavado interno (1) no
respectivo lado da bomba com uma chave Allen
(tam.10 mm) dos veios lineares (6).
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Soltar os parafusos de sextavado interno (2) na biela
(5) com uma chave Allen (tam. 3 mm) e uma chave
de boca (tam. 22 mm) para bloquear.

Retirar o suporte do veio (4).
Puxar cuidadosamente a biela (5) para fora.

Soltar os quatro parafusos de sextavado interno
exteriores (14) na guia do émbolo (7) com uma
chave Allen (tam. 6 mm) e retirar cuidadosamente a
guia do émbolo (7).

Retirar cuidadosamente a vedacédo do émbolo (8).

Remover poeira e sujidade do bloco (9), por ex.,
soprando com ar comprimido.

Montar a vedacdo do émbolo (8) com a respectiva
ferramenta de montagem (10 + 11) (N.° ref.2 6527117).

Inserir a vedacdo do émbolo com o lado do labio
para o interior no orificio cénico da ferramenta de
montagem (10).

Colocar a ferramenta de montagem (10) sobre o
bloco da bomba e inserir a vedagdo do émbolo (8)
com o bujdo (11) horizontalmente no bloco (9).
Verificar se fica bem assente.

Colocar a guia do émbolo (7) sobre o bloco e apertar
a méao com os parafusos de sextavado interno

(6 mm) (6).

A CUIDADO

Perigo de ferimentos! Montar a guia do @émbolo (7) com
o orificio cego (13) para cima, caso contrario 0s
orificios de escape da vélvula de escape ficam
bloqueados. Apds o uso ndo é possivel despressurizar

a bomba. Montar as arruelas elasticas (12).

Empurrar a biela (5) cuidadosamente até o encosto
através da guia para dentro do bloco.

Apertar alternadamente os quatro parafusos de
sextavado interno exteriores (14) da guia do émbolo (7).

Unir o suporte de veios (4) com os veios lineares (6).
Usar arruelas (3).

Empurrar o suporte da cabecga articulada (4) lenta e
cuidadosamente sobre a haste da biela (5). Se o
orificio de encaixe do suporte da cabega articulada
(4) friccionar na haste da biela (5), rodar o suporte
da cabeca articulada (4) axialmente em 180° e tentar
novamente.

Enroscar o parafuso de sextavado interno (2) na
biela (5). Entre o suporte da cabeca articulada e a
biela tem de existir ao longo de todo o percurso do
émbolo um apoio "flutuante" (ajuste com folga).
Fixar a cabeca articulada no lado da elevacéo (ver
“Substituicdo das cabecas articuladas” na

pagina 69).




Substituicdo dos anéis raspadores

NOTA

Os lados internos das pecas ndo podem apresentar
arranhdes.

@ Desenroscar os quatro parafusos M4 (1) do disco da
tampa com uma chave Allen (tam. 3 mm).

Retirar o disco da tampa (2).

Retirar o anel raspador (4) cuidadosamente com
uma chave de parafusos pequena ou com algo
semelhante.

Inserir o anel raspador (4) (N.° ref.2; 6530621) novo
com os labios para o exterior.

Substituir o O-ring (3).
Enroscar o disco da tampa (2) na guia do émbolo.

NOTA

Apertar os parafusos de sextavado interno (1)

alternadamente com reduzida forga!

Substituicédo do disco de ruptura

Para a substituicdo do disco de ruptura (N.° ref.2
T52160) usar a ferramenta especial (n.° ref.2 6530986)
e uma chave dinamomeétrica com bit quadrado 3/8".

® Retirar o disco de ruptura antigo (1).

® Verificar que a superficie de vedagéo para o disco
de ruptura ndo apresenta sujidade.

Inserir cuidadosamente o disco de ruptura novo e
apertar com um torque de 20 Nm.
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Substituicdo das valvulas de aspiragéao e
valvulas reguladoras de presséao

® Remover os fechos da valvula monobloco (3) com

uma chave Allen (tam. 10).

Desmontar as valvulas reguladoras de presséo e
véalvulas de aspiracao (n.° ref.2: 6530609) com o
extrator de valvulas (1) (N.° ref.2: 6530863).

Para a montagem lubrificar ligeiramente o O-ring (4)
(N.° ref.2: 6530622) com Oxigenoex FF450.

Montar as valvulas de aspiragéo e valvulas
reguladoras de presséo. No lado da aspiracéo (lado
de ligacdo ENTRADAVIN - SAIDA/OUT) as vélvulas
(2) tém de ser montadas com a esfera da valvula
virada para o exterior. No lado da presséo (lado do
mandmetro) as valvulas (2) tém de ser montadas
com a esfera da valvula virada para o interior.

Enroscar os fechos da valvula monobloco (3).

Substituicdo dos manémetros

Usar uma chave de boca (tam. 14) para a substituicdo
dos manémetros.

Na montagem de mandmetros novos inserir um anel de
vedacao de cobre G1/4 novo (N.° ref.2: 6526758) se
necessario.
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Erro Causa Resolucao

Falha Causa Solucéo
N&o héa geracgéo pressédo no Valvula de aspiragéo ou véalvula Despressurizar a bomba, desmontar
bombeamento reguladora de pressao nao estanque|a valvula de aspiracéo e valvula

reguladora de presséo, limpar e
substituir.
Verificar a montagem correta!

Falta de estanqueidade nas
vedacdes do émbolo

Desgaste devido a temperaturas
demasiado altas ou press6es iniciais
demasiado reduzidas

Inserir vedagBes de émbolo novas.

Falta de estanqueidade nas
mangueiras de ligacdo e no sistema

Vibrag¢des, cargas mecénicas, O-
rings defeituosos

Pressurizar o sistema.

Detectar fugas com meios de
deteccao de fuga adequados a gas.
Despressurizar o sistema e
substituir as respectivas unides
roscadas.

Substituir os O-rings.

Se néo for possivel resolver o erro com as indicacdes
especificadas acima ou se ocorrerem outros erros,

contate a Drager.
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Dados técnicos

Bomba

Tipo de acionamento
Vedacao

Poténcia

Presséo de servico max.

Temperatura de
funcionamento

Temperatura de
armazenamento

Ligagdes
Standard

Opcional

Disco de ruptura

pressédo de servico max.

Presséo de ruptura

Peso

Aparelho, caixa de
transporte e acessoérios

Dimensdes
Recipiente DOB-HG
Recipiente DOB-HT

manual

um estagio, acédo dupla
aprox. 2 - 4 NL multiplicado
pela pressao de
abastecimento com

aprox. 90 cursos/min.

220 bar sobrepresséo (=
pressdo nominal 200 bar +
10%)

-10 °C a 40 °C.

-40°Ca’70°C

de acordo com DIN 477 G3/4
para

oxigénio

W21,8x1/14 e M24x2

220 bar
280 + 20 bar

aprox. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (LXxCxA)
560 x 860 x 270 mm (LXCxA)

Recipiente DOB-HT 200 560 x 860 x 330 mm (LxCxA)

Fluxograma

disco de ruptura

SAIDA

corte
descarga

bomba X‘

corte

— _ ENTRADA
O ="
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Lista de encomenda

Designacéo e descri¢ao

N° de
encomenda

Bombas de transvase manual
Drager

Bomba de transvase manual de
oxigénio DOB-HT 200 incl.
mangueira de alta pressao e bolsa de
ferramentas, pronta a funcionar
embalada em recipiente de
transporte de plastico

Ligacbes: G3/4

65 31 300

Bomba de transvase manual de
oxigénio DOB-HT 200 incl.
mangueira de alta presséo e bolsa de
ferramentas, pronta a funcionar
embalada em recipiente de
transporte de plastico

Ligacbes: M24x2

69 12 000

Bomba de transvase manual de
oxigénio DOB-HT 200 (FR) incl.
mangueira de alta pressao e bolsa de
ferramentas, pronta a funcionar
embalada em recipiente de
transporte de plastico

65 31 745

Bomba de transvase manual de
oxigénio DOB-HG 200 incl.
mangueira de alta presséo e bolsa de
ferramentas, pronta a funcionar
embalada em recipiente de
transporte de aluminio

6531719

Bomba de transvase manual de ar
respiratério DOB-HG 200 D NSN incl.
mangueira de alta presséo,
mangueira de distribuicdo de alta
presséo e bolsa de ferramentas,
pronta a funcionar embalada em
recipiente de transporte de aluminio

6531721

Bomba de transvase manual de
nitrogénio DOB-HG 200 N2D com
NSN incl. mangueira de alta pressao,
mangueira de distribuicao de alta
pressao e bolsa de ferramentas,
pronta a funcionar embalada em
recipiente de transporte de aluminio

6531720

Bomba de transvase manual para
oxigénio DOB-HW 200 incl. bolsa de
ferramentas, pronta a funcionar para
montagem em parede

65 31 000

Acessorios

Recipiente de transporte de aluminio |65 31 029
fechavel

Mangueira de alta presséo para 65 31 046
oxigénio 1,5 m PS 220 bar

Mangueira de alta presséo para 65 31 049
oxigénio 0,3 m PS 220 bar

Mangueira de distribuicdo de alta 65 31 063
presséao para oxigénio 0,3 m PS

220 bar

Mangueira de alta pressado paraar |65 31199
respiratério/nitrogénio 1,5 m PS

220 bar

Mangueira de distribuigdo de alta 65 59 962
presséo para ar respiratério/

nitrogénio 0,3 m PS 220 bar

Ferramenta de montagem para 65 30 986
protecdo contra ruptura para a chave
dinamomeétrica com bit quadrado 3/8"

Extrator de valvula para valvula de |65 30 863
aspiracao e valvula reguladora de

pressao

Abracadeira do suporte de garrafa |65 13 120
para uma garrafa de abastecimento

Ferramenta de montagem para a 65 27 117
vedacédo do émbolo

Garrafa de oxigénio de 50 L, pressao |B 02 850
de enchimento 200 bar, ligacéo da

valvula G3/4 (DIN 477)

Lubrificante Oxigenoex FF 450 65 33 902
Pecas de reposicao

Vedacao do émbolo 65 27 118
Protecéo contra ruptura T 52 160
Anel de vedacéo de cobre G1/4 65 26 758
Anel raspador 65 30 621
O-Ring 65 30 622
Vélvula reguladora de pressao e 65 30 609
valvula de aspiracéo

Bolsa de ferramentas completa com |65 30 986

ferramenta de montagem para
vedacdo do émbolo e 2 vedagfes de
émbolo
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Voor uw veiligheid

Gebruiksaanwijzing in acht nemen

Het is belangrijk om voor gebruik van dit product deze
gebruiksaanwijzing en de gebruiksaanwijzing van de
bijbehorende producten zorgvuldig door te lezen. De
gebruiksaanwijzing strikt opvolgen. De gebruiker moet
de aanwijzingen volledig begrijpen en strikt opvolgen.

Een plaat met speciale instructies over de omgang met
zuurstof op het pompblok en een beknopte
gebruiksaanwijzing aan de binnenzijde van het
containerdeksel geven aanvullende informatie op de
gebruiksaanwijzing.

Het product mag uitsluitend worden gebruikt voor de
doeleinden zoals gespecificeerd in deze
gebruiksaanwijzing.

Onderhoud

Het toestel moet periodiek worden geinspecteerd en
onderhouden door opgeleid en competent personeel.

Inspecties dienen in een protocol te worden vastgelegd.

Het product mag alleen worden gerepareerd door
opgeleid en competent personeel. Drager adviseert het
afsluiten van een Dragerservicecontract voor alle
onderhoudsactiviteiten en om alle reparaties te laten
uitvoeren door Drager.

Maak voor onderhoudswerkzaamheden alleen gebruik
van originele Drager-onderdelen en -toebehoren, om de
juiste werking van het product te kunnen blijven
waarborgen. Hoofdstuk "Onderhoudsintervallen”
opvolgen.

De eigenaar/exploitant is verantwoordelijk voor de
naleving van de geldende lokale en nationale
voorschriften en wettelijke bepalingen op de plaats van
installatie.

De volgende voorschriften gelden o. a. in Duitsland:

® Bedrijfsveiligheidsverordening (BetrSichV) incl.
technische regels bedrijfsveiligheid (TRBS).

® Technische regels drukgassen (TRG), met name
( TRG 400, 401, 402, 730, 790.)

® \oorschriften voor de ongevallenpreventie Gassen
(BGR 500, Teil 2.33) en Zuurstof (BGR 500, deel
2.32).

® Richtlijn voor het gebruik van drukvaten/
drukapparatuur (PED)
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Volgens de TRGS 400, 730, 790 moeten vulstations op
de op de plaats van installatie een keuring van
ingebruikname ondergaan voorafgaand aan een eerste
ingebruikneming. Zij moeten daarom onder overlegging
van de meegeleverde certificaten te worden
geregistreerd bij de bevoegde toezichthoudende
keuringsinstantie (TUV). Deze certificaten moeten
zorgvuldig worden bewaard, omdat zij nodig zijn voor de
reguliere keuringen voor ingebruikname uitgevoerd
door TOV.

A WAARSCHUWING

Alle zuurstofvoerende componenten van de
omvulpomp en de gebruikte gereedschappen en
testapparatuur moeten olie- en vetvrij zijn. Olién,
vetten en andere materialen die niet geschikt zijn voor
zuurstof, kunnen in combinatie met zuurstof explosief
tot ontbranding komen en ernstig letsel veroorzaken.

Toebehoren

Alleen de in de bestellijst vermelde toebehoren
gebruiken

Veiligheidssymbolen in deze
gebruiksaanwijzing

A WAARSCHUWING

Wijst op een potentieel gevaarlijke situatie.
Wanneer deze niet wordt voorkomen kan dit leiden dit
tot de dood of ernstig letsel.

A VOORZICHTIG

Wijst op een potentieel gevaarlijke situatie.

Wanneer deze niet wordt voorkomen, kan dit leiden tot
letsel of schade aan het product of het milieu. Kan ook
worden gebruikt als waarschuwing tegen ondeskundig
gebruik.

AANWIJZING
Extra informatie over het gebruik van het toestel.




Omschrijving/beoogd gebruik

Drager Oxygen Booster DOB/Drager Air Booster DAB
worden conform ISO 9001 vervaardigd en zijn TUV
gecertificeerd.

Type DOB voor het omvullen van zuurstof en Nitrox,
Type DAB voor het omvullen van ademlucht en stikstof.
De Drager handomvulpomp is een handmatig
bediende, 1-traps, dubbelwerkende zuigerpomp met
een vuldruk tot max. 220 bar.

Bij gebruik van duikapparatuur,
zuurstofademhalingsapparatuur, medische apparatuur
e.d. moeten zuurstof toestelcilinders worden gevuld met
zuurstof uit voorraadcilinders. Om volgens de
overloopmethode de vereiste vuldruk met behulp van
een drukvaste leiding te realiseren, dient het gas met de
Drager handomvulpomp op de gewenste einddruk te
worden gebracht.

Het pompaggregaat en de aansluitventielen zijn op één
railprofiel (blokrail) gemonteerd. De blokrail is op een
aluminium plaat gemonteerd.

Voor transportdoeleinden is het complete systeem in
een transportcontainer ondergebracht (niet van
toepassing voor het model voor wandmontage).

Versies

DOB/DAB-HT
200 (draagbaar)

Het complete
systeem kan aan
twee handgrepen
uit de kunststof
transport-
container worden
getrokken. De
handgrepen zijn
op de metalen
plaat bevestigd
die met de
handomvulpomp
is verbonden. Deze metaalplaat is een schopplaat voor
het bevestigen van het complete systeem. De
handomvulpomp wordt bediend via een pomphendel.
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DOB/
DAB-HG 200
(Government)

Het complete
systeem kan
aan twee
handgrepen uit
de aluminium
transport-
container
worden
getrokken. De
handgrepen zijn
op twee metalen
platen
bevestigd, die
via een
rubberen mat
met de
handomvulpom
p zijn verbonden. Deze metaalplaten zijn schopplaten
voor het bevestigen van het complete systeem. De
handomvulpomp wordt bediend via een pomphendel.
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DOB/
DAB-HW 200
(wandmontage)

Het wandmodel —
van de
handomvul- - =
pomp kan op
een wand
worden
gemonteerd.

In daarvoor
geschikte
ruimten kan
vloermontage
voor de bediening meer ergonomisch zijn.
Gatenpatroon
voor
wandmontage,
zie afbeelding
rechts.

250 |

- 250J—

ca./approx. 100cm
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Kenmerken van de Drager handomvulpomp

Eenvoudige bediening

Ruimtesparend ontwerp

Bedrijfsklaar aggregaat

Duits TUV-certificaat

(bevoegde toezichthoudende keuringsinstantie).
Manometer in veiligheidsuitvoering
Breekbeveiliging (280+20 bar) voor intrinsieke
veiligheid van het toestel

Bij Drager handomvulpompen wordt een
gereedschapstas inclusief vervangende
afdichtingsringen bijgeleverd:

Uitgebreide toebehoren- en
vervangingsonderdelensets leverbaar

Bij sommige versies zijn hogedrukslangen in het
leveringspakket inbegrepen.

Transportcontainer

De aluminium transportcontainer/HG (A) en de
kunststof transportcontainer/HT (B) beschermen tegen
eersinvlioeden.

Ongevallenpreventie

Voorafgaand aan de ingebruikname van de omvulpomp
dienen de wettelijke voorschriften - in Duitsland de
drukvatenrichtlijn (DGRL ) en de technische regels voor
drukgassen (TRG) - in acht te worden genomen.

A WAARSCHUWING

Bij zuurstofomvulpompen bestaat brandgevaar.
Zuurstofvoerende componenten van de omvulpomp
olie- en vetvrij houden. Geen open vuur en niet roken
in ruimten waarin zuurstof omgevuld wordt of zuurstof
kan vrijkomen. Werkkleding olie- en vetvrij houden.
Door olie en vet verontreinigde kleding moet voor
schone kleding worden gewisseld. Met zuurstof
doordrenkte kleding dient voorafgaand aan de
omgang met vuur of bij gevaar door andere
ontstekingsbronnen te worden gewisseld of voldoende
te worden gelucht. Olién, vetten en andere materialen
die niet geschikt zijn voor zuurstof, kunnen in
combinatie met zuurstof explosief tot ontbranding
komen en ernstig letsel veroorzaken.
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Alle ventielen langzaam en volledig openen — daardoor
wordt warmteontwikkeling door toedoen van drukstoten
voorkomen.

Krachtens de wettelijke voorschriften in Duitsland
mogen vulinstallaties uitsluitend worden bediend en
onderhouden door personen die ouder zijn dan 18 jaar,
die beschikken over de vereiste deskundigheid en die
voldoende bekwaam zijn om de werkzaamheden
betrouwbaar uit te voeren.

Het personeel dient voorafgaand aan de
werkzaamheden en vervolgens op regelmatige
tijdstippen, maar ten minste één keer per jaar, te worden
geinstrueerd. Het personeel moet worden geinstrueerd
in de omgang met de specifieke gevaren van
drukgassen en zuurstof alsmede in de
veiligheidsvoorschriften. Het personeel dient op de
hoogte te zijn van de te nemen maatregelen bij
storingen, schade en ongevallen. Het personeel dient
moet worden opgeleid in het gebruik van de
brandblusapparatuur/-middelen, de beschermende
uitrusting en in de bediening en het onderhoud van
deze.

Uitsluitend toestelcilinders vullen die in onberispelijke
staat verkeren.

Er mogen alleen drukgascilinders worden gevuld die
voldoen aan de geldende nationale voorschriften en
wettelijke bepalingen op de plaats van installatie.
Krachtens bijv. de Duitse bedrijfsveiligheidverordening
en TRG 402 mogen uitsluitend drukgascilinders worden
gevuld, die zijn voorzien van het keurmerk en de
keurdatum van de deskundige, en met vermelding van
de keuringstermijn. De keuringstermijn mag niet zijn
verstreken. De drukgascilinders mogen geen gebreken
vertonen die het personeel in gevaar kunnen brengen.
De drukgascilinders moeten zijn goedgekeurd voor de
beoogde bedrijfsdruk (vuldruk).

Als de onderdelen/toebehoren van de drukgascilinders
niet zijn voorzien van het keurmerk en de keurdatum
van de deskundige, mogen de drukgascilinders alleen
worden gevuld, wanneer deze onderdelen/toebehoren
een typegoedkeuring hebben gekregen.

Grote drukgascilinders (diameter groter dan 140 mm,
inhoud groter dan 7 L), drukgascilinders met voet en
cilinderpakketten die vanwege hun gewicht niet
rechtstreeks op de betreffende vulaansluiting kunnen
worden aangesloten, moeten op de vlioer worden
gelegd, worden beveiligd tegen wegrollen en via een
vulslang (toebehoren) worden aangesloten.



Installatie

Debasisopbouw
bestaat uit een
toestelcilinder
(A),
voorraadcilinder
(B),
hogedrukslang
(C©)en
omvulpomp (D).
Om meerdere
voorraadcilinder
s op de vulpomp aan te sluiten, dienen deze met een
hogedruk verdeelslang (C) te worden verbonden.

o >

@

Voorafgaand aan het gebruik
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AANWIIZING

Tijdens de installatie de volgende punten in acht
nemen: uitsluitend componenten installeren die in
onberispelijke staat verkeren en olie- en vetvrij zijn.
Schroefverbindingen niet geforceerd vastdraaien.
Gangbare steeksleutel (zonder verlengstuk!)
gebruiken. Uitsluitend originele (reserve)onderdelen
en gereedschappen van Dréager gebruiken. Bij het
aansluiten van de voorraad- en toestelcilinders moet er
goed op worden gelet dat de afdichtingsringen zich in
een goede staat bevinden.

® De pomp uit de transportcontainer nemen en de
pomphendel plaatsen.

De pomp op een vlakke ondergrond plaatsen.

Alle componenten van de pomp en in het bijzonder
de aansluitingen tegen vervuiling beschermen.

Alle roestvast stalen componenten vervaardigd van
1.4301/1.4112 beschermen tegen zout water. De
omvulpomp en de installatie op dichtheid
controleren.

De werking van de pomp voorafgaand aan het
vulproces en bij kleine toestelcilinders op de
vulmanometer controleren.

Gebruik

AANWIIZING

De differentiaaldruk tussen de voorraadcilinder en
zuurstofcilinder mag tijdens het pompen niet hoger zijn
dan 80 bar!

® Alle ventielen sluiten.

Omvulmethoden

De toestelcilinders dienen door middel van twee
stappen te worden gevuld:

— overlopen en/of

pompen

Het gas uit de voorraadcilinders laten overlopen tot
vereffening van de druk is bereikt. De vereiste eindvuldruk
in de toestelcilinder wordt bereikt door omvullen
(pompen) met de handomvulpomp. Indien meerdere
voorraadcilinders zijn aangesloten, gas volgens een
bepaald schema laten overlopen (vulprocedure cascade,
afhankelijk van het aantal voorraadcilinders).

Het gas warmt op ten gevolge van de compressie, de
cilinders worden daarom met max. 220 bar gevuld om,
om na afkoeling van de toestelcilinders de vereiste
vuldruk van 200 bar te verkrijgen.

Vulprocedure overloop

De voorraadcilinder op de pompingang aansluiten (1).
De toestelcilinder op de uitgang aansluiten (O).

Het ventiel van de toestelcilinder langzaam en
volledig openen, druk op de manometer (M1)
controleren.

Het ingangsventiel (1) op de pomp langzaam en
volledig openen.

Het ventiel van de toestelcilinder langzaam en
volledig openen, druk op de manometer (M2)
controleren.

Het uitgangsventiel (2) op de pomp langzaam en
volledig openen. Gas stroomt hoorbaar in de
toestelcilinder.
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Vulprocedure pompen

Na de drukvereffening door overloopvulling:
® Met de pomphendel pompen.

® De manometer controleren (M1 en M2): vuldruk
max. 220 bar.

Na het vullen het ventiel van de toestelcilinder
sluiten.

Het uitgangsventiel (2) sluiten.

Het ontlastingsventiel (3) voorzichtig openen.
De gevulde toestelcilinder loskoppelen.

De lege toestelcilinder aansluiten.

De overloop- en pompprocedure herhalen.

Om de vulprocedure te beéindigen, sluit u de

ventielen van de toestelcilinder en de

voorraadcilinder(s).

® Alle componenten drukvrij maken
(ontlastingsventielen 3 en 4), de cilinders
verwijderen en de beschermkappen op de
pompaansluitingen schroeven.

® Alle ventielen sluiten.

Vulprocedure cascade

Voorwaarde voor het vullen van een cascade is dat alle
voorraadcilinders met 200 bar gevuld zijn.

1 Overloop vanuit voorraad 1.
2 Pompen uit voorraad 1 tot einddruk (220 bar).

Als de druk in voorraad 1 onder de 110 bar is
gedaald:

1 Overloop vanuit voorraad 1.

2 Pompen vanuit voorraad 1 tot een druk van 110 bar.

3 Overloop vanuit voorraad 2.
4 Pompen uit voorraad 2 tot einddruk (220 bar).

Als de druk naverdere omvulprocedures is gedaald
tot 55 bar in voorraad 1 en tot 110 bar in voorraad:

1 Overloop vanuit voorraad 1.

2 Overloop vanuit voorraad 2.

3 Pompen uit voorraad 2 tot een druk van
220 bar.

De overloopprocedure net zo lang laten uitvoeren tot de
druk in

voorraad 1 naar 10 bar en in

voorraad 2 naar 55 bar is gedaald.
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Als de druk in voorraad 1 tot 10 bar is gedaald:

De voorraadcilinder vervangen door een volle cilinder
(200 bar).

Deze gevulde cilinder neemt nu de taak over van
voorraad 2

Voorraad 2 wordt voorraad 1

Nu verder vullen tot de druk in de volgende
voorraadcilinder is gedaald tot 10 bar, deze
voorraadcilinder door een gevulde cilinder is vervangen
en de taak van voorraad 2 overneemt - enz.

AANWIIZING

Voorraadcilinders nooit onder de 10 bar restdruk
ledigen.

Ongevallenpreventie bij het gebruik van
hogedrukslangen

A WAARSCHUWING

De hogedrukslangen moeten in onberispelijke staat
verkeren. Uitsluitend gekeurde vulslangen gebruiken
die voor het gas geschikt zijn. Hogedrukslangen voor
zuurstof vrij houden van olién en vetten. Olién, vetten
en andere materialen die niet geschikt zijn voor
zuurstof, kunnen in combinatie met zuurstof explosief
tot ontbranding komen en ernstig letsel veroorzaken.
Schade aan de uitrusting moet worden voorkomen.
Beschadigde onderdelen kunnen barsten en ernstig
letsel veroorzaken.

A VOORZICHTIG

Nooit hogedrukslangen zonder aangesloten cilinders
op de omvulpomp bevestigen. Wanneer gas ontsnapt,
kan de slang aan het vrije uiteinde klapbewegingen
maken. Er bestaat gevaar voor letsel.

De slang niet bewegen als deze onder druk staat.

Na gebruik

AANWIJIZING

Bij het inpakken van de pomp moet er altijd op worden
gelet dat de hendelhouder zich aan de rechter zijde
van de transportcontainer bevindt.




Onderhoud

Onderhoudsintervallen conform DIN 31 051

Inspectie = bepalen van de actuele toestand.
Onderhoud = maatregelen voor behoud van de
nagestreefde toestand.

Reparatie = maatregelen voor herstel van de
nagestreefde toestand.

Service = inspectie, onderhoud, evt. reparatie
Zorgvuldig en correct onderhoud omhelst maatregelen
voor behoud van de nagestreefde toestand. De pomp
moet olie- en vetvrij worden gehouden en tegen
vervuiling te worden beschermd.

De gebruiker is gehouden om, van de servicetechnicus
een certificaat over de aard en omvang van de reparatie
te vragen, met vermelding van eventuele wijzigingen
van de nominale parameters of het werkgebied. Het
certificaat bevat de datum van uitvoering en de
firmanaam met handtekening van de servicetechnicus.

Om de 6 maanden
De blindstoppen (1) van de vulaansluitingen
afschroeven.

Periodieke inspectie voor hogedrukslangen/vulslangen
(toebehoren) uitvoeren, in Duitsland conform TRG 402/
9.2 en overeenkomstig besluit DBA 01-82.

Om de 25 bedrijfsuren, minstens één keer er maand

De afdichting van de omvulpomp en de installatie op
dichtheid controleren.

Om de 200 bedrijfsuren

De zuigerafdichtingen vervangen. Wanneer de vultijden
onder vergelijkbare bedrijfscondities (voordruk /
vulvolume / omgevingstemperatuur) ten opzichte van
de eerste meting 20 % langer zijn, dienen de
zuigerafdichtingen al vooér afloop van 200 bedrijfsuren te

worden vervangen.
Om de 12 maanden

Alle slangen door middel van een druktest op dichtheid
controleren.

Om de 1000 bedrijfsuren, uiterlijk na 5 jaar
Complete revisie door Drager.

AANWIIZING

Wij adviseren een complete revisie van het volledige
toestel tenminste om de 5 jaar (of na ca. 500
bedrijfsuren).

Vervangen/Controleren van de
zeefelementen in de aansluitingen

® De sinterfilters (2) uit de vulaansluitingen schroeven
— op vervuiling inspecteren (donkere verkleuring) —
zo nodig de sinterfilters vervangen (bestelnr.: zie
“Bestellijst” op pagina 86).

De staat van de afdichtingen (3) controleren, deze zo
nodig vervangen (bestelnr.: zie “Bestellijst” op
pagina 86).

® De afdichtingen (3) en de sinterfilters (2) monteren.
® De blindstop (1) opschroeven.

Vervangen van de beweegbare koppen

® De zeskantschroef (3) op de houder van de
draaibare kopen (2) en de bouten (1) met twee
steeksleutels (SW 17) losdraaien en verwijderen.

De bouten (7) en de zeskantschroef (5) op de
aandrijfkop (6) losdraaien en verwijderen.

De beweegbare koppen (4) door nieuwe vervangen.
Tijdens het plaatsen van de nieuwe beweegbare
koppen erop letten dat de beide beweegbare koppen
precies zo in elkaar geschroefd zijn als de oude
beweegbare koppen (in de regel 5 draadgangen). Zo
niet, wijzigt de bewegingsweg van de pomphendel.
De zeskantschroeven met een draaimoment van
35 Nm vastdraaien.
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Vervangen van de zuigerafdichtingen

A WAARSCHUWING

Alle zuurstofvoerende componenten van de
omvulpomp en de gebruikte gereedschappen moeten
olie- en vetvrij zijn. Olién, vetten en andere materialen
die niet geschikt zijn voor zuurstof, kunnen in
combinatie met zuurstof explosief tot ontbranding
komen en ernstig letsel veroorzaken.

=
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De omvulpomp drukloos maken.
De afdekplaten verwijderen.
Aan de trekzijde de bout en de zeskantschroef op de
houder van de beweegbare kop met twee
steeksleutels (SW 17 mm) losdraaien en
verwijderen (“Vervangen van de beweegbare
koppen” op pagina 81).

De binnenzeskantschroeven (1) aan de betreffende
pompzijde met een binnenzeskantsleutel (SW

10 mm) van de lineaire assen (6) verwijderen.

De binnenzeskantschroef (2) uit de zuigerstang (5)
met een binnenzeskantsleutel (SW 3 mm) en een
steeksleutel (SW 22 mm) losdraaien voor
vergrendeling.

De ashouder (4) verwijderen.

De zuigerstang (5) voorzichtig naar buiten trekken.
De vier buitenste binnenzeskantschroeven (14) op
de zuigergeleiding (7) met een binnenzeskantsleutel
(SW 6 mm) losdraaien en de zuigergeleiding (7)
voorzichtig verwijderen.

De zuigerafdichting (8) voorzichtig verwijderen.

Verontreinigingen en vuil uit het blok (9) bijv. met
perslucht schoonblazen.
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De nieuwe zuigerafdichting (8) met het daarvoor
bestemde montagegereedschap (10 + 11) (artikelnr.
6527117) monteren.

De zuigerafdichting met de lipzijde naar binnen
wijzend in de conische boring van het
montagegereedschap (10) plaatsen.

Het montagegereedschap (10) op het pompblok
plaatsen en de zuigerafdichting (8) met de plug (11)
rechtstandig in het blok (9) zetten. Zorg ervoor dat
deze goed past.

De zuigergeleiding (7) op het blok plaatsen en met
de binnenzeskantschroeven (6 mm) (6) handvast
aandraaien.

A VOORZICHTIG

Gevaar voor letsel! Zuigergeleiding (7) met de blinde
boring (13) naar boven wijzend monteren, anders
worden de ontlastboringen van de ontlastingsventielen
geblokkeerd. De pomp kan na gebruik niet drukloos

gemaakt worden. De veerringen (12) monteren.

De zuigerstang (5) voorzichtig tot aan de aanslag
over de geleiding in het blok schuiven.

De vier buitenste binnenzeskantschroeven (14) van
de zuigergeleiding (7) kruiselings vastdraaien.

De ashouder (4) met de lineaire assen (6) verbinden.
Onderlegringen (3) gebruiken.

De houder van de beweegbare kop (4) langzaam en
voorzichtig over de schacht van de zuigerstang (5)
schuiven. Wanneer de opnameboring van de houder
van de beweegbare kop (4) langs de schacht van de
zuigerstang (5) wrijft, dan de houder van de
beweegbar kop (4) axiaal 180° draaien en opnieuw
proberen.

De binnenzeskantschroef (2) in de zuigerstang (5)
schroeven. Tussen de houder van de beweegbare
kop en de zuigerstang moet zich over de gehele
zuigerweg een "zwevend" lager (vrije ruimte)
bevinden.

De beweegbare kop aan de trekzijde bevestigen (zie
“Vervangen van de beweegbare koppen” op
pagina 81).




Vervangen van de schraapringen

AANWIJIZING

De binnenzijden van de componenten mogen geen
deuken of krassen vertonen.

@ De vier schroeven M4 (1) van de afdichtingsschijf
met een binnenzeskantsleutel (SW 3 mm)
losschroeven.

® De afdichtingsschijf (2) verwijderen.

® De schraapring (4) voorzichtig met een kleine
schroevendraaier of iets dergelijks verwijderen.

@ De nieuwe schraapring (4) (artikelnr.: 6530621) met
de lippen naar buiten wijzend plaatsen.

® De O-ring (3) vervangen.
® De afdichtingsschijf (2) op de zuigergeleiding
schroeven.

01621596.eps

AANWIJZING
De binnenzeskantschroeven (1) kruiselings met weinig

krachtinspanning vastdraaien!

Vervangen van de breekplaat

Voor het vervangen van de breekplaat (artikelnr.

T52160) het speciale gereedschap (artikelnr. 6530986)

en een momentsleutel met 3/8" vierkant opzetstuk

gebruiken.

® De oude breekplaat (1) verwijderen.

® Erop letten dat het afdichtingsvlak voor de
breekplaat niet verontreinigd is.

® Nieuwe breekplaat voorzichtig plaatsen en met een
draaimoment van 20 Nm vastdraaien.

0172159.eps

Vervangen van de zuiger- en drukventielen

® De blokventielsluitingen (3) met een

binnenzeskantsleutel (SW 10) verwijderen.

De druk- en zuigerventielen (artikelnr.: 6530609) met
de ventielverwijderaar (1) (artikelnr.: 6530863)
uitbouwen.

Voor het inbouwen van de O-ring (4) (artikelnr.:
6530622), deze licht insmeren met Oxigenoex
FF450.

De zuiger- en drukventielen monteren. Aan de
zuigzijde (aansluitzijde, EIN/IN - AUS/UIT) moeten
de ventielen (2) met de ventielkogel naar buiten
worden gemonteerd. Aan de drukzijde
(manometerzijde) moeten de ventielen (2) met de
ventielkogel naar binnen worden gemonteerd.

De blokventielsluitingen (3) inschroeven.
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Vervangen van de manometers

Voor het vervangen van de manometers een
steeksleutel (SW 14) gebruiken.

Bij het monteren van nieuwe manometers zo nodig een
nieuwe koperen afdichtring G1/4 (artikelnr.: 6526758)
plaatsen.
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Storing/oorzaak/oplossing

Storing

Oorzaak

Oplossing

Geen drukopbouw tijdens het
pompen

Zuiger- resp. drukventiel lekt

Pomp druk ontlasten, zuiger- en
drukventielen uitbouwen, reinigen en
vervangen.

Let op de correcte montage!

Lekkage bij de zuigerafdichtingen.

Slijtage door te hoge temperaturen
of te lage voordrukken

Nieuwe zuigerafdichtingen plaatsen.

Lekkage in de verbindingsslangen
en in het systeem

Trillingen, mechanische belastingen,
defecte O-ringen

Systeem onder druk zetten.
Lekkages opsporen met geschikte
lekdetectiemiddelen voor gas.
Systeem drukontlasten en
betreffende schroefverbindingen
vervangen.

O-ringen vervangen.

Wanneer de storingen met de bovengenoemde
maatregelen niet kunnen worden verholpen of andere
storingen optreden, neem dan contact op met Drager.
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Technische gegevens

Pomp
Aandrijving
Compressie
Vermogen

Max. bedrijfsdruk

Bedrijfstemperatuur
Opslagtemperatuur

Aansluitingen
Standaard

Optioneel

Breekplaat
Max. bedrijfsdruk
Breekdruk:

Gewicht

Toestel,
transportcontainer en
toebehoren

Afmetingen
Container DOB-HG
Container DOB-HT

handmatig
1-traps, dubbelwerkend

ca. 2 - 4 NL vermenigvuldigd
met de voorraaddruk bij
ca. 90 slagen/min.

220 bar overdruk (= nominale
druk 200 bar + 10%)

-10 °C tot 40 °C.
-40 °C tot 70 °C

conform DIN 477 G3/4 voor
zuurstof

W21,8x1/14 en M24x2

220 bar
280 + 20 bar

ca. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (bxIxh)
560 x 860 x 270 mm (bxIxh)

Container DOB-HT 200 560 x 860 x 330 mm (bxIxh)

Stroomschema

breekplaatje

@

-

afsluiten

ontlasten

o

pomp

afsluiten

ontlasten

X

b

X

uiT
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Bestellijst

Benaming en beschrijving

Bestelnr.

Drager handomvulpompen

Zuurstof handomvulpomp DOB-HT
200 incl. hogedrukslang en
gereedschapstas, gebruiksklaar
verpakt in kunststof
transportcontainer

Aansluitingen: G3/4

65 31 300

Zuurstof handomvulpomp DOB-HT
200 incl. hogedrukslang en
gereedschapstas, gebruiksklaar
verpakt in kunststof
transportcontainer

Aansluitingen: M24x2

69 12 000

Zuurstof handomvulpomp DOB-HT
200 (FR) incl. hogedrukslang en
gereedschapstas, gebruiksklaar
verpakt in kunststof
transportcontainer

65 31 745

Zuurstof handomvulpomp DOB-HG
200 incl. hogedrukslang en
gereedschapstas, gebruiksklaar
verpakt in aluminium
transportcontainer

6531719

Ademlucht handomvulpomp DOB-HG
200 D NSN incl. hogedrukslang,
hogedruk verdeelslang en
gereedschapstas, gebruiksklaar
verpakt in aluminium
transportcontainer

6531721

Stikstof handomvulpomp DAB-HG
200 N2-D met NSN incl.
hogedrukslang, hogedruk
verdeelslang en gereedschapstas,
gebruiksklaar verpakt in aluminium
transportcontainer

6531720

Zuurstof handomvulpomp DOB-HW
200 incl. gereedschapstas,
gebruiksklaar voor wandmontage

65 31 000
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Toebehoren

Aluminium transportcontainer 65 31 029
afsluitbaar

Zuurstof hogedrukslang 1,5 m PS 65 31 046
220 bar

Zuurstof hogedrukslang 0,3 m PS 65 31 049
220 bar

Zuurstof hogedruk verdeelslang 65 31 063
0,3 m PS 220 bar

Ademlucht/stikstof hogedrukslang 65 31199
1,5 m PS 220 bar

Ademlucht/stilstof hogedruk 65 59 962
verdeelslang 0,3 m PS 220 bar
Montagegereedschap voor de 65 30 986
breekbeveiliging voor momentsleutel

met opzetstuk 3/8" vierkant (niet

inbegrepen)

Ventielverwijderaar voor zuiger- en |65 30 863
drukventielen

Cilinderhouder klem voor één 6513120
voorraadcilinder.

Montagegereedschap voor 6527 117
zuigerafdichting

Zuurstofcilinder 50 L inhoud, vuldruk [B 02 850
200 bar, ventielaansluiting G3/4

(DIN 477)

Glijmiddel Oxigenoex FF 450 65 33 902
Vervangingsonderdelen

Zuigerafdichting 65 27 118
Breekbeveiliging T 52 160
Koperer afdichtring G1/4 65 26 758
Schraapring 65 30 621
O-ring 65 30 622
Druk- en Zuigerventiel 65 30 609
Gereedschapstas compleet met 65 30 986

montagegereedschap voor
zuigerafdichting en 2
zuigerafdichtingen

Overige vervangingsonderdelen
staan in de productspecifieke
onderdelenlijst 1525.040 vermeld.
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For din sikkerhet

Folg bruksanvisningen

All handtering og bruk av apparatet forutsetter ngye
kunnskap om denne bruksanvisningen, og den skal
falges.

Et skilt med spesielle anvisninger for handtering av
oksygen pa pumpeblokken og en kort bruksanvisning
pa innsiden av kasselokket er tilleggsdokument til
denne bruksanvisningen.

Utstyret er kun ment for formalet som beskrevet.

Service og vedlikehold

Utstyret skal regelmessig inspiseres og vedlikeholdes
av fagfolk. Inspeksjoner skal registreres skriftlig i en
protokoll.

Reparasjoner av utstyret skal kun gjennomfares av
fagfolk.

Vi anbefaler & inng& en service-avtale med Drager, og
fa gjennomfart alle reparasjonsarbeider av Drager
Safety.

Bruk kun Drager originaldeler ved reparasjonsarbeider.
Folg kapittelet "Vedlikeholdsintervaller".

Eier/driver er ansvarlig for at gjeldende lover og
forskrifter overholdes pa bruksstedet.

| Tyskland gjelder blant annet fglgende forskrifter:

® Driftssikkerhetsforordning
(Betriebssicherheitsverordnung - BetrSichV) inkl.
tekniske regler for driftssikkerhet (TRBS).

® Tekniske regler for trykkgass (TRG), spesielt
(TRG 400, 401, 402, 730, 790.)

® Ulykkesforebyggende forskrifter for gass (BGR 500,
del 2.33) og oksygen (BGR 500, del 2.32).

® Retningslinjer for trykkpasatt utstyr (DGRL)

I henhold til TRG 400, 730 og 790 skal fyllingsanlegg pa
monteringsstedet underlegges en mottakskontroll far
idriftsettelse. De skal da registreres hos ansvarlig
teknisk overvakningsinstans med fremleggelse av
medfglgende attester. Attestene skal oppbevares trygt,
da de med regelmessige mellomrom kreves av den
tekniske overvakningsinstansen.

A ADVARSEL

Alle komponenter pa fyllepumpen som ferer oksygen
og verktay og testutstyr som anvendes ma veere frie
for olje og fett. Olje, fett og andre materialer som ikke
er egnet for bruk med av oksygen, kan i forbindelse
med oksygen forbrenne eksplosjonsaktig og derved
utgjgre fare for liv og helse.

Tilbehar

Bruk kun tilbehgret som er oppfart i bestillingslisten.

Sikkerhetssymboler i denne
bruksanvisningen

A ADVARSEL

En potensiell faresituasjon kan fare til dgdelige eller
alvorlige personskader dersom aktuelle
sikkerhetstiltak ikke foretas.

A FORSIKTIG

En potensiell faresituasjon kan fagre til personskader
eller materielle skader dersom aktuelle sikkerhetstiltak
ikke foretas.

Varselet kan ogsa anvendes for & advare mot
uforsiktig fremgangsmate.

ANVISNING

Tilleggsinformasjon om bruken av utstyret.
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Beskrivelse/bruksformal

Drager Oxygen Booster DOB/Drager Air Booster DAB
er produsert i henhold til ISO 9001 og kontrollert av
TUV.

Type DOB for omfylling av oksygen og nitrox,

Type DAB for omfylling av pustbar trykkluft og nitrogen.
Drager handfyllepumpe er en manuell, ett-trinns,
dobbeltvirkende stempelpumpe med maks. 220 bar
fyllingstrykk.

Ved bruk av dykkerutstyr, verneutstyr, pusteutstyr for
bruk i hgyden, medisinske apparater og annet ma
utstyrets gassflasker fylles med gass fra lagerflasker.
For & oppna det nadvendige trykket etter overfaring ved
hjelp av en trykkfast leding, ma gassen pumpes til det
gnskede endetrykket ved hjelp av Drager
handfyllepumpe.

Pumpeaggregatet og tilkoblingsventilene er festet til en
felles blokkskinne. Blokkskinnen er montert pa en
aluminiumsplate.

Anlegget er plassert i en beholder for transport (gjelder
ikke veggmodellen).

Versjoner

DOB/DAB-HT
200 (beerbar)

Det komplette
anlegget kan
trekkes ut av
plastkofferten ved
hjelp av to
handtak.
Handtakene er
festet til
metallplaten som
er koblet til
handfyllepumpen.
Denne
metallplaten er en bunnplate for feste av anlegget.
Handfyllepumpen betjenes ved hjelp av en
pumpehendel.

0221596.eps

DOB/
DAB-HG 200
(Government)

Det komplette
anlegget kan
trekkes ut av
aluminiumskoffe
rten ved hjelp av
to handtak.
Handtakene er
festet til to
metallplater som
er koblet til
handfyllepumpe
n. Disse
metallplatene er
bunnplater for
feste av
anlegget.

00321596.eps

Handfyllepumpe
n betjenes ved hjelp

av en pumpehendel.

DOB/
DAB-HW 200
(veggmonterin

9)

Veggmodellen
av
handfyllepumpe
n er ment for
montering pa en
vegg.

Ved egnede
lokaler kan det
vaere mer
ergonomiskmed
montering pa gulvet.

For festing til
veggen, se
figuren til hgyre.

250

250

ca./approx. 100cm

7NN 7\ . 7. NN N
AN NN AN NN NN NN
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Egenskaper for Drager handfyllepumpe

Enkel handtering.

Plassbesparende konstruksjon.

Driftsklart aggregat.

TOV- sertifikat.

Manometer i sikkerhetsdesign.

Sprengsikring (280 +20 bar) for utstyrets
egensikkerhet.

| leveransen av Drager handfyllepumpe inngér en
verktgyveske inkludert reserve pakningsringer.
Det kan leveres omfattende sett av tilbehgr og
reservedeler.

| noen versjoner er ogsa hgytrykkslanger inkludert i
leveransen.

Transportbeholder

Transportbeholder av aluminium / HG (A) og
transportbeholder av plast / HT (B) beskytter mot veer
vind

Ulykkesforebygging

Far fyllepumpen tas i bruk, skal lover og forskrifter - i
Tyskland retningslinjene for trykkpasatt utstyr (DGRL)
og tekniske regler for trykkgass (TRG) - falges.

A ADVARSEL

Det er brannfare ved bruk av oksygenpumper.
Oksygenledende deler skal holdes frie for fett og olje.
Rgyking og bruk av &pen ild er forbudt i rom der
oksygen omfylles eller oksygen kan komme ut. Hold
arbeidstayet fritt for fett og olje. Klaer som er
forurenset med olje og fett ma skiftes. Klaer som er
mettet med oksygen, skal skiftes eller luftes godt far
kontakt med apen ild eller ved fare for andre
tennkilder. Olje, fett og andre materialer som ikke er
egnet for bruk med av oksygen, kan i forbindelse med
oksygen forbrenne eksplosjonsaktig og derved utgjare
fare for liv og helse.

Apne alle ventiler langsomt og fullstendig — det
forhindrer varmeutvikling som fglge av trykkstgat.

I henhold til lover og forskrifter i Tyskland — skal
fylleanlegg kun betjenes og vedlikeholdes av personer
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over 18 ar, som har tilstrekkelig sakkunnskap og som
kan forventes a utfgre oppgavene pa en palitelig mate.

Personellet skal leeres opp far start av aktivitetene og
deretter gjentakende med regelmessige mellomrom,
minst en gang pr. ar. De skal vaere oppleert i de spesielle
farene ved handtering av trykkgasser og oksygen, og i
sikkerhetsforskriftene. De skal skjenne tiltakene ved feil,
skader og ulykker. De skal veere oppleert i bruk av
brannslukningsutstyr, verneutstyr og i betjening og
vedlikehold.

Fyll kun feilfrie apparatflasker.

Det skal kun fylles trykkgassflasker som samsvarer med
gjeldende lover og forskrifter pa bruksstedet. | henhold
til for eksempel driftssikkerhetslovene og TRG 402 skall
det kun fylles trykkgassflasker som er utstyrt med
godkjenningsmerke og kontrolldata fra en sakkyndig
instans, samt med angitt ny kontrollfrist. Kontrollfristen
skal ikke veere forfalt. Trykkgassflaskene skal ikke ha
synlige mangler som kan sette personer i fare.
Trykkgassflaskene skal veere godkjent for det planlagte
driftstrykket (fyllingstrykk).

Dersom utstyrsdeler for trykkgassflasken ikke er utstyrt
med godkjenningsmerke og kontrolldato fra sakkyndig
instans, skal trykkgassflasken kun fylles dersom slike
utstyrsdeler er godkjente i kraft av sin konstruksjon.
Starre trykkgassflasker (diameter over 140 mm, innhold
over 7 liter), trykkgassflasker med fot og flaskepakker
som pa grunn av sin vekt ikke kan kobles direkte til den
aktuelle fyllekoblingen, skal legges pa gulvet, sikres mot
a rulle og kobles til via en fylleslange (tilbehgr).



Installasjon

Basisutstyret
bestar av
apparatflaske
(A), lagerflaske
(B),
haytrykkslange
(C) og
fyllepumpe (D).
For & koble D
fyllepumpen til =
flere
lagerflasker, ma den utstyres med en hgytrykks
fordelerslange (C).

o >
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Far bruk

ANVISNING

Pass alltid pa ved installasjon. Bruk kun feilfrie, rene
komponenter som er frie for olje og fett. Ikke trekk til
koblingene med makt. Bruk en vanlig skiftengkkel
(uten forlengelse). Bruk kun originale Drager
reservedeler og verktgy. Ved tilkobling av lagerflaske
og apparatflaske, pass pa at pakningsringene er i god
stand.

® Ta pumpen ut av transportkassen og sett inn
pumpehendelen.

® Sett pumpen pé flatt underlag.

® Beskytt alle pumpekomponenter, spesielt
koblingene, mot tilsmussing.

® Beskytt de rustfrie delene fra 1.4301/1.4112 mot
saltvann. Kontroller at fyllepumpen og installasjonen
er tett.

® Kontroller funksjon av pumpen far start av fyllingen,
og ved sma apparatflasker kontroller
fyllemanometeret.

Bruk

ANVISNING

Differansetrykket mellom lagerflaske og apparatflaske
skal ikke overstige 80 bar ved pumping!

® Lukk alle ventiler.

Fyllemetoder

Apparatflasken kan fylles pa to mater:

— ved overstrgmning og/eller

— ved pumping.

La gassen strgmme fra lagerflasken til trykket er
utlignet. Det gnskede sluttrykket i apparatflasken
oppnas ved omfylling (pumping) med handfyllepumpen.
Ved tilkobling av flere lagerflasker, la overstrammingen
skje etter et fastsatt skjema (kaskadefylling, alt etter
antall lagerflasker).

Gassen vil oppvarmes ved kompresjonen, derfor skal
det pumpes maks. 220 bar for & oppna gnsket fylletrykk
pa 200 bar etter avkjeling av apparatflasken.

Fylleprosess overstrgmming

® Koble lagerflasken til inngangen p& pumpen (I).

® Koble apparatflasken til utgangen (O).

® Apne ventilen pa lagerflasken langsomt og
fullstendig, fglg med pa trykket pad manometeret
(M1).

® Apne inngangsventilen (1) p& pumpen langsomt og
fullstendig.

® Apne ventilen pa apparatflasken langsomt og
fullstendig, falg med pa trykket p& manometeret
(M2).

® Apne utgangsventilen (2) p4 pumpen langsomt og
fullstendig. Du skal hgre at gassen strgmmer inn i
apparatflasken.

MZK
el
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Fylleprosess "pumping"
Etter trykkutligning fra overstrgmmingen:

® Pump med hendelen.

® Hold gye med manometrene (M1 og M2):
Fyllingstrykk maks. 220 bar.

Lukk ventilen pa& apparatflasken etter fyllingen.
Lukk utgangsventilen (2).

Apne forsiktig avlastningsventilen (3).

Ta av den fylte apparatflasken.

Koble til tom apparatflaske.

For & avslutte fylleprosessen, lukk ventilene pa
apparatflasken og lagerflasken(e).

Trykkavlast alle komponenter (avlastningsventiler 3
og 4), ta av flasken og skru beskyttelseshettene pa
pumpekoblingene.

® | ukk alle ventiler.

Kaskadefylling

Forutsetningen for kaskadefylling er at alle
lagerflaskene er fylt med 200 bar.

1 Overstrgmming fra lager 1.
2 Pump fra lager 1 til sluttrykket (220 bar).

Nar trykket i lager 1 er falt under 110 bar:

1 Overstrgmming fra lager 1.

2 Pump fra lager 1 til sluttrykket pa 110 bar.
3 Overstrgmming fra lager 2.

4 Pump fra lager 2 til sluttrykket (220 bar).

Nar trykket er etter flere fylleprosesser er falt til
55 bar i lager 1 og til 110 bar i lager 2:

1 Overstrgmming fra lager 1.

2 Overstrgmming fra lager 2.

3 Pump fra lager 2 til sluttrykket pa
220 bar.

La overstrammingen vare til trykket i
lager 1 er sunket til 10 bar og i
lager 2 til 55 bar.
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Gjenta prosessen med overstrgmming og pumping.

Nar trykket i lager 1 er falt til 10 bar:

Bytt ut lagerflasken med en fylt lagerflaske (200 bar).

Den fylte flasken vil na overta rollen til
lager 2

Lager 2 blir til lager 1

Fyll videre na til trykket i neste lagerflaske er falt til 10
bar, og bytt denne lagerflasken med en fylt flaske for &
overta rollen som lager 2 — osv.

ANVISNING
Tapp aldri lagerflaskene til under 10 bar resttrykk.

Ulykkesforebygging ved handtering av
haytrykkslanger

A ADVARSEL

Hoaytrykkslangene skal veere i feilfri stand. Bruk kun

kontrollerte fylleslanger som er egnet for gassen. Hold
hagytrykkslanger for oksygen frie for olje og fett. Olje,

fett og andre materialer som ikke er egnet for bruk med
av oksygen, kan i forbindelse med oksygen forbrenne
eksplosjonsaktig og derved utgjare fare for liv og helse.
Det er viktig & unnga skader pa armaturene. Skadede
armaturer kan sprekke og fare til store personskader.

A\ FORSIKTIG

Bruk aldri haytrykkslanger uten tilkoblede flenser pa
fyllepumpen. Slangen kan utfgre slag med den frie
enden dersom det strammer ut gass. Det er fare for
personskader.

Ikke beveg slangen nar den star under trykk.

Etter bruk

ANVISNING

Ved innpakking av pumpen, pass alltid pa at
hendelfestet ligger pa hgyre side av
transportbeholderen.




Vedlikehold og istandholding

Vedlikeholdsintervaller i henhold til DIN 31 051

Inspeksjon = bestemme faktisk tilstand.
Vedlikehold = tiltak for & opprettholde @nsket tilstand.

Istandsetting (reparasjoner) = tiltak for & gjenopprette
gnsket tilstand.

Istandholding = inspeksjon, vedlikehold, og om
ngdvendig istandsetting.

Ngyaktig og forskriftsmessig vedlikehold inkluderer
tiltak for & opprettholde gnsket tilstand. Pumpen skal
holdes fri for olje og fett og beskyttes mot tilsmussing.
Eier/driver oppfordres a forlange en skriftlig bekreftelse
fra reparatgren om type og omfang av reparasjon,
eventuelt med angivelse av endringer av nominelle data
eller bruksomrade. Denne dokumentasjonen skal

inneholde dato for gjennomfgring samt firmanavn med
underskrift.

Hver 6. maned

Tetningpluggene (1) fiernes fra fyllekoblingene.

Gjentatt kontroll for haytrykkslanger/fylleslanger
(tilbehgar) skal gjennomfares, i Tyskland i henhold til
TRG 402/9.2 og beslutning DBA 01-82.

Hver 25. driftstime, minimum en gang pr. maned

Kontroller at fyllepumpen og installasjonen er tett.

Hver 200. driftstime

Skifte stempelpakninger. Dersom fyllingstiden under
sammenlignbare driftsforhold (fortrykk/fyllevolum/
omgivelsestemperatur) forlenges i forhold til farste
maling med 20 %, skal stempelpakningene skiftes selv
om det ikke er gatt 200 driftstimer.

Hver 12. maned

Alle slanger skal kontrolleres for tetthet ved hjelp av
trykkprgvning.

Hver 1000. driftstime, senest etter 5 ar
Totaloverhaling ved Drager.

ANVISNING

Vi anbefaler en totaloverhaling for hele apparatet minst
hver 5. ar (eller etter ca. 500 driftstimer).

Skifte/kontrollere silinnsatser i koblingene

@ Silinnsatsene (2) skrus ut av fyllingskoblingene —
kontroller for tilsmussing (mgark misfarging) — skift
eventuelt silinnsatsene (bestillingsnr.: se
"Bestillingsliste” pa side 98).

Kontroller tilstand av pakningene (3), skal eventuelt
skiftes (bestillingsnr.: se "Bestillingsliste” pa

side 98).

® Monter pakningene (3) og silinnsatsene (2).

® Skru pa tetningspluggene (1).

Skifte ledd

® Lgsne ogtaav sekskantskrue (3) pa leddblokk (2) og

bolt (1) med to skiftengkler (starrelse 17 mm).

Lasne boltene (7) og sekskantskrue (5) pa
sugehodet (6) og ta de av.

Skift ut leddene (4) med nye. Ved innsetting av nye
ledd, pass pa at begge leddene er like langt
innskrudd som de gamle leddene (som regel 5
gjengeomdreininger). Hvis ikke vil distansen for
pumpehendelen endre seg.

Trekk til sekskantskruene med tiltrekkingsmoment
med 35 Nm.

01421596.eps
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Skifte stempelpakninger

A ADVARSEL

Alle komponenter pa fyllepumpen som farer oksygen

og verktgy som anvendes ma veere frie for olje og fett.

Olje, fett og andre materialer som ikke er egnet for
bruk med av oksygen, kan i forbindelse med oksygen
forbrenne eksplosjonsaktig og derved utgjare fare for
liv og helse.

® Gjor fyllepumpen trykkigs.
® Ta av dekkplaten.
® Fjerne boltene og sekskantskruen pa leddblokken

med to skiftengkler (starrelse 17 mm) (“Skifte ledd”

pa side 93).

med sekskantngkkel (starrelse 10 mm) fra
lineserakselen (6).

® Lgsne unbrakoskruen (2) pa stempelstangen (5)

med en sekskantngkke (starrelse 3 mm) og med en

skiftengkkel (starrelse 22 mm) som kontrafeste.
® Ta av akselholderen (4).
® Trekk forsiktig ut stempelstangen (5).

® Lgsne de fire unbrakoskruene (14) pa
stempelfgringen (7) med en sekskantngkkel
(starrelse 6 mm) og ta forsiktig av stempelfgringen

(7).

® Ta forsiktig av stempelpakningen (8).
med trykkluft.

® Monter stempelpakningen (8) med det tiltenkte
monteringsverktgyet (10 + 11) (delenr. 6527117).
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Ta av unbrakoskruene (1) pa aktuell side av pumpen

Blas ut slitestav og smuss i blokken (9) for eksempel
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® Settinn stempelpakningen med leppesiden innover i
det koniske hullet pa monteringsverktgyet (10).

® Monteringsverktgyet (10) settes p& pumpeblokken
og stempelpakningen (8) med pluggen (11) rettinn i
blokken (9). Pass pa at de sitter riktig.

® Stempelfaringen (7) settes pa blokken og trekkes til
for hdnd med sekskantngkkel (6 mm) (6).

A FORSIKTIG

Fare for personskader! Stempelfgringen (7) monteres
med blindhullet (13) opp, ellers blir avlastningshullene
i avlastningsventilene sperret. Pumpen kan da ikke
gjeres trykklgs etter bruk. Monter fjgerringene (12).

® Skyv stempelstangen (5) forsiktig inn til anslag via
foringen i blokken.

® Trekk til de fire unbrakoskruene (14) pa
stempelfgringen (7) kryssvis.

® Koble akselholderen (4) til lineserakselen (6). Bruk
underlagsskiver (3).

® Skyv leddblokk (4) langsomt og forsiktig over skaftet
pa stempelstangen (5). Dersom festehullet pa
leddblokken (4) skrubber mot skaftet pa
stempelstangen(5), drei leddblokken (4) aksialt 180°
0g prev pa nytt.

® Skru unbrakoskruen (2) inn i stempelstangen (5).
Mellom leddblokken og stempelstangen skal det
veere en "flytende" opplagring over hele
stempeldistansen (klaringspasning).

® Fest leddblokken pa sugesiden (se “Skifte ledd” pa
side 93).




Skifte avstrykerringer Skifte suge- og trykkventiler

ANVISNING ® Ta av blokkventillasene (3) med en sekskantngkkel
(starrelse 10 mm).

® Trykk- og sugeventiler (delenr.: 6530609)

Innsiden av delene skal ikke ha skrapemerker.

® Skru av de fire skruene M4 (1) pa dekkskiven med demonteres ved hjelp av ventilavtrekkeren (1)
en sekskantngkkel (starrelse 3 mm). (delenr.: 6530863).

® Ta av dekkskiven (2). ® For montering av o-ringen Ring (4) (delenr.:

® Ta avstrykerringen (4) forsiktig av med en liten 6530622) smares det lett med Oxigenoex FF450.
skrutrekker eller lignende. ® Monter suge- og trykkventiler. Pa sugesiden

® Ny avstrykerring (4) (delenr.: 6530621) settes inn (tilkoblingsside, INN/IN - UT/OUT) ma ventilene (2)
med leppene utover. monteres med ventilkulen ut. Pa trykksiden

® Skifte o-ring (3). (manometerside) ma ventilene (2) monteres med

ventilkulen inn.

® Skru dekkskiven (2) pa stempelfgringen. ) -
® Skru inn blokkventillasene (3).

@
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ANVISNING
Trekk til unbrakoskruene (1) kryssvis med liten kraft! Skifte manometer

Bruk en skiftengkkel (starrelse 14 mm) for & skifte

Skifte sprengskiven manometeret.
For 4 skifte sprengskiven (delenr. T52160) brukes Ved monteri_ng av nytt manometer, bruk eventuelt en ny
spesialverktgy (delenr. 6530986) og momentnakkel kobberpaknignsring G1/4 (delenr.: 6526758).

med 3/8" 4-kant innsats.

® Ta av den gamle sprengskiven (1).

® Pass da pa at pakningsflaten for sprengskiven er fri
for forurensninger.

@ Sett ny sprengskive forsiktig inn og trekk til med
tiltrekkingsmoment 20 Nm.
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Feil Arsak Lgsning

Feil

Arsak

Lasning

Ingen trykkoppbygning ved pumping

Suge- eller trykkventil utett

Trykkavlast pumpen, demonter
suge- og trykkventiler, rengjgr og
skift ut.

Pass pa riktig montering!

Utetthet ved stempelpakninger

Slitasje pa grunn av for hgye
temperaturer eller for lave fortrykk

Sett inn nye stempelpakninger.

Utettheter i tilkoblingsslanger og i
systemet

Vibrasjoner, mekaniske belastninger,
defekte o-ringer

Sett trykk pa systemet.

Finn lekkasjer med egnet
lekkasjesgkemiddel for gass.
Trykkavlast systemet, skift ut
aktuelle skruekoblinger.
Skifte o-ringer.

Dersom feilen ikke kan rettes ved hjelp av anvisningene
over eller andre feil oppstar, kontakt Drager.
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Tekniske data

Pumpe
Driftsmodus
Komprimering
Effekt

Maks. driftstrykk

Brukstemperatur
Lagringstemperatur

Tilkoblinger
Standard

Valgfritt
Sprengskive
Maks. driftstrykk
Sprengtrykk

Vekt

Apparat, transportkasse

og tilbehar

Dimensjoner
Beholder DOB-HG

Beholder DOB-HT

Beholder DOB-HT 200

manuell
ett-trinns, dobbeltvirkende

ca. 2 - 4 NL multiplisert med
lagertrykket ved
ca. 90 pumpeslag/min.

220 bar overtrykk (= nominelt
trykk 200 bar + 10 %)

-10 °C til 40 °C.
-40 °C til 70 °C

i henhold til DIN 477 G3/4 for
oksygen

W21,8x1/14 og M24x2

220 bar
280 + 20 bar

ca. 50 kg

435 x 655 x 270 mm (B x L x
H)
560 x 860 x 270 mm (B x L x
H)
560 x 860 x 330 mm (B x L x
H)

Flytskjema

Sprengskive

Stenge

UT

vlastnlng

Pumpe

Stenge
Avlastnlng
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Bestillingsliste

Betegnelse og beskrivelse

Bestillingsnu
mmer

Drager handfyllepumpe

Oksygen-handfyllepumpe DOB-HT
200 inkl. hgytrykkslange, driftsklar
pakket i transportbeholder av plast

65 31 300

Oksygen-handfyllepumpe DOB-HT
200 (FR) inkl. hgytrykkslange og
verktgyveske, driftsklar pakket i
transportbeholder av plast

65 31 745

Oksygen-handfyllepumpe DOB-HG
200 inkl. hgytrykkslange og
verktgyveske, driftsklar pakket i
transportbeholder av plast

6531719

Pusteluft handfyllepumpe DOB-HG
200 D NSN inkl. hgytrykkslange,
haytrykk fordelerslange og
verktgyveske, driftsferdig pakket i
transportbeholder av aluminium

6531721

Nitrogen handfyllepumpe DAB-HG
200 N2-D med NSN inkl.
hgytrykkslange, hgytrykk
fordelerslange og verktgyveske,
driftsferdig pakket i transportbeholder
av aluminium

6531720

Oksygen handfyllepumpe DOB-HW
200 inkl. verktayveske, driftsklar for
veggmontering

65 31 000
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Tilbehar

Aluminium transportbeholder, lasbar |65 31 029
Oksygen hgytrykkslange 1,5 m PS |65 31 046
220 bar

Oksygen hgytrykkslange 0,3 m PS |65 31 049
220 bar

Oksygen hgytrykks fordelerslange 65 31 063
0,3 m PS 220 bar

Pusteluft/nitrogen hgytrykkslange 6531199
1,5 m PS 220 bar

Pusteluft/nitrogen hgytrykk 65 59 962
fordelerslange 0,3 m PS 220 bar
Monteringsverktgy for sprengsikring |65 30 986
for momentngkkel med innsats 3/8"

4-kant

Ventilavtrekker for suge- og 65 30 863
trykkventiler

Flaskeholder klips for en lagerflaske |65 13 120
Monteringsverktay for 65 27 117
stempelpakning

Oksygenflaske 50 L innhold, B 02 850
fyllingstrykk 200 bar, ventilkobling

G3/4 (DIN 477)

Glidemiddel Oxigenoex FF 450 65 33 902
Reservedeler

Stempelpakning 65 27 118
Sprengsikring T 52 160
Kobberpakning G1/4 65 26 758
Avstrykerring 65 30 621
O-ring 65 30 622
Trykk- og sugeventil 65 30 609
Verktgyveske komplett med 65 30 986

monteringsverktay for
stempelpakning og 2
stempelpakninger

Andre reservedeler er angitt i apparatspesifikk

reservedelsliste 1525.040.
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B uensax 6esonacHocTu

CnepywuTte ykasaHusiM fJaHHoOro
PykoBoacTBa no akcnnyataumu.

Mpu ntobom ncnonb3oBaHUM 3TOro YCTPONCTBa HEOOXO-
AVMO MOMHOCTBIO MOHMMATb AaHHble MHCTPYKUMU U
CTPOro um criegoBatb.

Tabnunyka ¢ ocobbiMU ykaszaHUsIMK NO OBpaLLEeHnto C
KMCNOpOOOM Ha HAacOCHOM Brioke 1 KpaTkast UHCTPYK-
LUMS Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE KPbILIKN KOHTerHepa ao-
MOSHAKT HacTosILLee PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm.
YCTpONCTBO nNpegHasHa4YeHo TONbKO AS1S YKasaHHbIX
HWXe ueneun.

TexHun4eckoe o6cnyXxnBaHme

YCTPOMCTBO LOIMKHO PErynsipHO NpoBepATbCA U 00cny-
XMBaTbCS KBanuMLMpoBaHHbLIMK crieLmanncTamm.
lMpoBoaMMbIE MPOBEPKM CrieayeT NPOTOKONMPOBaTb.
PeMOHT ycTponcTBa JOMKEH BbINOMHATLCSA TONBKO KBa-
NMPULNPOBAHHBIM NEPCOHANOM.
Mbl pekomeHayeM 3aKkniodnTb KOHTPaKT Ha obenyxmea-
HWE U PEMOHT C perMoHarbHbIM oTaeneHuem Drager un
nopyuntb Dréger npoBedeHne BCeX PEMOHTHbIX paborT.
[nsa obcnyXvBaHMsa NCNONb3yWTe TONBKO OpUrnHarb-
Hble 3anacHble YacTu, NpousBegeHHbIe PUPMon
Drager. Cm. pasgen "lNeprMognyHOCTb TEXHUYECKOIO 00-
cry>xmBaHuna".
3a cobntogeHne JencTBYOLWNX HA MeCTe YCTaHOBKM
npegnucaHnn n 3akoHogaTtenbHbIX HOPMaTMBOB OTBE-
YaeT aKcnyaTaunoHHNK.
B yactHOCTW, B [epMaHumn gencTByoT cnegyoLmne
npegnucaHus:
® [lonoxeHne o 6€30NacHOCTU Ha NPOM3BOACTBE
(BetrSichV), Bkn. TexHnyeckue npasuna
akcnnyataumoHHon 6esonacHocth (TRBS).
® TexHW4YecKune npasuna Aans rasos Nog AaBleHEM
(TRG), B 4acTHOCTN,
(TRG 400, 401, 402, 730, 790.)
® [IpaBuna TexHukn GesonacHocTu npu paboTe ¢
rasamu (BGR 500,
YyacTtb 2.33) u kncnopogom (BGR 500, yactb 2.32).
® [lnpektmnea EC no ob6opygoBaHuio, paboTtatowemy
noa aaeneHnem (DGRL)
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CornacHo TexHU4ecknM npasunam no obpatleHnto ¢
onacHbiMu Belectsamm 400, 730, 790, 3anpaBo4yHble
YCTaHOBKWN HAa MEeCTe YyCTaHOBKWU nepes BBOAOM B 9KC-
nnyataumio AOMmKHblI NPOXOANTb NPUEMOCAATOUHbIE UC-
nbiTaHud. Noatomy, N0 NpeabsABNEeHUM BXOOALLMX B
KOMMNEKT MNOCTaBKM CEPTUUKATOB OHU PErUCTPUPYIOT-
cs B ynoniHoMo4deHHoM O6beanHEHNM NO TEXHUYECKO-
My Hag3opy. CepTudmkaTthl cnegyet 6epexHo XpaHuThb,
TaK Kak OHU TpebytloTca Npu perynsipHbixX npyuemocaa-
TOYHbIX UCMbITAHUSIX, NPOBOANMBLIX OObeguHEHNEM MO
TEXHUYECKOMY Haa3opy.

A OCTOPOXHO

Bce kncnopogonpoBogswmne getann 6yctepHoro
Hacoca, a TaKkke NUCMNonb3yeMble NHCTPYMEHTbI 1
ucnblTatenbHble Nprbopbl 4OMMKHbI 6bITh 6e3 Macna u
cmaskun. Macna, cMasku u gpyrme matepuarnbl, He
npurogHble Anst KNCNopoga, MoryT B3pblBOOOBpasHo
BOCTMIaMEHSITbCS NPY KOHTAKTE U BbI3bIBaTh TSXKENble
TpaBMmbl.

MpuHagnexHocTn

MOFyT MCMNosb30BaTbCA TOJIbKO NMPUHaAANEeXHOCTH, yKa-
3aHHblE B CI'IeLI,VI(bI/IKaLI,VII/I 3akKasa.

CumBonbI 6e3onacHoOCTH B AaHHOM
PykoBoacTBe no akcnnyarauuu

A OCTOPOXHO

MoTeHumanbHasa onacHas cutyauums. |_|pl/l
HecobnaeHnn COOTBETCTBYHOLLNX Mep
NnpeaoCTOPOXHOCTUN MOXET NMPUBECTU K CMEPTU UITN
TAXKUM TENEeCHbIM NoBpeXxXaeHNAM.

A BHWMAHUE

B noTeHumnanbHO onacHom cuTyaumm HecoonogeHne
COOTBETCTBYIOLLNX MEP NPEAOCTOPOXKHOCTU MOXET
NPUBECTU K TENECHBLIM MOBPEXOEHNSIM NN
MaTepuanbHoMy yuiepby.

MoXeT Takke MCNonb30BaTbCA A1 NPEAOCTEPEXKEHUS
OT JTIErKOMbICITIEHHbIX AENCTBUN.

YKASAHUE

JononHuTtenbHas Hopmaums No NPUMEHEHUIO
yCTpouncTBa.




OnucaHue n obnacTtb
Mcnonb3oBaHUSA

KucnopogHble 6ycTepHble Hacockl Drager DOB/B0o3-
OylWwHble bycTepHble Hacockl Drager DAB n3rotoBreHbl
no ctangapty 1SO 9001 u attectoBaHbl O6bEAMHEHW-
€M 1o TexHuueckomy Haasopy (TUV).

Tun DOB npegHa3sHayeH Ans nepekadynBaHns KUCnopo-
na n KAC, Tun DAB — onsi nepekaynBaHus NpurogHoro
AN ObIXaHWs CXaToro Bo3gyxa 1 asota.

Py4How BycTepHbIn Hacoc Drager — 3To ogHOCTyneH4Ya-
Thii ABYXTaKTHbIN MOPLLUHEBOW HACOC C PYYHbIM NPUBO-
[OM C Makc. JaBrneHneM HanonHeHust 220 6ap.

Mpun ncnonb3oBaHUM akBarnaHroB, AblXaTeNbHbIX anna-
paToB, KNCNOPOAHO-AbIXaTenbHbIX Npnéopos, Meau-
LMHCKOM annapaTypbl U Np. 6annoHsl annapaToB
OOIMKHbI 3aMNOHATLCSA KUCITOPOAOM U3 HAaKOMUTENbHbIX
HannoHoB. YTo6bI MO MeTOAY Nepenycka C NOMOLLIbIO
repMeTUYHOM NIUHUM Nony4YnTb Tpebyemoe AaBneHne
HaMosHEHWUS, KNCNOPOL, AOJPKEH NOAABATLCS PyYHbIM
OycTepHbIM Hacocom Dréager 4o HY>XHOro KOHEYHOIo
OaBneHus.

HacocHbIi Gnok 1 knanaHbl NOAKMIOYEHNS 3aKpensieHbl
Ha obwem bnok-npodune. brnok-npoduns CMOHTUPO-
BaH Ha antoOMUHUEBOM NacTuHe.

[nsa TpaHCNOPTMPOBKM yCTaHOBKA NOMeLLEeHa B CneLu-
anbHbI KOHTENHEP (3a UCKIIOYEHNEM BEPCUX AN Ha-
CTEHHOrO MOHTaXa).

Bepcuu

DOB/DAB-HT
200
(nopTaTUBHBLIN)

Bcto yctaHoBky
MOXHO M3BreYb
13 NnacTUKOBOro
TpaHcnopTupo-
BOYHOTO KOHTEN-
Hepa 3a ABe
PyYKn. OTU py4Ku
npuKpenseHbl K
MeTannmM4yeckon
nnactuHe, coegu-
HEHHOW C pyYHbIM
BycTepHbIM HacocoM. dTa MeTannuyeckas nnacTmHa
ABMNSETCA NOAHOXKON ANsA douKcaumm ycTaHOBKU. Pyy-
HOW ByCTepHbIV HAcCOC NPUBOANTCS B AENCTBME PYKOAT-
KO Hacoca.

0221596.eps

DOB/
DAB-HG 200
(Government)

Bclo ycTaHoBKy
MOXHO M3BreYb
13 antoMuHme-
BOro TpaHcnop-
TUPOBOYHOIO
KOHTeNHepa 3a
OBe py4ku. 3Tn
PYYKM NpUKpe-
nneHbl K ABYM
MeTannmye-
CKUM nnactu-
Hawm,
COeAVHEHHbIM C
py4YHbIM BycTep-
HbIM HacoCOM
Pe3NHOBbIM KOB-
pUKom. 3Tn Me-
Tannuyeckune NNacTUHbI ABMSIOTCA NOAHOXKAMMW ANS
dukcaummn yctaHoBkM. Py4Hon BycTepHbIn Hacoc npu-
BOOWTCH B AENCTBUE PYKOATKOW Hacoca.

00321596.eps

DOB/
DAB-HW 200
(Bepcus ans
HacTeHHOoro
MOHTaxa)

HacTteHHasa mo- ==
Oernb py4YHoro
OycTepHoro Ha-
coca npegHa-
3Ha4yeHa ans
HaCTEHHOro
MOHTaxa.

Mpwn cooTBeT-
CTBYHOLLUX NSIO-
Wwaasx 6onee sproHOMUYHLIM 4118 3KCMNyaTauum
MOXET OblTb HaMOMbHbLIA MOHTaX.

Cxemy pacno-

00421596.eps

noXxeHus oTBep-
cTun ans
HacTeHHOM
YCTaHOBKU CM.
Ha puc. cnpasa.

250

250

100cm

_ca./approx.

00521596.eps

AN AN AN NN
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XapaKTepncTUKKU pyyHOro 6yctepHoro Hacoca
Drager

MpocToe ynpaBneHue.

KomnakTHasi KOHCTpyKUKS.

[OTOBbIV K 3KCNyaTauum arperar.

Ceptudumkar TUV.

MaHomeTp 6e30nacHON KOHCTPYKLNK.
MpenoxpaHuTenbHas membpaHa (280+20 6ap) aons
©esonacHocTu npubopa.

CyMKa C MHCTPYMEHTOM, BKI1. 3anacHble
YMNOTHUTENbHbIE KOMbLia, BXOAAT B KOMMIEKT
MoCTaBKM py4HbIX OycTepHbIX HacocoB Drager.
MoxHo npnobpectn pasHoobpasHble
KOMMNNeKTyrLwmne n 3anacHble 4acTtu.

B HeKOTOpbIX BEPCHSX B KOMMIIEKT MOCTaBKN BXOAAT
LUM@HIM BbICOKOTO AaBMEHUS.

TpaHCNOPTUPOBOYHbLIN KOHTENHEP

AnNOMVHNEBBIN TPAHCMOPTUPOBOYHbLIV KOHTENHep/HG
(A) M NNaCTUKOBLIN TPAHCMOPTUPOBOYHBIN KOHTENHEP/
HT (B) 3awuwatotT obopygoBaHmMe oT aTMOCepHbIX
BO3OENCTBUMN.

00921596.eps

TexHuka 6e3onacHoOCTU

Mpuctynas k 3anycky 6ycTepHoro Hacoca, cregyeT co-
bniogaTb 3akoHoA4aTenbHble HOpMaTuBbl — B [epMaHun
Iupektnea EC no obopygosaHuio, paboTtatoLiemy nog
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AasnerHvem (DGRL), a Takke TexHuyeckme npasuna
ans rasos nog aasnexHvem (TRG).

A OCTOPOXHO

Mpu ncnonb3oBaHUM HACOCOB AS NepeKayvkm KUCo-
poAa cyLLecTBYeT onacHOCTb Bo3ropaHus. Kucnopozao-
npoBoAsLLme aetanu 6yctepHoro Hacoca AOMKHbI
ObITb 6€3 Macna n cmasku. He gonyckaTb OTKPLITOrO
OrHSI U KypeHUsi B MOMeLLieHUSIX, ae nepekadmBaeTcs
Kncrnopoga/ BO3MOXEH BbIXOA4 kucnopoga. Ha pabouyen
ofexnae He OOMKHO ObITb Macna u cmasku. Ogexay,
3arpsi3HEHHYH MacrioM U CMa3KoM, criefyeT 3aMeHUTb.
MponuTaHHYo KUCNOPOAOM oaexay nepes obpalleHu-
€M C OrHeM Mpu Npu HanM4YnKM Opyrux NoTeHunanbHbIxX
WCTOMHMKOB BO3ropaHusi crieqyeT 3amMeHWTb I Xopo-
Lo npoBeTpuTb. Macna, cMasku 1 gpyriue matepuarnbl,
He NpuUroaHble Ans Knucnopoga, MoryT B3pbiBOO6pasHo
BOCMTAaMEeHSITbCS MPU KOHTaKTe C KUCOPOAOM U Bbi3bl-
BaTb TSKENble TpaBMbl.

Bce BeHTMNN crnegyet OTKpbiBaTb MeAf1IeHHO U MNOJTHO-
CTblO — 3TO NO3BONAET NpeaoTBpaTnUTb TennoBblaene-
HWe B pe3ynbrate MMNynbCcoB AaBleHUA.

CornacHo 3akoHogaTtenbHbIM NpeanucaHust B lrepma-
HUM, OCYLLECTBNATL YNpaBneHne u TexobcnyxmBaHne
3anpaBoYHbIX YCTAHOBOK MOTYT TOMbKO NnLa, AOCTUT-
LuMe norHbIX 18 net, obnagatowme Tpedbyemon npodec-
CMOHAnNbHOM KOMNETEHTHOCTBLIO, OT KOTOPbIX MOXHO
OXMAaTb, YTO OHU ByayT YETKO BbIMOSHATL BO3IOXKEH-
Hble Ha HUX 3agayun.

Mpuctynas k cBoMM 0653aHHOCTSIM, @ BNoOcneAcTBUM
PEerynsipHo, Ho He pexxe Of4HOro pasa B rog PpaboTHUKK
OOIMKHbI MPOXOANTb MHCTPYKTaX. OHU JOMKHbI BbITb
NPOUHCTPYKTUPOBAaHbLI HA NPeAMET CBOMX OEWCTBUI B
cryyae ocobblx onacHOCTE OT ra3oB NoA AaBNeHNeM U
Kucrnopopaa, a Takke no npaBunamM TeXHWKN 6e3onacHo-
cTn. OHM AOMKHbI 3HaTb MEPONPUATUS, NPOBOAUMbIE
npw cbosix, nonomkax n aBapusix. OHM OOMKHbI ObITb
NMPOUHCTPYKTUPOBaHbLI Ha NpeaMeT obpalleHns ¢ ycTa-
HOBKaMW MOXapoTyLUEeHWs!, cpeAcTBaMy UHAMBMAYaTb-
HOW 3alUMTbI, @ TaKKe NO YNPaBEHNIO U
TEX06CNYXNBAHMIO.

3anpaBnATb TONbKO NCNpaBHble BannoHbl annapartos.

PaspeluaeTcs 3anpaBnsTb TONbKO BannoHbl ANs Cxa-
TOro rasa, OTBevarLe JeACTBYOLWUM NpeanMcaHusam
1 3aKOHOAATENbHbIM HOPMaTBaM Ha MeCTe YCTaHOBKM.
Hanp., cornacHo lNonoxeHnto o 6e3onacHoOCTM Ha Npo-
n3BOACTBE N TeXHNYECKMM NpaBunam Ans ra3os nog
naeneHmemM TRG 402, MOXXHO 3anpaBrnaTb TONbKO Gan-
MNOHbI AN CXKaToro rasa, Ha KOTOpbIX UMEeeTCH 3HakK Tex-
HMYECKOro KOHTPOIS 1 AaTa OCBUAETENbCTBOBAHNS
3KCMepToOM, a TaKke ykasaHa gata cregyroLlero ocau-
AetenbcTBOBaHuUSA. [lata cnegytowero ocBuaeTenb-
CTBOBaHUS He oMMKHa bbITb NpocpoyeHa. Ha 6annoHax
A1 CXaToro rasa He A0IMKHO BbITb AeeKTOB, KOTopble
MOTYT yrpoxaTb 6e3onacHocTu nogen. bannoHel gns



CXaToro rasa JoMmkHbl ObiTb paspelleHbl Ans npea-
YCMOTpPEHHOro paboyero gaBneHns (4aBneHms Hanor-
HeHus).

Ecnun Ha anemeHTax KOMNMEKTYLWMUX 6annoHoB Ans
cXXaToro rasa oTCyTCTBYET 3HaK TEXHNYECKOro KOHTPOrs
N AaTa oCBUOETENLCTBOBAHUS SKCNEPTOM, 3anpaensiTh
Takoln 6annoH AN CXKaToro ra3a MOXHO TOIbKO B TOM
cry4yae, ecnv 3T1 3reMeHTbl KOMMIEKTYOLWNX UMeoT
CcepTUOULMPOBAHHYHO KOHCTPYKLIMIO.

Bonblune 6annoHbl Ans cxartoro rasa (amameTp 6onee
140 mm, eMkocTb Bonee 7 1), 6annoHbl Ans cxXaToro
rasa c ornopHbIM GallMakoMm, a Takke cnapku 6annoHoB.,
KOTOpble U3-3a NX BECa HEBO3MOXXHO MOAKMOYNTL HEMO-
CPeACTBEHHO K COOTBETCTBYHOLLIEMY 3aNpaBOYHOMY
WITYLEepy, crneayeT NONoXnUTb Ha non, 3acdmkcupoBarb
OT nepekaTbiBaHMS U MOAKITYNTL Yepes 3anpaBoYHbIN
wnaHr (qononHuTenbHas NPUHaANEXHOCTb).

YcTtaHOBKa

BasoBas koH-
CTPYKUUSI COCTO-
uT 13 bannoHa
annapara (A),
HakonuTenbHo-
ro 6annoHa (B),
LuriaHra BbICOKO-
ro naeneHus (C)
n ByctepHoro D
Hacoca (D).
YT106bI NOAKIHO-
4YnTb K BYCTEPHOMY HacoCy HECKONbKO HAKOMUTENbHbIX
BannoHoB., nx cnegyeT NoAcoeANHUTL NOCPEACTBOM
pacnpegenuTenbHOro WwnaHra Beicokoro gasnexus (C).

o >

@

1
|
01221596.e0s

MNepen npumeHeHneMm

YKA3AHUE

Mpu ycTaHoBKe 06si3aTenbHO yunTbiBaTh: MOHTUPO-
BaTb TOMbKO MCNPaBHbIE, YNCTbIE aNeMeHTbl 6e3 mac-
na u cmasku. He 3atsirmBaTth WITYLEPHbIE COEOUHEHMS
¢ cunon. Micnonb3oBaTb CTaHOAPTHbIE POXKKOBBIE KITHO-
un (6e3 yonmHutens!). Micnonb3oBaTtb TONBKO OpUrn-
HarnbHbIe 3anacHble YacTu U MHCTPYMeHTbI Drager.
Mpwn nogknioYeHnn HakonNuTenbHbIX 6annoHoB u 6an-
FIOHOB annapaTtoB cregyeT NPOBEPATb COCTOSHNE
YMNOTHUTENBHbIX KOMeL.

@ I3Bneyb HacoC 13 TPaHCMOPTUPOBOYHOTIO
KOHTElHepa 1 yCTaHOBUTb PYKOSITKY Hacoca.
lMocTaBUTb HAacoOC Ha POBHOE OCHOBaHME.

Bepeyb BCe KOMMNOHEHTLI HAacoca 1, B 0COBEHHOCTH,
LWITyuepbl OT 3arpsi3HEHNS.

® bepeyb getanu ns Hepxaeetowen ctanm n3 1.4301/
1.4112 oT BO3AEeNCTBUA MOpPCKOW Boabl. [poeepuTb
repMeTMYHOCTb DYyCTEPHOrO Hacoca n MOHTaxa.

® [lpucTynas K npoLeccy 3anpaBku, a Takke npu
paboTe ¢ HebonbLIMMK BannoHamu annapaTtoB
npoBepuTb OYHKLMIO Hacoca No 3anpaBoyHOMY
MaHOMETpY.

Ucnonb3oBaHue

YKA3AHUE

Pa3HoCTb AaBneHns Mexay HakonuTenbHblM 6anno-
HOM 1 BannoHoM annapara npu Nogaye He JOIKHA
npesbiwats 80 6ap!

@ 3aKkpbiTb BCE BEHTUNMN.

MeToabl nepekayku

BannoHbl annapaTtoB 3anpaenawTcs ABYMS METOAaMM:
— nyTem nepenycka nnu/n

— nNyTeM nepekavku.

MepenycTuTb ras n3 HakonuTenbHbIX 6annoHOB A0 Bbl-
paBHUBaHWS OaBneHusi. Tpebyemoe KOHeYHOe aaBrie-
HWe HanonHeHus B 6annoHe annapara JocTuraeTcs
nyTem nepenycka (nepekadkm) pyvHbiM OyCTEPHbIM Ha-
cocoM. [Npu NoaKNIOYEHNN HECKOMNBbKUX HAKOMUTENbHBIX
HannoHoB BbINOMHATEL NEPenyck No onpeaeneHHon cxe-
Me (3anpaBka KackaaoM, B 3aB1CUMOCTM OT KONMYecTBa
HaKoMUTENbHbIX GanoHOB).

B pesynbraTe cxatus ras HarpesaeTcsl, N03ToMy noja-
Yya ocyLlecTBnsieTca 4o AaBneHus makc. 220 6ap, yTo-
Obl mocrne ocTbiBaHMSA 6annoHOB annapaTtoB Nofny4nTb
Tpebyemoe gaBneHune HanonHeHnsa 200 Gap.
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Mpouecc 3anpaBkn MeToAoM nepenycka

@ [loaknounTb HAKONUTENbHbIN 6anmoH K BXxony

Hacoca (1).
Mogkntountb 6annoH annaparta Kk Beixogy (O).

MenneHHO NOMHOCTbLIO OTKPLITL BEHTUIb
HakonuTenbHoro bannoHa, HabntogaTth 3a
nokasaHusiMu gaerneHust Ha maHometpe (M1).

MeaneHHO NOMHOCTLIO OTKPbITb BXOAHOW BEHTWIb
(1) Hacoca.

MeaneHHO NOMHOCTBLI0 OTKPLITh BEHTUNb BannoHa
annapara, HabnogaTb 3a NokasaHMAMU SaBneHnst
Ha maHomeTpe (M2).

MeaneHHO NONHOCTBIO OTKPbITh BbIXOAHOW BEHTUITb
(2) Hacoca. a3 ¢ wymom noctynaet B 6annoH
annapara.

M2

Mpouecc 3anpaBkn METOAOM NepeKadku

MNocne BblpaBHMBaHNA OaBlieHNA nyTem nepenycka:
® BbLINONMHWUTL HAarHeTaHue pblHarom.

® CneaunTb 3a nokasaHnsiMm Ha MmaHomeTpe (M1 u M2):
[laBneHne HanonHeHus makc. 220 Gap.

MNocne npouecca 3anpaBkn 3aKpblTb BEHTUIb
GannoHa annaparta.

3akpbITb BbIXOOHOW BEHTUNb (2).

OCTOpPOXXHO OTKPbITb Pa3rpy304dHbI KranaH (3).
CHATb 3anpaBneHHbIn 6annoH annapara.
MogocoeanHnTb nycTon 6annoH annapara.
MoBTOPUTL MpoLIeCcC Nepenycka 1 nogaudw.

B 3aBepLueHMM npouecca 3anpaBku 3aKpbITbh
BEHTWUNM BannoHa annaparta u HakoMUTENbHbIX
GannoHos.

CTpaBuTb AaBrneHne BCEX KOMMOHEHTOB
(pasrpy3oyHble knanaHbl 3 1 4), yopaTb 6annoHbl n
HaBMHTUTb 3aLUUTHbIE KONMayky Ha naTpybkm
Hacoca.

3aKkpbITb BCE BEHTUNU.
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3anpaBKa Kackagom

Ycnosuve ons 3anpasBku KackafoM: BCE HAKOMUTENbHbIE
©annoHbl 3anpaeneHbl ¢ gasneHnem 200 Gap.

1 Tlepenyck 13 HakonuTenbHoro 6annoxHa 1.
2 T[lopava u3 HakonuTenbHoro 6annoHa 1 go
KOHeuHoro aaenexus (220 6ap).

Mpw nageHun gaBNeHnsa B HaKONUTENTbHOM
6annoHe 1 Huxe 110 Gap:

1
2

Mepenyck 13 HakonuTensHoro 6annoHa 1.
[Nopaya n3 HakonuTenbHOro 6annoHa 1 ao
nasnenusa 110 6ap.

Mepenyck 13 HakonuTensHOro 6annoHa 2.
[Nopgaya n3 HakonuTenbHOro GannoHa 2 Ao
KoHeuHoro aasnexus (220 6ap).

3
4

Mpw nageHnn gaBneHus nocne ganbHenwWwnx
npoLeccoB nepenycka go 55 6ap B HaKONUTENbHOM
6annoHe 1 u o 110 6ap B HaKONUTENbHOM
6annoHe 2:

Mepenyck 13 HakonuTenbHoro 6annoHa 1.
Mepenyck 13 HakonuTenbHOro 6annoHa 2.
MNonaya 13 HakonuTenbHOro GannoHa 2 oo
[aBneHus

220 Gap.

BbInonHaTb Nnepenyck 4o Tex nop, Noka AasnexHve B
HakonuTenoHoM 6annoHe 1 He ynaget go 10 6ap, a
B HakonuternbHoM GannoHe 2 — oo 55 Gap.

anI nageHuu gasneHnsa B HAaKONUTeEJsIbHOM
6annoHe 1 ao 10 Gap:

3aMeHUTb HakonuTenbHbIN BanmnoH Ha 3anpaBneHHbIN
(200 6ap).

Tenepb 3TOT 3anpaBneHHbIN GanoH BbIMOSHAET posb
HakonuTenbHoro 6annoxHa 2

HakonuTenbHbIn 6annoH 2 CTaHOBUTCS HaKoMUTENb-
HbIM 6annoHom 1

MpogomxaTb Npouecc 3anpasBku, NoKa AasneHne B cne-
ayoLemM HakonutensHom 6annoHe He ynaget o

10 6ap; 3aMeHNTb 3TOT HaKonUTENbHbIN 6annoH Ha 3a-
npaBneHHbIN, KOTOPbIN CTaHET HakoNUTenbHbIM Banno-
HOM 2, N T. A.

YKA3AHUE

Hwukorga He BbllMyCKaTb ra3 n3 HakonnTesribHoro oanno-
Ha HWxe ocTaToyHoro gasnexus 10 6ap.




TexHuKa 6e3onacHOCTM Npu obpaLleHum co
LWiflaHraMmm BbICOKOro faBlieHUsA

A OCTOPOXHO

3anpaBoYHble LUaHTV BbICOKOTO AABMEHUS! AOMKHbI
OblTb B MICMIPAaBHOM COCTOSIHUM. Mcnonb3oBaTh TONBKO
NPOBEPEHHbIE 3anpaBoYHbIe LWaHMU, NpeaHasHayveH-
Hble ans rasa. He gonyckaTb nonagaHusi macen u
CMa3Ku B LLMTAHT BbICOKOIO AaBMEHNs Ans Kucropoaa.
Macna, cmasku 1 apyrie matepuvarbl, He NPUroAHble
ANs Kucrnopoaa, MoryT B3pbliBooGpasHo Bocname-
HATBLCS NPW KOHTaKTE C KUCIIOPOAOM U Bbi3blBaTb TSKe-
nble TpaBMbl. He paboTaTb ¢ NoBpexaeHHoM
apmatypoii. [oBpexaeHHas apmaTypa MOXeT Tpec-
HYTb W BbI3BaTb TSKENble TPaBMbI.

A BHWMAHUE

Huvkorga He nogknoyaTh WaHr BbICOKOro AaBneHus
K BycTepHOMy Hacocy 6e3 NogkNIYEeHHbIX 6annoHOB.
Mpw BbIXOAE ra3a cBOOOAHLIN KOHEL, LUTaHra MOXeT
coBepLuaTtb peskue konebatenbHble ABUXKEHMS.
CyLecTByeT onacHOCTb NOMyYeHUs TPaBM.

He gBuratb WnaHru, HaxoasLmecs nog gaBreHneM.

Mocne ncnonb3oBaHus

YKA3AHUE

Mpu ynakoBke Hacoca 06s13aTenbHO NPOCNeAnTh 3a
TeM, YToGbl KpenneHne pykosTKy pacronaranacb Ha
npaBoii CTOPOHE TPaHCMOPTUPOBOYHOIO KOHTEHEpA.

TexobcnyxuBaHue n yxopn,

MeprMoANYHOCTb TEXHUYECKOro 0bCcnyXMBaHUA
cornacHo DIN 31 051

MpoBepka = onpeaerneHne HakTUYeCKOro COCTOAHMS.

TexobcnyxuBaHne = MeponpuaTUsl No noaaepKaHuio
HOMWHAsIbHOTO COCTOSIHUSI.

PemoHT = MeponpnAaTna Nno BOCCTaHOBITIEHNKO HOMU-
HaJIbHOIo COCTOAHUA.

Yxon = nposepka, TexobcrnyxmsaHue, npu Heobxoam-
MOCTWN PEMOHT.

TwartensHoe Haanexallee TexobenyKuBaHue BKMoYa-
€T MeponpusaTUA Mo NoAAEPXKAHNIO HOMUHAMBHOIO COo-
cTosHua obopynoBaHus. He gonyckaTte nonagaHus B
Hacoc Macna 1 cMasku 1 6epedb ero oT 3arpsisHeHui.

SKCFIJ'IyaTaLI,I/IOHHVIK 006s13aH Tpe6OBaTb OT PEMOHTHUKA
BblAa4yun cemechKaTa o Buae n obbeme npoBeaeHHbIX
PEMOHTHbIX pa60T, npu HeobXoaAnMoCTU C YKasaHnem
N3MEHEHNIN B HOMUHAMbHbIX napamMmeTpax unn B pa6o-
yeM AgnanasoHe. B atom cemechKaTe YKa3blBaeTCA

AaTta BbINONMMTHEHNA PEMOHTHbIX pa60T, a TakKkxe d)l/IpMa n
noanmncb UCNOJTHUTENA.

Kaxable 6 mecsiueB

CHATb 3arnywku (1) ¢ 3anpaBoYHbIX LUTYLEPOB.
lMpoBecTn NOBTOPHYIO NPOBEPKY LUNAHIOB BbICOKOrO
AaBneHus / 3anpaBoYHbIX LUMAHIOB (A4ONOMHUTENbHbIE
npuHagnexHocTu), B FlepMaHum cornacHo TexHude-
CKUM Mnpasunam Ans rasos nog gaenexHnem TRG 402/
9.2 n cornacHo noctaHosreHnio DBA 01-82.

Kaxpgble 25 yacoB paboTbl, He pexe O4HOro pasa B
mecsy,

MpoBepuTb repMETUYHOCTb ByCTEPHOIO Hacoca U MOH-
Taxa.

Kaxpgble 200 yacoB paboTbl

3amMeHnTb YNNoTHEHUS NOpLUHSA. Ecnn Bpems 3anpaBku
npu cpaBHUMbIX YCITOBUAX SKCMyaTauun (aasneHune
nognutku/ o6bem 3anpaBku / TeMnepaTtypa OKpy»Kato-
e cpebl) yBENnMUYMBaeTCH No CpaBHEHWIO C NepBUY-
HbIM 3amepoM Ha 20 %, 3aMeHUTb YNNOTHEHUSA NOPLUHA
yXe Ao uctedeHms 200 yacoB paboTbl.

Kaxable 12 mecsiueB

rlpOBepl/ITb repMmeTn4yHOCTb BCEX LLUJ1aHIoB NnyTem UChbl-
TaHUA OaBrieHneEM.

Kaxxable 1000 yacoB paboThbl, He No3aHee, YeM
yepes 5 net

KanuTtanbHbIN peMOHT KomnaHuen Drager.

YKA3AHUE

Mbl pekomeHayeM NpoBOAUTbL KanuTarnbHbIA PEMOHT
BCero npubopa He pexe, YeM kaxable 5 net (Mnv npu-
6n. yepes 500 4yacoB paboThl).
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3ameHa/npoBepKa CbeMHbIX CeTYaTbIX
¢ounbTpOB B COEAUHEHUAX

® BbIKpyTUTb CbeMHbIE ceTvaTble hunbTpbl (2) 13
3anpaBoYHbIX LUTYLLEPOB — NPOBEPUTL UX Ha
Hanu4yune 3arpsis3HeHus (MOTEMHEHNE OKpacKn) — Npu
HeobxoaAMMOCTU 3aMeHUTb (HOMep Afsi 3aKasa: CM.
"Cneumndmkauus 3akasa" Ha cTp. 111).

[MpoBepuTb cocTosiHWe ynnoTHeHun (3), npu
HeobXxoaMMOCTH 3amMeHUTb (HOMep ONns 3akasa: CM.
"Cneundpmkaums 3akasa" Ha cTp. 111).
YCTaHOBUTb YNMOTHEHUS (3) N CbEMHbIE ceTyaTble
GunsTphbl (2).

YctaHoBuTb 3arnyLku (1).

3ameHa WapHUPHbIX rONOBOK

® [IBymMs pOXKOBbIMY Krtodamu (SW 17) ocnabutb m
BbIKPYTUTb LLECTUIPaHHbIA 6onT (3) Ha aepxartene
LapHMPHOW ronoBku (2) u wtndTsl (1).

OcnabuTb 1 BbIKPYTUTL WTUPTHI (7) 1
WwecTturpaHHbln 6onT (5) Ha Tarosom ronoske (6).

3aMeHNTb LWapHUpPHbIE ronoBku (4) Ha HoBble. [Mpu
YCTaHOBKE HOBbIX LUAPHWMPHbIX FONOBOK CrieanTh 3a
TeM, 4Tobbl 06€ LapHMPHbIE FONOBKM ObINM TOYHO
Takke BKpyYeHbl Apyr B Apyra, Kak 1 cTapble
LLAPHUPHbIE FONOBKM (Kak npaBmno, 5 BUTKOB
pe3bbbl). B MHOM crnydYae M3MeHUTCS Xom, PYKOSATKM
Hacoca.

3aTaHyTb WecTUrpaHHbie 60MTbl C MOMEHTOM
3aTskkn 35 Hm.

106

02121596.eps.

3

9

01421596.eps

3ameHa ynnoTHeHUI NOopLUHA

A OCTOPOXHO

Bce kucnopogonposogsLimne getann 6yctepHoro
Hacoca, a Takke UCMNoMNb3yeMble MHCTPYMEHThI
JOMmKHbI O6bIThb 63 Mmacna n cmasku. Macna, cmasku u
apyrue matepuarnbl, He NpUrogHble Ansi KUCnopoaa,
MOryT B3pbIBOOOGPA3HO BOCNIAMEHATHCH MPU KOHTaKTe
C KNCMOPOAOM U1 BbI3bIBaTb TSXKESble TPaBMbl.

® CO6pocuTtb gaBrneHne B 6ycTepHOM Hacoce.

® CHATb 3alUUTHbIE NUCTHI.

® licnonb3ys ABa poXKOBbIX Krtoda (SW 17 mm), co
CTOPOHbI pa3psiKeHNs BbIKPYTUTb LUTUPT U

LeCTUrpaHHbIn 6onT (“8ameHa LWapHUPHBLIX
ronoBok” Ha cTp. 106).

01521596.6ps



® TopuOBbIM LWIECTUrPAHHBLIM KrtoYoM (SW 10 Mm)
CHATb C BaNOB JIMHENHOTO nepemeLLeHns (6) BUHTHI
C BHYTPEHHUM LLecTUrpaHHukom (1) Ha
COOTBETCTBYIOLLIEN CTOPOHE Hacoca.

® OcnabuTb BUHT C BHYTPEHHUM LLUECTUTPaHHNKOM (2)
13 NopLUHeBoro Wwroka (5) TopuoBbIM
LLIECTUIPaHHbBIM KITto4oM (SW 3 MM) 1 POXKKOBbBIM
Kntoyom (SW 22 mMm) Ans 3aKOHTPUBaHUS.

® CHaTb aepxarenb Bana (4).

® OCTOPOXHO BbITAWMTb NOPLUHEBOM LITOK (5).

® OcnabuTb YeTbipe BHELUHMX BUHTA C BHYTPEHHUM
LecTurpaHHnkoM (14) Ha HanpasnsoLen NopLUHSA
(7) TOpLOBbBIM LLUECTUTPaHHBIM KrtodoM (SW 6 Mm)
OCTOPOXXHO CHSITb HaNpaBnsHoLLY NOpPLUHSA (7).

® OCTOPOXHO BbITaLLMTb YNIIOTHEHNE NOPLUHS (8).

® BbiayTb Nbinb U 3arpsasHeHus 13 brioka (9), Hanp.,
CXaTbIM BO34YXOM.

® YCTaHOBUTb YNMOTHEHME NOPLUHS (8) cneunanbHbIM
MOHTaXHbIM MHCTpYMeHTOM (10 + 11) (dabpuyH. Ne
nsgenus 6527117).

® YCTaHOBUTb YMMOTHEHME MOPLUHSA PE3MHKOWN BHYTPb
B KOHYCOBMAHOE OTBEPCTME MOHTaXKHOIO
MHCcTpymeHTa (10).

® YCTaHOBUTb MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT (10) Ha
HaCOCHbIN BrOK U NPAMO YCTaHOBUTb YMITOTHEHME
nopLwuHs (8) ¢ saarnywwukon (11) B 6nok (9). Cnegutb 3a
NPaBUNbHOCTBIO MOMOXEHMS.

® YCTaHOBUTb HanpasnsoLyo NnopLHs (7) Ha 6nok un
PYKOW NPOYHO 3aTAHYTb €€ BUHTaMW C BHYTPEHHUM
LecTurpaHHnkom (6 mm) (6).

A BHUWMAHUE

OnacHo ans 3popoBbsi! MOHTUPOBATL HANPaBSOLLYHO
nopwHs (7) rmyxmm orBepctvem (13) BBepX, nHaye 3a-
GnoKMpyrTCS pasrpy30vHble OTBEPCTUSA Pa3rpy304HbIX
knanaHoB. Mocne ncnonb3oBaHWs AaBneHne Hacoca
Henb3s OyaeT copocuTb. YCTaHOBUTL MPYXKUHHbIE
warosbl (12).

® BBUWHTUTbL BUHT C BHYTPEHHUM LLUECTUIPAHHUKOM (2)
B nopLuHeBown WToK (5). Mexay aepxatenem
LLIAPHUPHOW FrONOBKN U NOPLUHEBLIM LUTOKOM MO
BCEMY MyTW NOPLUHS JOIMKHA ObITh "nnasatowasn”
onopa (nodsmxkHasi nocagka).

® 3aKpenuTb LUapHUPHYIO FOMOBKY Ha CTOPOHE
paspshkeHus (cm. “3ameHa LWapHUPHbLIX rofoBOK” Ha
ctp. 106).

3ameHa canbHUKOB

YKA3AHUE

Ha BHYTpeHHNX CTOPOHax AeTanemn He JOSMKHO ObITb
LapanuH.

® OTBUHTUTL YeTbIpe BUHTa M4 (1) AMCKOBON KPbILLKM
TOPLOBbLIM LLECTUIPaHHbLIM KMo4YoM (SW 3 MM) .

CHSATb AMCKOBYHO KPbILLIKY (2).

OCTOpPOXXHO HEBONMBLLIOW OTBEPTKON UMM NOAOOHLIM
n3BneYb canbHUK (4).

BcTaBuTb HOBbIN canbHuK (4) (dabpuyH. Ne
nsgenus: 6530621) pe3anHKON Hapyxy.

® 3ameHMUTb KOMbLO KPYrioro ceyeHmns (3).

MPMBUHTUTL OUCKOBYIO KPbILWKY (2) K
HanpaBnALLEN NOPLLHS.

® OCTOPOXHO 0 ynopa nepeMecTuTb NOPLUHEBOM
wrok (5) Hag Hanpaenswwen B Orok.

® 3aTsAHYTb KPeCT-HaAKpPEeCT YETbipe BHELLUHUX BMHTA C
BHYTPEHHUM LLUecTUrpaHHukom (14) HanpasngoLLen
nopLuHs (7).

® [logcoeavHuTb gepxatenb Bana (4) K Banam
nuHerHoro nepemelleHuns (6). Ncnonb3oBaTtb
noaknagHele wanbsbl (3).

® MeaneHHO 1 OCTOPOXHO NepemMecTuTb AepxaTerb
LLIAPHMPHOW rornoBkM (4) Ha XBOCTOBUK NMOPLLHEBOIO
wroka (5). Ecnn nocago4yHoe oTBepCTUE OepXaTerns
LLIAPHMPHOWN roroBku (4) TPeTcs 0 XBOCTOBUK
nopLUHeBoro wWToka (5), NOBEepHYTb AepXaTenb
LLIAPHMPHOWM rornoBku (4) B OCEBOM HanpaelieHUUN Ha
180° 1 NOBTOPUTL MOMbITKY.

YKA3AHUE

3aTaHyTb BMHTbI C BHYTPEHHMM LLeCcTUrpaHHnkom (1)

KPECT-HAKPECT C HEGONbLLMM YCUITNEM.
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3ameHa npeaoxpaHUTeribHOM MeMOpaHbI ® BkpyTuTb GroyHbIe KNanaHHble 3anopbl (3).

[ns 3ameHbl npegoxpaHnTensHo membpaHsbl (a-
OpunyH. Ne nsgenus T52160) ncnonb3oBaTth crneLmarnb-
HbIN UHCTPYMEHT (dpabpuyH. Ne nsgenus 6530986) un
OVNHAMOMETPUYECKUIA KoM ¢ 4-rpaHHOM Hacagkon 3/8".
® Y6paTb CcTapylo NpeaoxpaHnTenbHy0 MeMopaHy (1).
® BHumaHue! Ha ynnoTHUTENbHOM NOBEPXHOCTM
npenoxpaHnTenbHON MeMbpaHbl He JOMKHO ObITb
3arpsi3HEHUN.
® OCTOPOXHO YCTAHOBUTb HOBYHO
NpeaoXpaHUTENbHY MeMBpaHy 1 3aTsHYTb ee C
MOMEHTOM 3aTskkn 20 Hm.

3ameHa maHOMeTpOB

[ns 3amMeHbl MaHOMETPOB MCMNOMb30BaTb POXKOBbIN
knto4 (SW 14).

I'IpM MOHTaXe HOBbIX MAHOMETPOB Npu HeobxoanmMocTH

yCTaHaBnMMBaTb HOBOE MeAHOE YNIOTHUTENbHOE KOMb-
uo G1/4 (dabpuyH. Ne: 6526758).

01721596.eps

3ameHa BcacbIiBalOLWMX U HaNnopPHbLIX
KnanaHoB

® CHATb OnoyHble kNanaHHble 3anopsbl (3) TOPLOBbLIM
LLEeCTUrpaHHbIM Kritodom (SW 10).

@ CHATb BcacblBalLLME M HAaNoOpHble KranaHbl
(cdbabpuyH. Ne nsgenms: 6530609) cbeMHUKOM
knanaHos (1) (dabpuyH. Ne nzgenusa: 6530863).

® [1ns MOHTa)xa HAHECTM Ha KOJbLO KPYFNoro ceveHust
(4) (dbabpuryH. Ne nzgenus: 6530622) TOHKMI Crion
cmaskm Oxigenoex FF450.

® YCcTaHOBUTL BCACbIBaKOLUME M HAMOPHbIE KnanaHbl.
Ha cTtopoHe BcacbiBaHWs (CTOPOHa NOAKMOYEHNS,
BKIJ1./IN - BbIKJ1./OUT) knanaHsbl (2) MOHTUpYIOTCA
LLapuKOM KnanaHa Hapyxy. Ha HanopHon ctopoHe
(cTopoHa MaHoMmeTpa) knanaHbl (2) MOHTMPYHOTCS
LLIApPUKOM KranaHa BHYTPb.
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HeucnpaBHocTb - MpuymnHa - Cnoco6

yCTpaHeHus

HeucnpaBHOCTb

MpuumnHa

YcTtpaHeHue

Mpn nogaye He HarHeTaeTcs
OaBneHune

HerepmeTnyHbIV BCaCbIBAOLLMIA UIN
HanopHbLIN KNnanaH

C6pocuTb gaBneHue Hacoca,
OEeMOHTUpOBATb BCacbiBaroLimne n
HaNopHbI€ KrnanaHbl, NO4YNCTUTb NUX
3aMeHUTb.

CnepuTb 3a NpaBUIbHOCTBIO
MOHTaXa.

HerepmeTn4HOCTb YNSIOTHEHWI
MopLUHS

MN3Hoc B pesyrbTaTe NOBbILEHHbIX
TeMnepaTyp UM HU3KOro AaBreHns
NOANUTKM

YCTaHOBWTb HOBbIE YMIIOTHEHMS
MOPLUHSI.

HerepMeTI/I‘-IHOCTVI B
COEANHUTEIbHbIX WTaHrax n B
cucreme

KonebaHus, MexaHn4eckme
Harpys3ku, ﬂ,ere}(THble Konbua
Kpyrnoro cedeHunsa

BbINonHWTBL HarHeTaHwe gaBneHns B
cucTeme.

Onpenenutb yTEYKM NPUrOaHLIMU
TeyeunckaTensiMm ans Kkucrnopoaa.
CO6pocuTb aaBreHne B cUCTeMe u
3aMEeHUTb COOTBETCTBYHOLLIME
pe3bboBble coeqUHEHUS.

3amMeHuWTb KonbLia Kpyrroro
ceyeHus.

Ecnu ycTpaHuTb HEUCNPaBHOCTbL MO BbllleyKasaHHbIM
WHCTPYKUUSIM HE yAacTCs U BO3HUKHYT Apyrue Heuc-
NpaBHOCTK, CBSKMTECH C KOMMaHuel Drager.
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TexHU4Yeckue gaHHbIe

Hacoc
Bua npueoga
Komnpeccus

[Npon3BoanTenbHOCTb

Makc. pabouyee
OaBreHve

[unanasoH pabounx
Temnepartyp

TemnepaTypa xpaHeHus

MaTpy6kun
CtaHgapTHble

Oonuusa

MpepnoxpaHnuTenbHas
MeMbpaHa

Makc. paboyee
OaBreHve

[asneHue paspbiBa

Bec

Mpnbop,
TPaHCNOPTUPOBOYHbIV
KOHTeWHep n
KOMMMeKTytoLme

Pa3mepbl

Emkoctb DOB-HG
Emkocts DOB-HT
Emkoctb DOB-HT 200

110

py4HOM

OAHOCTYyneH4YaTas
OBYXTaKTHadA

OK. 2 - 4 HN, YMHOXEHHbIX Ha
OaBrneHne B pecuBepe npu
npmbn. 90 TakTOB/MUH.

M36biTo4HOE AaBneHne
220 6ap (= HomMMHarnbHoe
naenexve 200 6ap + 10%)

ot -10 °C go 40 °C.
or-40°C o 70 °C

cornacHo DIN 477 G3/4 pnsa
Kucnopopaa

W21,8x1/14 n M24x2

220 6ap

280 + 20 6ap

npwbn. 50 kr

435 x 655 x 270 mm (LLUxOxB)
560 x 860 x 270 mm (LLUxOxB)
560 x 860 x 330 mm (LLUxOxB)

Bnok-cxema

npenoxpaHnTenbHas
MembpaHa
e BbIKJ1.
Q, [
oTCeyHom

pa3rpy304HbIi

HacocC

. OTceyHow
Pa3rpy30YHbIii

X
D

X

C ——

BKJI.
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Cneuudmnkauma 3akasa

O6o03Ha4yeHMe n onucaHue

Homep ans
3akasa

PyyHble 6ycTepHble HacocChbl
Drager

Py4Hon kncnopogHbin 6ycTepHbin
Hacoc DOB-HT 200, Bkn. wnanr
BbICOKOTO JaBEHNS U CYMKY C
WHCTPYMEHTOM, yNakoBaHHbIN Noj
KIHOY B NA1aCTUKOBLIN
TPaHCNOPTUPOBOYHLIN KOHTENHEP
Matpy6bku: G3/4

65 31 300

Py4Hon kncnopogHbin 6ycTepHbIn
Hacoc DOB-HT 200, Bkn. wniaHr
BbICOKOTO [aBIEHNsI U CYMKY C
WHCTPYMEHTOM, YraKkoBaHHbIN Nos
KINtoY B NNaCTUKOBBIN
TPaHCNOPTUPOBOYHLIA KOHTENHED
Matpybkun: M24x2

69 12 000

Py4yHoI KMcnopogHbIn py4yHon
BycTepHbIi Hacoc DOB-HT 200 (FR),
BKI1. LUMAHTI BbICOKOrO AaBMeHns n
CYMKY C MHCTPYMEHTOM,
yNaKoBaHHbIV MO KITHoY B
NIacTUKOBbIA TPAHCNOPTUPOBOYHbLIN
KOHTENHep

65 31 745

Py4Hon kncnopogHbin 6ycTepHbin
Hacoc DOB-HG 200, Bkn. wniaHr
BbICOKOTO JaBMEHNS U CYMKY C
WHCTPYMEHTOM, yNaKkoBaHHbIN Nos
KIHOY B antOMUHUEBBIN
TPaHCNOPTUPOBOYHbIN KOHTENHEP

6531719

Py4Hon BO3ayLLIHBIN BYCTEPHBIN
Hacoc DOB-HG 200 D NSN, Bkr.
LUIaHT BbICOKOrO AaBneHus,
pacnpegenuTenbHbIN LWaHr
BbICOKOTO aBIIEHNSI U CYMKY C
WHCTPYMEHTOM, YraKkoBaHHbIN nos
KNty B antoMUHUEBBIN
TPaHCNOPTUPOBOYHbIA KOHTENHED

6531721

Py4HoWM a30THLIN ByCcTepHbIA HAacoC
DAB-HG 200 N2-D c NSN, Bkn.
LUIaHT BbICOKOrO AaBreHus,
pacnpegenvTenbHbIN LaHr
BbICOKOTO JABEHNSI U CYMKY C
WHCTPYMEHTOM, YNaKoBaHHbIN Nog
KI1toY B antOMUHNEBbIN
TPaHCNOPTUPOBOYHbLIN KOHTENHEP

6531720

MpuHagnexHocTm

3anvpaemblin antoMUHNEBBIN 65 31 029
TPaHCMOPTUPOBOYHbIN KOHTENHEP

KncnopogHbin WwraHr BbICOKOro 65 31 046
AasrieHus gnvHon 1,5 m PS 220 6ap
KucnopogHbivi WnaHr BbICOKOro 65 31 049
aasneHus anuHon 0,3 m PS 220 6ap
KncnopogHbin pacnpegenutenbHbli 65 31 063
LLNaHr BbICOKOro AaBneHust anuHon 0,3

M PS 220 6ap

Bo3ayLlWHbIN/a30THBIM WaHr BeiIcOkoro |65 31 199
AasrieHus gnvHon 1,5 m PS 220 6ap
BosgyLHbIn/a30THbIN 65 59 962
pacnpegenuTenbHbIN WAHr BbICOKOrO

aasneHus anuHon 0,3 m PS 220 6ap

MOHTaXHbIN UHCTPYMEHT AN 65 30 986
npeaoxpaHnTenbHoOM MembpaHbl Ans
ONHAMOMETPUYECKOTO KItova ¢ 4-

rpaHHomn Hacagkom 3/8"

CbeMHUK Ans BcacbIBaOLLNX U 65 30 863
HaMopHbLIX KranaHoB

XOoMyT fgepxxaTtens HaKonUTeNbHOro 65 13 120
6annona

MOHTaXHbIN UHCTPYMEHT AN 65 27 117
YMIOTHEHUS NMOPLUHS

KucnopogHbin 6annoH emkocTbio 50 i, |B 02 850
AaBrieHne HanornHeHus 200 bap,

noakntodeHne onsa seHtuna G3/4

(DIN 477)

Cwmaska Oxigenoex FF 450 65 33 902
3anacHble yacTu

YNNoTHeHMe NOpLUHSA 65 27 118
MpenoxpaHuTenbHas membpaHa T 52 160
MegHoe ynnoTHuTenbHoe KonbLo G1/4 |65 26 758
CanbHuk 65 30 621
KonbLo kpyrnoro ceyeHust 65 30 622
BcacbiBatoLmin 1 HaNoOpHbIA KnanaH 65 30 609
Cymka, ykoMnneKkToBaHHas 65 30 986

WHCTPYMEHTOM A1 MOHTaXxa
YNNOTHEHUS MOPLUHS U ABYMS]
YNNOTHEHUSIMU MOPLLHS

Py4Hon kncnopogHbin 6ycTepHbin
Hacoc DOB-HW 200, Bkn. CymMKy C
WHCTPYMEHTOM, Nog KoY Ans
HACTEHHOro MOHTaxa

65 31 000

[pyrue 3anacHble YacTu NpuBeaeHb! B
OTHOCSILLIEMYCS K YCTPONCTBY CMNCKY
3anacHbIx Yacten 1525.040.
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